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SZLIFIERKA OSCYLACYJNA

FINISHING SANDER
VIBRATIONSSCHLEIFMASCHINE

MALUUHA WJTIN®OBAJIbHAA BUBPALUMOHHAA

WIOMALLINHKA OCYNNTAYINHA
VIBRACIOS CSISZOLO

MASINA DE SLEFUIT OSCILATOARE
VIBRACNI BRUSKA
VIBRACNA BRUSKA
VIBRACIJSKI BRUSILNIK
PLOKSTUMINIS SLIFUOKLIS
ORBITALA SLIPMASINA

TALDLIHVIJA
BUBPALINOHEH LWJTAN®

VIBRACIJSKA BRUSILICA
OSCILATORNA BRUSILICA
MAAMIKO TPIBEIO
RECTIFICADORA DE OSCILACION
LEVIGATRICE ORBITALE
VLAKSCHUURMACHINE

Sprawdz dostepnos¢

czesci zamiennych

10 L A T do tego produktu
DOST PNOSCI skanujac kod QR

lub wchodzac na

CZESC| ZAM|E""YCH gtxservice.pl

G.1018

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.

Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamdwier w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(0BstUGlI)

SZLIFIERKA OSCYLACYJNA
59G325

UWAGA:  PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podczas szlifowania powierzchni drewnianych i metalowych
np. malowanych farbami z dodatkiem otowiu, moga powstawac
szkodliwe/toksyczne pyly. Kontakt lub wdychanie takich pytow
moze zagrazac zdrowiu obstugujacego lub osobom postronnym.
Nalezy stosowac odpowiednie srodki ochrony osobistej takie jak:
potmaski filtrujace, okulary ochronne. Nalezy podtaczyc instalacje
odciagajaca pyt.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

« W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzymac pewnie, obiema
rekami.

Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewnic sie czy nie dotyka ona
papierem $ciernym do materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany.

.

Przed wiaczeniem szlifierki nalezy upewnic sie czy papier scierny
jest umocowany pewnie, oraz czy dzwignie mocowania papieru
s3 w potozeniu zacis$niecia papieru.

Nie wolno dotykac czesci szlifierki, ktére sa w ruchu.

Nie wolno odkfadac szlifierki po wytaczeniu przed zatrzymaniem
sie jej czedci ruchomych.

Nalezy stosowa¢ maske ochronna, jezeli podczas szlifowania
powstaje pyt. Pyt powstajacy podczas szlifowania powierzchni
malowanych farbg otowiowa, niektérych rodzajéw drewna i
metalu jest szkodliwy.

Kobiety w cigzy i dzieci nie powinny wchodzi¢ do pomieszczenia,
w ktérym za pomoca szlifierki usuwana jest farba zawierajaca
zwiazki otowiu.

W pomieszczeniu, w ktérym za pomoca szlifierki usuwana jest
farba zawierajaca zwigzki ofowiu, nie wolno jes¢, pic lub palic.

Nalezy unikac stosowania dtugich przedtuzaczy.
W CZASIE UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

Podczas pracy szlifierkq zawsze nalezy stosowac nauszniki
przeciwhatasowe i pétmaske ochronna.

.

Szlifierka nie nadaje sie do pracy na mokro.

Przed przytaczeniem szlifierki do sieci nalezy sprawdzi¢ czy
przycisk wigcznika nie znajduje sie w potozeniu wigczenia.

.

Przewdd zasilajacy urzadzenia zawsze nalezy trzymac z dala od
ruchomych czesci szlifierki.

Przy pracy szlifierkqa ponad gtowg operatora nalezy stosowac
gogle lub okulary przeciwodpryskowe.

W czasie postugiwania sie szlifierka nie wolno wywiera¢ na nig
nadmiernego nacisku, ktéry mogtby doprowadzi¢ do zatrzymania
szlifierki.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukgji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania $rodkow zabezpieczajacych i dodatkowych srodkow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka oscylacyjna, jest recznym elektronarzedziem napedzanym
za pomoca jednofazowego silnika komutatorowego. Szlifierka
nie wymaga uziemienia ochronnego (Il klasa izolacji). Szlifierka
oscylacyjna przeznaczona jest do powierzchniowego szlifowania

0

wykanczajagcego wyrobéw drewnianych, polerowania powierzchni
drewnianych pokrytych lakierem, polerowania wykarczajacego
lakierowanych powierzchni metalowych, usuwania rdzy lub sladéw
lakieru przed ponownym lakierowaniem itp. Obszary jej uzytkowania
to wykonawstwo prac remontowo - budowlanych, stolarskich, oraz
wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej
(majsterkowanie)

Nie wolno stosowac szlifierki do szlifowania materiatéw
zawierajacych magnez, azbest lub powierzchni pokrytych
gipsem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH
Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
Pokretto regulacji predkosci oscylacji
Uchwyt przedni
Wiacznik
Rekojes¢ zasadnicza
Pojemnik na pyt
Zacisk papieru $ciernego
Stopa
Otwory odprowadzajace pyt.
Przycisk mocowania pojemnika na pyt
. Pokrywa pojemnika na pyt
. Przyciski blokady pokrywy
. Filtr

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem
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OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

A OSTRZEZENIE

@ INFORMACJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Pojemnik na pyt -1 szt.
2. Papier $cierny -1 szt

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

DOBOR PAPIERU SCIERNEGO

MONTAZ/USTAWIENIA

Papier $cierny o grubszym ziarnie ogélnie nadaje sie do obrébki
zgrubnej wigkszosci materiatéw, a papier o ziarnie drobniejszym jest
stosowany przy pracach wykornczeniowych.

Gdy powierzchnia nie jest réwna nalezy prace rozpoczac papierem
gruboziarnistym i kontynuowac, az do wyréwnania powierzchni.

Nastepnie nalezy uzy¢ papieru srednioziarnistego w celu usunigcia
sladéw pozostatych po obrébce papierem gruboziarnistym.

Na zakonczenie nalezy uzy¢ papieru drobnoziarnistego celem
wykonania operacji wykanczajacej.

MOCOWANIE PAPIERU SCIERNEGO

Odtaczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

Dobra¢ gradacje papieru sSciernego wiasciwg dla planowanej
pracy.
Poluzowac zaciski mocowania papieru $ciernego (6) (rys. A).

Umiescic¢ papier scierny na stopie szlifierki (7).

Upewnic sig, czy otwory w papierze sciernym (8) i stopie roboczej
(6) w petni pokrywaja sie (rys. B).

Zagig¢ oba korice papieru $ciernego na krawedziach stopy
szlifierki.
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« Zacisnac zaciski mocowania papieru $ciernego (5) (rys. C).

« Upewnic sie czy papier $cierny jest zamocowany w sposob pewny.
Papier $cierny musi cisle przylega¢ do stopy szlifierki. Nie moze
by¢ zadnego luzu. Jesli w czasie szlifowania papier wyciagnie
sig, to nalezy usuna¢ poluzowanie, co znacznie wydtuzy czas
uzytkowania zatozonego paska papieru $ciernego.

ODSYSANIE PYLU

Szlifierka posiada stope z tzw. rzepem. Celem utrzymania czystosci
powierzchni obrabianej szlifierka oscylacyjna ma dofaczony
pojemnik na pyt (5). Nalezy stosowaé wiasciwy, perforowany
papier scierny, aby pyt moégt dociera¢ poprzez stope do otworu
odprowadzajgcego.

DEMONTAZ / MONTAZ / CZYSZCZENIE POJEMNIKA NA PYL

Wecisnac¢ przycisk mocowania (9) i wysuna¢ pojemnik na pyt (5) do
tytu (rys. D).

Zdja¢ pokrywe pojemnika na pyt (10) naciskajac na przyciski
blokady pokrywy (11) po obu stronach (rys. E).

Wyjac filtr (12), oczyscic i usnac¢ pyt z pojemnika (10) (rys. F).

Zmontowac wszystkie elementy w odwrotnej kolejnosci do ich
demontazu.

Wsuna¢ pojemnik na pyt (10) do oporu do zaskoczenia przycisku
mocowania (9) (rys. G).

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ osadzenia pojemnika na pyt, przez lekkie
pociagniecie za pojemnik.

Zaleca sie oprdznia¢ pojemnik na pyt juz po napetnieniu go w
potowie. @
PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego
na tabliczce znamionowej szlifierki.

Wiaczenie - przesunad wigcznik (3) do przodu w pozycje I
Wytaczenie - przesunad wigcznik (3) do tytu w pozycje,0” (rys. H).

REGULACJA PREDKOSCI OSCYLACJI

Predkos¢ oscylacji szlifierki reguluje sie poprzez pokrecenie i
ustawienie pokretta regulacji (1) w pozadanym potozeniu. Pozwala
to na dostosowanie predkosci pracy elektronarzedzia do wtasciwosci
obrabianego materiatu. Zakres regulacji predkosci wynosi od 1 do 6.

Im wyzsza liczba ukazuje sie na obwodzie pokretta (1) (rys. 1), tym
wieksza jest predkos¢ pracy szlifierki.

« Obrot pokretta (1) w lewo zapewnia wzrost predkosci oscylacji,

« Obrot pokretta (1) w prawo powoduje redukcje predkosci oscylacji
Wiasciwy dobor predkosci oscylacji przeprowadza sie w trakcie,

gdy szlifierka jest uruch V] predkos¢ oscylacji

bez obcigzenia podczas pracy moze by¢ mniejsza.

PRACA SZLIFIERKA OSCYLACYJNA

« W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzymac pewnie, obiema
rekami za rekojes¢ zasadnicza (4) i uchwyt przedni (2).

Cata powierzchnia szlifujagca musi spoczywac na powierzchni
obrabianej.

Wigczy¢ szlifierke i wywierajac umiarkowany nacisk przesuwac ja
po materiale obrabianym.

Konczac polerowanie zmniejszy¢ nacisk unoszac szlifierke ponad
obrabiana powierzchnie i dopiero wtedy nalezy wytaczy¢ silnik
szlifierki.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych,
obstugowych lub naprawczych nalezy urzadzenie odigczy¢ od
sieci.

GRA\PHITE

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Zaleca sie  czyszczenie
kazdorazowym uzyciu.

urzadzenia  bezposrednio  po

« Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

.

Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny
lub przedmuchac sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

Nie uzywac zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewod o takich samych parametrach. Czynnos¢
ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac
urzadzenie do serwisu.

W  przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywad w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze
dokonuje si¢ jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.
PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Szlifierka oscylacyjna 59G325

Parametr Wartosc
Napigcie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 300W

Zakres predkosci obrotowej bez obcigzenia [ 6000-12000 min™

Liczba oscylacji 12000-24000 min™!

Skok oscylacji 2mm
Wymiar stopy szlifierskiej 115x230 mm
Wymiar papieru $ciernego 115x280 mm
Klasa ochronnosci Il

Masa 2,1kg
Rok produkgji 2018

59G325 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego | Lp,=85,8 dB(A) K=3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Wartos¢ przyspieszen drgan a,=5,515m/s?K=1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lp, oraz poziom
mocy akustycznej Lw, (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$c
przyépieszen drgan a, (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego cisnienia
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akustycznego Lp,, poziom mocy akustycznej Lw, oraz warto$¢
przyépieszen drgan a, zostaly zmierzone zgodnie z norma EN
62841-1:2015. Podany poziom drgan a moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzern oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgar moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wplywac niewystarczajaca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowal zwiekszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy
uwzglednic okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wlaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw laczna ekspozycja na
drgania moze okazac si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgar nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sa w zatagczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny
GTX Service

Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

tel. +48 22 573 03 85

fax. +48 22 573 03 83

e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢  Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych
i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz
materiatow eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi.
Petna oferta czesci i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

¥

zakladach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu
lub miejscowe wladze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny
zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet
nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla
srodowiska i zdrowia ludzi.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

,GrupaTopex Spotkaz ScigSpolka 2siedziba wWarszawie,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex’) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej
instrukeji (dalej:, Instrukcja®), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkow, a
takze jej kompozycji, naleza wylacznie do Grupy Topexi podiegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa
2z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm). w celach komercyjnych calosci
Instrukeji jak i poszczegdinych jej elementow, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo
zabronione | moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej

GTX
SERVICE
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelel6ségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhldsenie o zhode/
PLEN HU SK
Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gydrtd//Vyrobca/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
Wyréb Szlifierka oscylacyjna
/Product/ /Oscillatory grinder/
/Termék/ Vibracios deltacsiszolo/
/Produkt/ /Oscilaénd bruska/
Model
/Model//Modell//Model/ 596325
Numer seryjny N
/Serial number//Sorszdm//Poradové cislo/ 00001 + 99999
Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/
/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi:/
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE /
/Machinery Directive 2006/42/EC/ EMC Directive 2014/30/EU/
/2006/42/EK Gépek/ /2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhetéség/ B
/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU/

/RoHS irdnyelv 2011/65/EU/ B
/RoHS Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2011/65/EU/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

/a splfia poziadavky:/

EN 62841-1:2015; 62841-2-4:2015;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file:/

/A miiszaki dokumentdcié 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a kozosség tertiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime:/ /Meno a
adresa osoby alebo bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:/

Pawet Kowalski Pawet Kowalski
Ul. Pograniczna 2/4 Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
02-285 Warszawa /GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségtigyi meghatalmazott képviselGje/
/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/
Warszawa, 2018-07-06
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TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

FINISHING SANDER
59G325

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

When sanding wood and metal surfaces coated with paints
with lead additives, harmful or toxic dust may arise. Contact or
inhalation of the dust may endanger operator’s or other persons’
health. Use appropriate personal protection measures such as
filter masks and safety glasses. Use dust extraction system.

PRIORTO SANDER OPERATION
During operation hold the sander firmly with both hands.

.

Make sure the sanding paper does not touch processed material
prior to switching the sander on.

Make sure the abrasive paper is well installed and paper clamping
levers are in locking position before switching the sander on.

.

Do not touch moving parts of the sander.

After switching off, do not put away the sander until all moving
parts stop.

.

Use protective mask if the dust appears during sanding. Dust,
which appears when sanding surfaces coated with lead-based
paint, some types of wood and metal, is harmful.

Pregnant women and children should not enter the room where
lead-based paint is removed with the use of sander.

compounds is removed with the sander.

.

Avoid using long extension cords.
WHEN OPERATING THE SANDER

.

When using the sander, always wear earmuff protectors and
protection half-mask.

Sander is not designed for wet operation.

Make sure the switch is in the OFF position before plugging the
sander to a power supply.

Keep the power cord away from moving parts of the sander at all

.

head.

When operating the sander do not apply excessive pressure that
might stop the tool.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always a
small risk of injuries at work.

CONSTRUCTION AND USE

Finishing sander is a power tool driven by a single-phase commutator!
motor. The sander does not require earth lead (insulation class Il). The
finishing sander is designed for surface sanding of wood products,
polishing wood surfaces with lacquer coating, fine polishing of

applying new lacquer, etc. Range of use covers repair and building
works, woodworking and any work from the scope of individual,
amateur activities (tinkering).

lacquered metal surfaces, removal of rust or specks of lacquer before@

Do not use the sander for sanding surfaces that contain
ium or asbestos, or ¢ d with gypsum.

Do not eat, drink or smoke in the room where paint with Iead@

times.
Use safety goggles or glasses when operating the sander above

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Wheel for oscillation control

2. Fronthandle

3. Switch

4. Main handle

5. Dust container

6. Sanding paper clamp
7. Pad

8. Holes for dust extraction

9. Dust container installation button
10. Dust container cover

11. Cover locking buttons

12. Filter

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

@ ASSEMBLY / SETTINGS

INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Dust container -1 pce
2. Abrasive paper -1 pcs

PREPARATION FOR OPERATION

CHOOSING SANDING PAPER

Coarse-grained abrasive paper is generally used for coarse
processing of most materials, while fine-grained paper is used for
finishing works.

« When the surface is not flat, start the work with coarse-grained
sanding paper and continue until the surface is flat.

« Next use middle-grained paper to remove traces of coarse
processing.

« To finish the work use fine-grained sanding paper.

INSTALLATION OF SANDING PAPER

Disconnect the power tool from power supply.

Select sanding paper gradation appropriate for the planned task.

Loosen sanding paper clamps (6) (fig. A).

Fix the sanding paper on the sander backing pad (7).

« Make sure that the holes on the sanding paper (8) and the backing
pad (6) match fully (fig. B).

Bend both ends of the sanding path on the sander backing pad
edges.

Tighten the sanding paper clamps (5) (fig. C).

Make sure the sanding paper is installed properly.

Sanding paper must fully adhere to the sander backing pad.
There must be no slack. If the paper stretches during sanding,
remove the slack. It will significantly prolong the lifetime of the
sanding paper.

DUST EXTRACTION

The sander is equipped with hook and loop attachment pad.
Equipment of the finishing sander includes dust container (5)
that helps to maintain the processed surface clean. Use properly
matched, perforated sanding paper, so the dust can reach extraction
hole through the backing pad.
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INSTALLATION / REMOVAL / CLEANING OF THE DUST CON-
TAINER

Press the installation button (9) and slide out the dust container
(5) backwards (fig. D).

Press the cover locking buttons (11) on both sides and take off the
dust container cover (10) (fig. E).

Remove the filter (12), clean it and remove the dust from the
container (10) (fig. F).

Install all parts in reversed sequence of disassembly.

Slide the dust container (10) fully in, until the installation button
snaps (9) (fig. G).

Pull the dust container gently to make sure it is fixed securely.

It is recommended to empty the container when it is half-full.

OPERATION / SETTINGS
SWITCHING ON / OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate
of the sander.

Switching on - slide the switch (3) forward to position I.
Switching off - slide the switch (3) backward to position O (fig. H).

OSCILLATION SPEED CONTROL
You can control the speed of sander oscillation by turning and
setting the control wheel (1) in desired position. It allows to adjust

the power tool working speed to match characteristics of processed
material. Speed control range is 1 to 6.

The greater the number on the wheel rim (1) (fig. I), the greater the
sander operation speed.

« Increase the oscillation speed by turning the wheel (1) left.

« Reduce the oscillation speed by turning the wheel (1) right.

Set up the right oscillation speed only when the sander is
working. Oscillation speed with load may be lower than the
speed set with no load.

WORKING WITH FINISHING SANDER

« When operating, hold the finishing sander firmly with both hands
by the main handle (4) and the front handle (2).

Whole sanding area must rest on the processed surface.

Turn the sander on, apply moderate pressure and move it on the
processed material.

When about to finish sanding, reduce pressure and lift the sander
above the processed surface and only then you can switch off the
tool.

OPERATION AND MAINTENANCE

Disconnect the tool from power supply network before starting
any regulation, maintenance or repair.

MAINTENANCE AND STORAGE

Cleaning the device after each use is recommended.

Do not use water or any other liquid for cleaning.

Clean the device with a dry cloth or blow through with
compressed air at low pressure.

Do not use any cleaning agents or solvents, since they may
damage plastic parts.

Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating.

In case of power cord damage replace it with a cord with the same
specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return
the tool to a service point.

@

GRA\PHITE

In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

.

Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.
REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified
person. Use only original parts.

All defects should be repaired by service workshop authorized by
the manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS

Finishing Sander 59G325

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 300W

Range of spindle rotational speed without
load

6000-12000 rpm

Oscillations per minute 12000-24000 rpm

Oscillation travel 2mm
Size of backing pad 115x230 mm
Size of sanding paper 115 x 280 mm
Protection class Il
Weight 2,1kg
Year of production 2018

59G325 defines type and indication of the device

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Sound power Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibration acceleration a,=5,515m/s?K=1,5 m/s?

Noise and vibration information

Noise produced by the device is defined with: level of produced
sound pressure Lp, and level of sound power Lw, (where K is
measurement uncertainty). Vibrations produced by the device
are defined with vibration acceleration value a, (where K is
measurement uncertainty).

Sound pressure Lp,, sound power Lw, and vibration acceleration a,
specified in this manual have been measured in accordance with the
standard EN 62841-1:2015.

Specified vibration level a, can be used to compare tools and for
initial evaluation of exposition to vibrations.

Specified vibration level is representative for main applications
of the device. When the device is used for other purposes or with
different working tools, the vibration level may change. Insufficient
or too rare maintenance may increase vibration level. The
abovementioned factors may lead to higher exposure to vibrations
during whole working time.

To precisely define exposure to vibrations, include periods
when the device is switched off and when it is switched on
but not used for working. Once all factors have been carefully
considered, total ition to vibrations may be significantly
lower.

To protect the user from results of exposure to vibrations, use
additional safety measures such as: device and working tool periodic
maintenance, proper hand temperature conditions, good work
organisation.

(o]



GRA\PHITE

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrical equipment must not be disposed off with household
waste and, instead, should be utilized at appropriate facilities.
Information on utilization can be provided by the product
vendor o the local authorities. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not neutral to
the natural environment. Equipment that is not recycled
constitutes a potential hazard to the environment and to
human health.

“Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spétka z scig” Spotka with seat in
Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this
instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes,
drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected
by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie
autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying,
processing, publishing, modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its
parts without written permission of Grupa Topex are strictly forbidden and may cause civil and
legal liability,

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

VIBRATIONSSCHLEIFER
59G325

ANMERKUNG: LESEN SIE DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG
VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS,
SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE DIESE FUR SPATERES
NACHSCHLAGEN AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Beim Schleifen von Holz- und Metalloberflichen, die
beispielsweise mit den bleihaltigen Farben beschichtet werden,
kénnen schédliche/toxische Staube entstehen. Durch den Kontakt
oder das Einatmen solcher Stdube kann die Gesundheit des
Bedieners oder Dritter gefdhrdet werden. Folgende persénliche
Schutzausriistung ist zu verwenden: Halbfiltermasken,
Schutzbrillen. Die Staubabzugsanlage ist anzuschlieBen.

VOR DEM BETRIEB DES SCHLEIFERS

Der Schleifer ist beim Betrieb fest, mit beiden Handen zu halten.

.

Priifen Sie vor dem Einschalten des Schleifers, ob sie mit dem
Schleifpapier den zu bearbeitenden Stoff nicht beriihrt.

Vor dem Einschalten des Schleifers Uberprifen Sie, dass
das Schleifpapier sicher befestigt ist und die Hebel der
Schleifpapieraufnahme in der Stellung sind, in der das
Schleifpapier geklemmt wird.

.

Bertiihren Sie keine beweglichen Teile des Schleifers.

Legen Sie den Schleifer nach dem Ausschalten erst ab, wenn seine
beweglichen Teile véllig zum Stillstand gekommen sind.

Falls beim Schleifen Staub entsteht, tragen Sie die Schutzmaske.
Der Staub, der beim Schleifen von den mit bleihaltigen Farben
beschichteten Oberflichen, manchen Holz- und Metallarten
entsteht, ist gesundheitsschadlich.

.

Schwangere Frauen sowie Kinder sollten den Raum, in dem mit
dem Schleifer die bleihaltige Farbe entfernt wird, nicht betreten.

Im Raum, in dem mit dem Schleifer die bleihaltige Farbe entfernt
wird, darf nicht gegessen, getrunken oder geraucht werden.

.

Setzen Sie keine langen Verlangerungskabel ein.
BEIM BETRIEB DES SCHLEIFERS

« Beim Einsatz des Schleifers setzen Sie immer den Gehorschutz
und Halbschutzmaske.

« Der Schleifer ist zum Betrieb unter nassen Verhéltnissen nicht
geeignet.

Vor dem Anschluss des Schleifers ans Versorgungsnetz priifen Sie
nach, ob die Taste des Hauptschalters sich in der eingeschalteten
Position nicht befindet.

Die Versorgungsleitung des Gerdtes halten Sie stets fern von
beweglichen Teilen des Schleifers.

Beim Einsatz des Schleiers Uber dem Kopf des Bedieners
verwenden Sie die Augenschutz- oder Splitterschutzbrillen.

Beim Verwenden des Schleifers tiben Sie keinen tiberméafBigen
Druck auf das Gerét aus, der den Schleifer zum Stoppen bringen
konnte.

ACHTUNG! Das Geréat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen
bestimmt.

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und
zusatzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden, besteht stets
das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb der Vorrichtung.

AUFBAU UND ANWENDUNG

DerVibrationsschleiferist ein manuell bedienbares Elektrowerkzeug, das
wird mit einem einphasigen Kommutatormotor betrieben. Der Schleifer
bedarf keiner Schutzerdung (ll. Isolierklasse). Der Vibrationsschleifer ist
fiir das Schleifen der Oberflachen von Holzgegenstanden, Polieren von
lackierten Holzoberflachen, Polieren von lackierten Metalloberflichen,
Entfernen von Rost und Lackresten vor einer erneuten Beschichtung mit
Lack, Ausbauen von Betonoberflachen usw. Der Anwendungsbereich
dieses Werkzeugs umfasst die Ausfiihrung von Sanierungs- und
Bauarbeiten, Tischlerarbeiten und aller Arbeiten, die Zuhause selbst
(Heimwerker) durchgefiihrt werden.

hiliaf,

Dieser Schleifer darf zum Sc von g .,
asbesthaltigen Stoffen oder den mit Gips beschichteten
Oberflachen nicht verwendet werden.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

1. Stellrad zur Schwingzahlvorwahl

2. Vorderer Handgriff

3. Hauptschalter

4. Haupthaltegriff

5. Staubbehalter

6. Spannzange zur Schleifpapieraufnahme
7. FuBplatte

8. Staubabsaugoffnungen

9.

Befestigungstaste flir Staubbehalter

10. Staubbehélterdeckel

11. Verriegelungstasten fiir Staubbehalterdeckel
12. Filter

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN GRAPHISCHEN ZEICHEN

ACHTUNG

A WARNUNG
@ MONTAGE/EINSTELLUNGEN
@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
1. Staubbehilter  -1St.
2. Schleifpapier - 1St

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ
AUSWAHL DES SCHLEIFPAPIERS

Das Schleifpapier mit groBer Koérnung eignet sich zur
Grobbearbeitung der meisten Stoffe, und das Schleifpapier
mit feinerer Kérnung wird zur Ausfiihrung von Ausbauarbeiten
verwendet.
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« Bei einer unebenen Oberflache fangen Sie die Bearbeitung mit
einem groben Schleifpapier an und setzen fort bis die Oberfliche
abgeglichen wird.

« Dannsetzen Siedas Schleifpapier mit der mittleren Kérnungsgrofe
ein, um die Spuren der Grobbearbeitung zu entfernen.

« AnschlieBend verwenden Sie das feine Schleifpapier, um die
Oberfléche ausarbeiten.

SCHLEIFPAPIER BEFESTIGEN

Das Elektrowerkzeug von der Versorgung trennen.

Wahlen Sie die fiir die geplante Arbeit geeignete Kérnungsgroe
des Schleifpapiers.

Losen Sie die Spannzangen der Schleifpapieraufnahme (6) (Abb. A).

Setzen Sie das Schleifpapier auf den Schleifteller (7) auf.

Stellen Sie sicher, dass die Offnungen im Schleifpapier (8) und
Schleifteller (6) sich véllig bedecken (Abb. B).

Biegen Sie die beiden Enden des Schleifpapierblattes am Rand
des Schleiftellers um.

Klemmen Sie die Spannzangen der Schleifpapieraufnahme (5)
(Abb. C).

Sicherstellen, dass das Schleifpapier fest gespannt ist.

Das Schleifpapier muss dicht an der Schleifplatte anliegen.
Es darf kein Spiel vorhanden sein. Kommt es beim Schleifen

®

zur Deh des Schleiff s, so ist es aufzuspannen. Dies/,\
wird die Ei des ver d Schleifpapierstreif 2
verlangern.

STAUBABSAUGEN

Der Schleifer verfugt Uber eine FuBplatte mit dem sog.
Klettverschluss. Der Schleifer ist mit einem Staubbehdlter (5)
ausgestattet, um die zu bearbeitende Oberflache sauber zu halten.
Setzen Sie das richtige, perforierte Schleifpapier ein, damit der Staub
durch den Schleifteller in die Absaugéffnung gelangen kann.

STAUBBEHALTER DEMONTIEREN, MONTIEREN, REINIGEN

Die Befestigungstaste (9) dricken und den Staubbehdlter (5)
zurtickschieben (Abb. D).

Den Staubbehélterdeckel (10) abnehmen, indem man die
Verriegelungstasten fiir Staubbehélterdeckel (11) beiderseits
driickt (Abb. E).

Den Filter (12) herausnehmen, reinigen und den Staub aus dem
Staubbehilter (10) entfernen (Abb. F).

Zur  Montage
anzuwenden.

ist das Demontageverfahren umgekehrt

Den Staubbehalter (10) bis zum Anschlag, bis zum Einrasten der
Befestigungstaste (9) (Abb. G) einsetzen.

Durch leichtes Ziehen am Staubbehalter prifen, ob er fest sitzt.

Es wird empfohlen, den Staubbehélter nach der Halbfillung zu
entleeren.

BETRIEB/EINSTELLUNGEN
EIN-/AUSSCHALTEN

Die N p g muss dem Sy
im Typenschild des Schleifers angegeben worden ist.

Einschalten - den Hauptschalter (3) nach vorne in die Position 1"
bringen.

Ausschalten - den Hauptschalter (3) nach hinten in die Position 0"
bringen. (Abb. H).

REGULIERUNG DER SCHWINGZAHL
Die Schwingungszahl des Schleifers erfolgt durch Drehen und
Bringen des Stellrades (1) in die gewiinschte Position. Dies lasst die

Drehzahl des Elektrowerkzeugs fiir den materialgerechten Betrieb
einstellen. Der Regelungsbereich ist 1 bis 6.

0)

t entsprechen, der@
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Je hoher die Zahl am Einstellring (1) (Abb. F), desto hoher die
Betriebsgeschwindigkeit des Schleifers.

« Durch Drehen mit dem Stellrad (1) nach lins wird die Schwingzahl
erhoht,

« Durch Drehen mit dem Stellrad (1) nach rechts wird die
Schwingzahl reduziert

Die Wahl der geeigneten Schwingzahl erfolgt bei der
eingeschalteten Funktion der Schalterarretierung, wenn der
Schleifer betitigt ist. Die im Leerlauf eingestellte Schwingzahl
kann beim Betrieb niedriger sein.

BETRIEB DES VIBRATIONSSCHLEIFERS

Der Schleifer ist beim Betrieb stabil mit beiden Handen am
Haupthaltegriff (4) und vorderem Handgriff (2) festzuhalten.

« Die gesamte Schleifoberfliche muss an die zu bearbeitende
Oberflache anliegen.

Den Schleifer einschalten und mit einem méBigen Druck tiber den
zu bearbeiteten Stoff ziehen.

Beim Abschluss der Polierarbeit verringern Sie den Andruck und
heben Sie die Schleifmaschine tiber die bearbeitete Oberflache an
und erst dann schalten Sie das Gerat aus.

BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor jeder Bedienungstatigkeit oder Reinigung des Gerdtes
trennen Sie es von der Netzspannung.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

Es wird empfohlen, das Gerdt direkt nach jedem Gebrauch zu
reinigen.

Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flussigkeiten
verwenden.

.

Das Gerdt ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.

Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie
kénnen die Kunststoffteile beschadigen.

Die Luftungsschlitze der Motorstichsage regelméaBig reinigen, um
die Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

Bei einer Beschadigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie
gegen eine neue mit den gleichen Parametern aus. Damit einen
qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.

Beim UbermdBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft
mit der Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebirsten zu
beauftragen.

Das Gerét in einem trockenen Ort, auBBerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die abgenutzten (kiirzer als 5 mm), verbr odergeri
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Die  Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem
Fachpersonal unter d von Origi zteilen
austauschen lassen.

.

Ver

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Vibrationsschleifer 59G325
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
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Nennleistung 300W

Bereich der Drehzahl ohne Belastung 6000-12000 min™'

Schwingzahl 12000-24000 min™!
Schwinghub 2mm
Schleifplatte Abmessungen 115x230 mm
Schleifpapier GroRe 115 x 280 mm
Schutzklasse Il

Masse 2,1kg
Baujahr 2018

59G325 bedeutet sowohl den Maschinentyp, als auch die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schallpegel Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Schallleistungspegel Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Wert der
Schwingungsbeschleunigung

a,=5,515m/s?K=1,5m/s?

Informationen iiber Lérm und Vibrationen
Der Ldarmpegel wird anhand des Schalldruckpegels Lp, und
des Schallleistungspegels Lw, beschrieben (wo K fiir die
Messunsicherheit steht). Die vom Gerét emittierten Schwingungen
werden anhand des Wertes der Schwingungsbeschleunigung a,
beschrieben (wo K fiir die Messunsicherheit steht).
Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: der Schalldruckpegel
Lp, der Schallleistungspegel Lw, und der Wert der
Schwingungsbeschleunigung a, sind nach EN 62841-1:2015
gemessen worden.
Der angegebene Wert der Schwingungsbeschleunigung a, kann
zum Vergleich der Gerdte und zur vorldufigen Beurteilung der
Schwingungsbelastung verwendet werden.
Der angegebene Schwingungspegel ist reprdsentativ nur fur
standardmaBige Anwendungen des Gerétes. Wird das Gerat fir
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
verwendet, kann sich der Schwingungspegel @ndern. Einen héheren
Schwingungspegel beeinflusst eine nicht ausreichende bzw. zu
seltene Wartung. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer
erhoéhten Exposition gegeniber Vibrationen wéhrend der gesamten
Arbeitszeit fiihren.
Um genau die Vibrationsbelastung hétzen, sind
Perioden, in den das Gerit abgeschaltet ist oder eingeschaltet
ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu beriicksichtigen. Nach
einer genauen Einschdtzung aller Faktoren kann sich die
Sch belastung als viel niedriger erweisen.
Zusatzllche Slcherheltsmaﬁnahmen wie zyklische Wartung des
Gerdtes und Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der richtigen
Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation, vornehmen,
um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
schiitzen.

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den
Hausmilll, sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufishren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung
nach Informationen iber die Entsorgung. Elektro- und
Elektronik-Altg enthalten die fir die
Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Geréi stellt eine potentielle Gefahr fir die Umwelt
und Gesundheit der Menschen dar.

Anderungen vorbehalten.
,Grupa Topex Spotka z ¢ Spotka mit Sitz in
Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex’) teilt mit, dass alle Urheberrechte
auf den Inhalt der "), darunter
u. a. derer Text, Bilder, Schemata, Zei sowie Grupa Topex
angehoren und laut Gesetz iiber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994
(GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spteren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren,

rarbeiten, sowie izieren der gesamten Betr bzw. derer
Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist
streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.

MNEPEBOJ OPUTMHAJIbHOW
UHCTPYKUUN

MNOCKOLWIN®OBAJIbHAA
MALUUHA
59G325

BHUMAHWE: MEPEL  HAYAJIOM  SKCMIYATALMW  PYYHOW
SNEKTPUYECKOW MALLUHbI CNEOYET BHVMATE/IbHO
MPOYUTATDb JAHHYIO NHCTPYKLIUIO I COXPAHUTb B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUATIA.

YACTHbIE TPEBOBAHMUA 110 BE3OIMMACHOCTU

Mpu wnndoBaHUN fepeBAHHBIX I METANNNYECKIX NOBEPXHOCTEN,
MOKPbITbIX, K MPUMepyY, Kpackoii ¢ AoGaBNeHNeM COeAVHEHWI
CBUHLIA, MOXeT 06pa3oBbiBaTbCAi BpefiHas, TOKCMYHasA Nbifib.
BAbixaHne MbiI UM KOHTAKT C Hell CYATAOTCA OMacHbIMK AnsA
3[10pOBbA KaK M0/Ib30BaTeNA WANPMaLUNHBI, Tak i TOCTOPOHHUX
nuy. Monb3yiiTech cneunanbHbIMK CPeCTBaMN MHAVBUAYaNIbHOM
3aWMThl: MOslyMackamn M 3aluUTHbIMM oukamu. MopkniouuTte
CUcTeMy yaaneHus nbinu.

MPUCTYNAA K PABOTE CO LWIM®OBAJIbHOM MALLMHOW

Bo Bpema paboTbl AepxuTe WANGOBaNbHYIO MALLNHY YBEPEHHO,
BYMSA pyKamu.

Mepen BKMtoueHWeM  WANGOBANbHOM MalMHbI  y6eauTecs,
uto windosanbHas Oymara He MpUKacaeTcs K matepuany,
npeaHasHaueHHoOMy Ans 06paboTKu.

Mepen BKlOYEHVEM WAMGOBaNbHON  MallWHbl  ybeguTech,
uTo wiudoBanbHas OGymara HafleXXHO 3aKpereHa; pbiyaru
KpenneHus 6ymaru AoMKHbI 3aXKnUMaTb Gymary.

3aI'IpELL[aQTCﬂ npukKacatbCA K Haxo4AawuMmca B ABUXKEHUWN
2NemMeHTam LLI}'II/Id)OBa}'IbHOVI MalunHbI.

OTNOXUTL B CTOPOHY WNNGOBANbHYIO MaLUHY MOXHO TONbKO
nocsie ee OTKMIOYEHUA 1 MOJSIHOM OCTAHOBKU MOABUXKHBIX
3/1eMEHTOB.

Ecnn Bo Bpema wnndoBaHMA 0b6pasyeTca Mbiib, NONb3yNTECH
3aLWMUTHOI MacKom. Mbinb, 06pasyoLLaAca BO Bpema WwnndposaHms
NOBEPXHOCTEN, MOKPbITbIX COAEPKaLLEel CBUHEL, KPacKOW, a Takxe
HEKOTOPbIX COPTOB ApeBeCHHbl N MeTanna, OKasbiBaeT BpeaHoe
BO3JelCTBME.

EepemeHHble MKEHWWHbI N OeTM He [OOJIKHbI ﬂpesblBaTb B
NOMeLLeHNAX, B KOTOPbIX C MOMOLLbO LIJ!'IM(bOBa!'IbHOﬁ MalUnHbI C
I'IOBerHOCTeIh yAanAeTca cBUHeLcoepKallan Kpacka.

B nomellenun, B KOTOPOM C MOMOLLbIO LIJI'IVId)OBaI'IbHOVI MalUnHbI
YAanAeTcA CBMHeLCcoAeprKallian Kpacka, 3anpeLlaeTca NpuHUMaTb
MUY N HAaNUTKK, a TaKXKe KYpuTb.

W36eraiiTe NCNoNb30BaHUA [ANVHHBIX YANVHUTENEN.
BO BPEMA SKCMYATALUU LWIUGOBAJIbHOWN MALUUHbI

Bo Bpemsa paboTbl CO WNNPOBANLHON MaLUMHOW NONb3yNTECH
3aLUMTHBIMI HaYLIHMKAaMU U 3aLUTHON NONYMACKOA.

WnnudoBanbHaa MalvMHa He npefHas3HayeHa AAA BNAKHOMO
wnndoBaHua.

Mepen BbIEMKOI BUMKM MPOBOAA MUTaHUA  WANGOBAbHONM
MaLUVHBI 13 PO3ETKN CeflyeT NPOBEPUTD, HE HaXaTa v KHOMKa
BK/IOYEHNA NHCTPYMEHTa.

Kabesnb nutaHus WNHCTpyMeHTa cnepnyet Gepel{b OT NOABUXKHbIX
2N1eMeHTOB LLIﬂVId)OBa}'IbHOVI MalunHbI.

Ecnu  pabotbl  BeAyTcA MOAHATHIM  BBEPX WHCTPYMEHTOM,
Haj| TONOBOW, MONb3YATECh 3aKPbITBIMKA  3ALWUTHBIMU WU
NPOTVBOOCKONOUYHBIMI OUKaMU.
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« 3anpelaeTca CUbHO HAXNUMATb Ha WANGOBASbHYIO MalLUHY BO
BPeMA PaGoTbl, 3TO MOXKET BbI3BaTb €€ OCTAHOBKY.

BHMMAHME! PyuyHasa >nekTpuyeckas MallMHa CAYXUT Aans
Pa6oTbl BHYTPY MOMELLEHWIA.

HecmoTpa Ha 6e3onacHylo KOHCTPYKUMIO, MPeAnpuHATbIE
3alMTHbIE Mepbl U MCMONb30BaHNE CPEeACTB 3aliuThbl, BCEraa
CyL|eCTBYET HEKOTOPbIi OCTAaTOUHBbII PUCK NMOJTyYEHNA TPaBMbl BO
Bpems paboTbl.

KOHCTPYKLUUA U MPUMEHEHUE

MnockownmdosanbHaa  MaluvHa 3TO  3NEKTPOUHCTPYMEHT,
NpYBOANMbIV B ABWKEHNE OHO(A3HBIM KOMIEKTOPHbIM fBUraTeNnem.
LWnudosanbHas MawuHa He TpebyeT 3awmTHoro 3asemnexus (Il
Knacc msonauwmw). MnockownudoBanbHas MalwmHa NpefHasHayeHa
[NA OTAENOYHOTO WANGOBAHWA AEPEBAHHBIX V3NN, NOMNPOBKN
NaKVNPOBaHHBIX [1ePEBAHHBIX NOBEPXHOCTEN, GUHNLLIHOWM NOMNPOBKN
NAKNPOBaHHbIX METaINYeCKMX FIOBEpXHOCTEVI, YAanNeHna pXaBunHbl
CNefoB naka nepep NoBTOPHON nokpackoii v T.n. Chepa npumeHeHna
JlaHHOW PYYHO SNEKTPUYECKO MaLLVHbI — CTPOUTESbHbIE, CTONAPHbIE!
paboTbl, a Takxe Bce paboTbl, BbINOMHAEMbIE JOMALLHAMU MacTepamu.

ncnonbsosaTtb
¢ marep c
160 NoBepXHOCTEl!, NOKPbITHIX FUMCOM.

PYuHYI0  MawuHy  Ana

3anpeuwaerca
¢ MarHuin u acbecr,

OMUCAHME K TPAOUYECKUM N3OBPAXKEHUAM
MepeuncneHHas HUXe HymMepauWA KacaeTCcA 3/1EMEHTOB Py4HOM
3MEKTPUYECKON  MallMHbl, MPEeACTaBEHHbIX Ha CTpaHuLax C
rpadnyecKuMmn n306paxxeHnAMM.

PerynaTop 4acToTbl XOA0B

MepepHan pykoATKa

KHonka BKnloueHus

OcHoBHas pykoATKa

Mbinec6opHmK

Paswmep wnndoanbHoil bymaru

Mopowsa

OTBepCTVA ANA yAaneHnaA nbinv

KHonka Kpennexua nbinecbopHuka

Kpbilka nbinecb6opHmka

KHomnKa 6110KMPOBKM KpbILLIKM

. Qunbtp

WRONSUPAWN 2

ol 4

N

* Buewnuir sug moer ommuaTbes ot

U306paNEHHOrO Ha pHCyHKe

PACLUMO®POBKA NMPEAYNPEXAAIOLWNX 3HAKOB

BHVMAHUE

A MNPEOYNPEXAEHME
@ CBOPKA / HACTPOWMKA
@ NHOOPMALIMA

OCHALLEHUE N AOMOJIHUTEJIbHbIE NMPUHAANEXXKHOCTU
1. Mbinec6opHuK
2. lUnudosanbHas Gymara

MNOoAroTOBKA K PABOTE

NoABOP LWIN®OBAJIbHOWN BYMATU

KpynHosepHuctas wandosanbHaa ymara NOAXOANT 1A YHePHOBOW
06paboTKy GONbLIMHCTBA MaTePUANoB, a MeNKo3epHuCTas bymara
UCMONb3yeTca Ana GUHNILHON 06PaboTKU.

e« EClM MOBepXHOCTb  HepoBHas,  HauyHuUTe  06paboTKy
KpPYMHO3ePHUCTON 6yMaroii, 4Tobbl BbIPOBHATL MOBEPXHOCTb.

« 3aTeM MOXHO UCrMonb3oBaTb Gymary CO CpefHVUM 3epHOM AnA
yCTpaHeHus cnefos 06paboTK KPyNHO3ePHNCTOR Gymaroi.

« B KoHLe obpaboTaiite NOBEPXHOCTb MEIKO3ePHUCTON Bymaroi.

® & ©

®

@

®

KPEMNEHUE WIU®OBAJIbHOW BYMATU

OTKNIOYMTE PYUHYIO SNEKTPUYECKYIO MaLUNHY OT CeTH.

.

MopbepuTe 3epHUCTOCTL WNdOBaNbHON Bymaru B 3aBUCUMOCTH
OT NnaHnpyemoii paboTbl.

OcnabbTe KpenexHble 3axuMbl WindosanbHol Gymarn (6) (puc. A).

Hanoxute wnndosanbHylo Gymary Ha pabouylo MofolwBy
WwnndoBanbHOM MalmnHbl (7).

.

Y6eautecb, uTo BCce OTBepCTMA B WnpoBanbHoi Gymare (8)
COBMAfAloT C OTBEPCTUAMU B paboueii nogowse (6) (puc B).

3arHuTe 06a KoHUa WnnpoBanbHoi Bymarn Ha Kpasax NMoAoLBbI
WNNGOBaNbHON MALLMHDI.

3acTeruTe KpenexHble 3axumbl WndosanbHoil Gymarn (5) (puc. €).

Y6epuTecs, uTo WwWndosanbHas bymara HaAeXHO 3aKpeneHa.

6ymara TecHo np aThb K
i He 6bITb 3a30poB.
Ecnu Bo Bpems wnudosanua 6ymara pactaHeTcs, Heobxoaumo
YCTPaHNTb 3a30p, YTO YBENNYMT MNepuod SKCnayaTaunu
7 ¢ Vi Gymaru.

P

&
P
b

YAANEHUE NblIN

LinudosanbHas MalimHa OCHalLeHa NOAJOLWBON C TaK HasblBaeMoi
avnydkon. [l coxpaHeHus o6pabaTbiBaemoli MOBEPXHOCTU B
UMCTOTE, MallMHa OCHaleHa nbinecbopHukom. (5). Ucnonb3ayitte
neppopupoBaHHyto WMdoBanbHylo Gymary, utobbl Mbiib yepes
NOAOLWBY NOCTYMasna B OTBEPCTUA AsiA OTBOAA MblIU.

AEMOHTAX / MOHTAX / OYUCTKA NMbIIECBOPHUKA

HaxmuTe KHOMKy KpenneHus (9) 1 BbiTawuTe nNbinecbopHuK (5)
(puc. D).

CHUMUTE KpbIWKY MbinecbopHmka (10), Haxumas Ha KHOMKK
610KNPOBKYM KpbilwKK (11) ¢ ABYX CTOPOH (puc. E).

.

BoiHbTe dunbTp (12), ouncTute GUALTP, yAanute Mbinb 3
nbinec6opHuka (10) (puc. F).

Mpown3eeauTte COOPKy BCEX 3NEMEHTOB B MOC/EAOBATENbHOCTY,
06paTHON VX AEMOHTaXy.

BcraBbTe nbinecbopHuk (10)
KpenesHble KHomky (9) (puc. G).

[0 ynopa, u4To6bl cpaboTanu

I'Ipoaepre npaBuibHOE KpenneHue ﬂbIJ'IeC60pHMKa, cnerka
noTArnBas 3a Hero.

PeKOMeHﬂyeTCﬂ oynwatb HanonosuHy 3anoNHeHHbIN
NbINeCGOPHUK.

PABOTA / HACTPOUKA
BKNIOYEHUE / BbIKNTIOYEHUE
Hang cetn A COOTBETCTBOBaTb HaNpsKeHWIo,
y Y Ha WUTKe ¢ 7

BknioueHne - nepemectute BKMlouaTenb (3) Biepes, B NOOXeHUe
N

BbiKknioueHne - nepemectute BKNoYaTens (3) Hasaa, B NONOXeHUe
40" (puc. H).

PEFYJINPOBKA YACTOTbl KOJIEBAHUM

Yactota KonebaHwii WANPOBANbHON MalMHBLI  perynupyetca
C nomoublo perynatopa (1) , ycTaHaenuBas €ro B HYXHOM
nonoxeHun. bnarogapsa 3Tomy MOXHO Mofo6paTh YacToTy paboTbl
PYYHO MalUMHbI B 3aBWCUMOCTW OT CBOWCTB 06pabaTbiBaemMoro
Mmatepuana. [lnanasoH perysIMpoBKM 4acToTbl cOCTaBnAeT oT 1o 6.

Yem Gonblue Yncno Ha OKpyKHOCTU perynaTopa (1) (puc. 1), Tem

BblWwe pabouas cKopocTb WnnGoBanbHON MalUKHbI.

« lNoBopauvBaa nepeknioyatent (1) BNeBo, yBennuMBaem YactoTy
KonebaHum,

. I'Iosopaumsan nepeknwo4yartenb (1] BMpaBoO, yMeHbLUaeM 4YacToTy
KoneGaHui.
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Mop6upate 4vacToTy KoneGaHmit cnefyeT Npu BKIIOYEHHOW
wnudosanbHon MawnHe. Tak Kak YacToTa 3ajjaeTcA BO Bpems
pa6oTbl wnudosanbHOU MalwnHbI 6e3 Harpysku, Bo Bpemsa
pab6oTbl C Harpy3Kouii OHa MOXeT 6bITb HUXKe.

PABOTA C MJIOCKOLWIN®OBANIbHON MALUNHOM

Bo Bpems paboTbl fepxuTe WndoBanbHYIO MalLMHY 3@ OCHOBHYIO
(4) N NepefHIOI0 PYKOATKM (2) yBEPEHHO, ABYMSA pyKamu.

.

Pabouasn nopoLwBa BCel CBOEN NOBEPXHOCTbIO AOMKHA NeXaTb Ha
obpabaTbiBaeMom MaTepuane.

BkniouunTe WANGOBaNbHYI0 MalVHY 1, CIeTKa HaXnmas, BefuTe
no obpabaTbiBaeMoMy maTepuany.

3aBepian 06paboTKy, ocnabbTe HaxuUM Ha LWAKNdOBabHYIO
MaLUVHy, NPUNOAHUMUTE ee Haj 06pabaTbiBAEMON MOBEPXHOCTBIO,
1 TONbKO MOC/Ie 3TOro OTK/IoUUTe iBUraTeNlb.

TEXHUYECKOE ObCJ1YXUBAHUE

MpurcTynas K KaKUM-N60 AeNCTBUAM, CBA3aHHbIM C HACTPOWKOW,
PEMOHTOM UNK O6CNYXMBaHWEM, CrieflyeT OTKIIOUUTb PYUHYIO
MallVHY OT CeTh.

YXOA U XPAHEHUE

o PekOMeH[yeTCca UNCTUTL PYYHYIO SNEKTPUYECKYIO MaLLVHy nocne
KaXX[j0ro NCronb3oBaHuA.

,D,I'Iﬂ YMUCTKU  3anpewaeTca ucnonb3oBatb BOAY W npouyue
KNOKOCTN.

Ynctute pyuHyio aneKTPUYECKYHo MallnHy CyXOi TPAMOYKOWM nnu
CKaTbIM BO3/lyXOM MOA He6ONbLIMM AaBEHUEM.

3anpe|.u,aeTCﬂ NCrnonb3oBaTb ANA YUCTKM YnCTALWME CpeacTsa u
pacTBopuUTeNK, Tak Kak OHM MOryT NOBpeAnTb niacTMaccoBble
3NeMEeHTbI py“IHOﬁ 3J'|eKTpVIHeCKOl;1 MallnHbI.

CuctemaTnyeckmn OHI/IU.[thTe BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA, yTO6bI
He AONyCTUTL Neperpesa PyYHOW NEeKTPUYECKON MaLLUHBbI.

.

Mpy noBpexaeHUM LWHypa MWTaHUA 3aMeHWTe €ero LIHYpOM
NUTaHKA C aHANIOTUYHBIMM NapaMeTpamu. 3ameHy LHypa NUTaHUA
nopyunte KsanmduLMpoBaHHOMY CNeLmManucTy, nmbo nepepainTe
0bopyAoBaHIie B CEPBUCHYIO MacTEPCKYHO.

B cnydyae CUNbHOMO WCKPEeHMA Ha KONnektope nopy4yute
cneynanucTy NnpoBepuTb COCTOAHNE YroJibHbIX LLETOK ABUraTens.

.

Bcerna XxpaHuTe pyuHylo SNeKTPUYECKylo MallvHy B CyXOM U
He[JOCTYMHOM /iNA AeTeil MecTe.

3AMEHA YrOJibHbIX LWETOK

W3HoleHHbIe YronibHble WETKN ABuratens (ANNHON meHee 5

MM), WeTKn ¢ obrop P TbiO UK Lap

cnepyet Tb. Tb CiefiyeT o6e WeTkn
OofjHOBpeMeHHo.

3amMeHy YronbHbIX WETOK Mopyu4aiiTe KBanupuuupoBaHHOMY
c TY, WC yioLemy Opurl 3anacHble
vacTtu.

Bce Hemonaaky JOMKHbI YCTPAHATBLCA YNONTHOMOUEHHO CePBUCHON
cny60i1 NnponssBoanTens.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN

HOMWHAJbHbIE JAHHBIE

Mnoc $ 59G325
Mapametp Benuunna
HanpsxeHue nutanus 230BAC
YacTora cetn 50y
HomurHanbHas MOLWHOCTb 300 Bt
JlvanasoH  yvactoTbl  BpaljeHus, 6e3 | 6000-12000 MuH"
Harpysku

Yucno xogos 12000-24000 mMuH"'
LLlar kone6aHwii 2Mm
Pasmep paboueii NofoLWwBbI 115x230 Mmm
Pa3mep wnudosanbHoi bymaru 115 x 280 mm
Knacc 3awutbi I

Macca 2,1 kr

lop Bbinycka 2018

59G325 o3HavaeT Kak Tu, Tak 1 apTUKyn MallvHbl

WHOOPMALNA OB YPOBHE LUYMA 1 BUBPALIUU

YpoBeHb akycTyeckoro Aasnenns | Lp,=85,8dB(A) K=3 dB(A)

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLYHOCTU Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Buibpoyckoperue a,=5,515m/s? K= 1,5 m/s?

UHdoy 06 yp wyma un pay
YpoBeHb lWyma, reHepvpyemblii 06OpyaoOBaHVEM, OMWUCaH C
MOMOLbIO YPOBHA 3BYKOBOTO AaBneHus Lp, 1 ypOBHA 3BYKOBOW
MowHocT Lw, (rae K 03HayaeT 3HayeHue HeonpeaeneHHoCTV
n3MepeHus). YpoBeHb reHeprpyemMoin SNeKTPUYECKON MalUMHOW
B16paLMM OnncaH ¢ NoMoLLbio BUBPoyckopeHs a, (rae K osHauaeT
3HaueHVie HeonpPeaeneHHOCTI U3MEPEHNA).

YKasaHHble B JaHHOW MHCTPYKLUK: YPOBEHb 3BYKOBOTO [aBfieHnA
Lp,, YpOBeHb 3BYKOBOI MOWHOCTU Lw,, a Takxke BUOPOYCKOpeHue
ah n3mepeHbl B cOOTBETCTBUM €O cTaHAapTom EN 62841-1:2015.
YKasaHHbIl ypoBeHb BMOPaunMM a, MOXHO MCNOAb30BaTb ANA
CpaBHeHMA 060pyA0BaHMSA, a TaKxKe ANA NPeABapUTENbHOI OLEHKM
BUOPALMOHHON SKCNO3ULMN.

3anBneHHan BUOPaLMOHHasA XxapaKTepuCTvKa NpeacTaBuTeNbHa AnA
OCHOBHbIX Pabouvix 3aaHuin 3NeKTPONHCTPYMeHTa. BubpaLroHHan
XapaKTepPUCTKAa MOXET WU3MEHWUTbCA, €ClN 3MEeKTPOUHCTPYMEHT
6yfeT 1Cnonb3oBaTbCA ANA APYrX uenei. Ha BuGpaumoHHyto
XapaKTepucTnKy MOXKeT MOBNUATb HE,U,OCTBTO“IHbIVI nnn CNUWKom
pefko  ocywecTBNAeMbll  TexHW4eckuin  yxof. [MpuBepeHHble
Bbllle NPWYUHbI  MOTYT BbI3BaTb YyBenn4yeHue ANINTeNbHOCTA
BUOPaLMOHHON 3KCNO3ULMK 3a Neprog paboTbl.

JinA TOUHOV OL€HKN BUGPaLIVIOHHO 3KCNO3ULNN CnefyeT yyecTb
BpeMms, B TeYeHNe KOTOPOro 3/1eKTPOUHCTPYMEHT HaxopuTcsA B
OTKJ/IIOYEHHOM COCTOAHNM, NGO BO BKIIOYEHHOM, HO He paboTaeT.
Mocne TOYHON OUEHKM Bcex ¢(aKTOpoOB 3HauYeHWe MOMHO
BUGPALIMN MOXKET GbITb 3HAUNTENIbHO HIXKe.

[nA 3awmTbl onepatopa OT BPEJHOTO BO3/ENCTBUA BUOBPaLUU
HeOGXOﬂVIMO NPUMEHATb AOMOJIHUTENbHbIE Mepbl 6e30nacuocm, a
MMeHHO:06ecneynBaTh TEXHNYECKNIA YXOA 33 SNEKTPONHCTPYMEHTOM
1 pabounmu NPYHAANEXHOCTAMM, MOAAEPKMBATL TEMNEPaTYpPy PyK
Ha NpUemIemMoM ypoBHe, CobniofaTh pexum Tpyaa.

3ALYUTA OKPYXAIOLLEV CPEAbI

cnepyer  BbiGpachiBath  BMecte  C
AOMALLMUMY OTXORaMM, WX CTEAYET NEpeaaTh B CreuuanbHbiii
AYHKT Y’ Ha Temy i Moxer
NPeAOCTaBMTS NPOAABEL W3AEMVA WM MeCTHbie BnacTu
" puveckoe

CBOIA CPOK 3KCTNYaTaLWM, COAEPXHT ONACHbIE ANIA OKPYXalowLeli
cpeasi Bewectsa. O6OpPyAOBaHME, HE NMOABEPTHYTOR NPOLECcy

pi i aBnaeTca HbIM AnA
OKpyXKalowLeli el v 3A0POBbA UeNoBeKa.

OcraBnAem 3a OGO NPaBo BEOAWTE USMEHEHIA.

Komnarwa ,Grupa Topex Spolka z ograniczong cig” Spotka
pacnionoxenras & Bapwase no anpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee , Grupa Topex”) coobujaet, 4to
BCe ABTOPCKME NPaBa HA COREPAKAHUE HACTOALIEN MHCTPYKUMY (Ranee MHCTPYKUWA®), B Tu. TeKcT,
OTOrpagWM, CXeMb, PUCYHKI 1 uEpTERW, @ Takke pe

Komnakuy Grupa Topem 1 3alyiueHs! 3akoom oT 4 despana 1994 roaa o6 aBTOPCKOM Npase u
CMexHbiIX npaBax (BeCTHUK 3akoHogaTenbHbIx akTos PN 90 no3. 631 ¢ nocnen. usm). Konuposarve,
BOCTpOM3BEAeHYE, NYGNVKALWA, MIMEHEHNE NEMEHTOB VHCTPYKLMM GE3 MUCHMEHHOTO cornacua
Komnakuy Grupa Topex CTPOro 3aMPeLIeHo 1 MOXET MoBneub 3a COBOV TPaXAAHCKYIO 1 YTONOBHYI
OTBETCTBEHHOCTD.
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UHO®OPMALINA O JATE U3rOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUAHOM HOMEPE,
KOTOPbII HAXOAQUTCA HA U3JETUN

MopAnok paclwndpoBKm MHGOPMALIM CieayIoLii:
2XXXYYG***#*x

rae

2XXX - rop n3rotoBneHus,

YY - mecAl n3rotoBneHna

G- Kop; TOproBoii Mapku (nepsas 6yksa)

*EREE O] i Homep

U32omosnerHo 8 KHP 0ns GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna
2/4, 02-285 Warszawa, lonswa

)
NEPEKNAL IHCTPYKUI]
3 OPUFIHANY

MALLVHA LWAIOYBAJIBHA
(WIOMALINHA) OCLUNALINHA
59G325

YBATAl  MEPW  HIK  MPUCTATU [0 EKCTINYATALL
ENEKTPOIHCTPYMEHTY, CJ1If] YBAXKHO O3HAVIOMUTICA 3 LIIEIO
IHCTPYKLIIEIO V1 3BEPEFT 7Y OCTYMHOMY MICLYI.

CMELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3MEKU
nig YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

Mig vac wnipyBaHHA AepeB’AHNX UM MeTaneBuX MOBEPXOHb,
Hanp., Takux, Wwo nodap Hi papbamm 3 HAM CBUHLIO,
iMOBiIpHO NOBCTaHHA WKIANNBOro Nuy. KOHTaKT i3 Takum nunom,
UM BAWXAHHA NOFO 3[aTHe CNPUYUHUTMCA [0 MOLWKOAKEHHA
3A0pOB'A onepaTopa 4M CTOPOHHIX 0cCi6. [inA 3ano6iraHHa
LbOMY C/ii BAKOPUCTOBYBaTN 3aX0AMN 0COGMCTOT 6e3neKkn, Hanp.:
pecnipaTtopu, 3axXucHi OKynAapu. PeKomMeHAYETbCA Mif'€AHyBaTN
BiACMOKTYBau nuny.

MIArOTOBKA A0 MPALI 3 YCTATKYBAHHAM

Min Yac npaui wnipmatuvHy cnig Winko TprmaTtn oboma pyKamu.

Mepw HiK BBIMKHYTV wWAiGMaLLMHY, CRif  YNEBHUTUCA, WO
HaXAauHUi nanip He TOPKAETbCA MNOBEPXHI, Lo i clif 06pobuTn.

Mepw HiX YBIMKHYTU YCTaTKyBaHHA, CNif YNeBHWTUCA, WO
HaXJauHnin nanip HafiiHO YKpiNAeHWui, a Baxeni HaTAryBaHHA
HaXAauHoI CTPiuKM 3adikcoBaHO.

He p[onyckaeTbcs TOpKaTUCA AeTanel  yCTaTKyBaHHs, WO
pyxatotbcs.

He ponyckaetbca Biaknapga™ wnipmalmHy Ha 6ik HaBiTb nicna
BUMKHEHHS, NepLU HiXK 3yNUHATLCA T PyXOMi YaCTUHN.

PekOMeHAyeTbCA  BAAraTM  3aXWCHY  NPOTUMWIOBY — Macky
(«nentocTKy»), AKWO NiA Yac whigysanbHUX Pob6iT NMoBCTaE nu.
Cnip nam'aTaT¥i, WO NWUA, AKWIA NOBCTaE BHACAIAOK WAidyBaHHA
noBepxoHb ¢$apboBaHMX CBUHLEBMMU dapbamu, a TakoxX nun
[eAKX raTyHKIB flepeBa Ta MeTany, € WKIAIMBUM.

.

He ponyckaeTbca NpuCyTHICTb BariTHYX i AiTeil y NpUMiLLEHHAX,
[le 3a AoMoMOrol WnipmMalmHu ycysaloTb $apby 3 goaaTkom
CBVIHLIO UV 3B'A3KIB CBMHLIIO.

He ponyckaeTbcAa BXuBaTW Ky, Hamoi, a TakoX Nanutn y
NpVMiLLeHHAX, [ie 3a JOMOMOrOK YCTaTKyBaHHA yCyBaioTb dGapby
3 0AaBaHHAM CBUHLIIO a60 3B'A3KIB CBUHL|O.

.

PEKOMEH[JyETbCH He BX1BaTU AOBIrMX NepeHOCoK.
MIA YAC EKCNAYATALIT LWAIOMALLINHU

Min yac npaui pekoMeHAYETbCA BAAraTY 3aXWUCHI HaBYLIHUKN i
niBmacky.

.

LnipmatumHa He Npr3HayeHa Ao NpaLji y <MOKPUX» yMOBaX.

Mepen nig'eaHaHHAM WNiGMAWIVHM A0 MepeXi MBMeHHA Chif
YNEBHUTUCS, O KHOMKa BBIMKHEHHSA 3HAXO[WTbCA Y MONOXEHHI
«BUMKHEHO.

.

MepexeBuil WHYp cnif TPUMaTW 3ana BifA PYXOMUX YacTWH
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

MNia yac 06pPO6KM WNIGMALIMHOK MOBEPXOHD, WO 3HAXOAATLCA
BULLE TOOBU, 3aBXAN CNif HOCUTU 3aXUCHi YW MPOTUCKAKOBI
oKynapu.

Mig yac poboT WNiGMALINHOK HEe AOMYCKAETHCA CMPUUMHATY
Ha Hel HaaMIPHWUI TUCK, WO Mir 61 AONPOBaAWTU A0 3YNUHKK T
PYXOMMX YaCTIH.

YBATA! YctaTKyBaHHA nNpuU3HayeHe pnA  ekcnayatauii  y
npumi X i He npi ANA npaLli Ha30BHi.

H Ha 3acTocy 61 YHOI KOHCTPYKUIi, 3axoamn
6e3neKkn i AoAaTKOBI 3acoby 0COGUCTOI Ge3neKn, 3aBXKAn iCHYE
3a/MWKOBUI PU3VK TPaBMaTM3My nif yac npaui.

BYAOBA | MPU3HAYEHHA

LWnipmatumHa ocynnaLiiiHa ABNAE cOBOI0 PYUHWIA €NEeKTPOIHCTPYMEHT,
OCHaleHNi OAHOBA3HNM KOMEKTOPHUM [iBUTYHOM i3 MOABIHO0
i3onAuieto. LnipmalmHa He Brmarae [ofaTKoBoro 3asemsneHHs (11
Knac enektpoizonauii). UnidmawmHa ocumnauiiHa npusHayeHa Ans
diHiwHoro wnidyBaHHA noBepxHi BUPOGIB 3 AepeBa, NonipyBaHHA
[epeB'IHAX  MOBEPXOHb  JlaKoBaHMX,  iHIWHOTO  MonipyBaHHA
MeTaneBuX NOBEPXOHb, YCyBaHHA ipi U cifiB naky nepes NOHOBHUM
NakyBaHHs, OiHILHOI 0BPOGKN LEMEHTHUX, GETOHHVX MOBEPXOHb.
IHCTPYMEHT NpU3HaYeHUI 10 BUKOPUCTaHHA Y PEMOHTHO-Oy/liBENbHIIX,
CTONAPCHKMX NPaLiAX, a TAKOX iHLIMX aMaTOPCbKMX NpaLib.

He ponyckaeTbcs 3acToCyBaHHA €NEKTPOIHCTPYMEHTY Ao
wnidpyBaHHA MaTepianis, WO MICTATb MarHii, as6ect abo Takunx,
o BKpUTI rincom.

Oonnc MAJNIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHIWHBLOTO BUINAAY YCTaTKyBaHHA, LWO
3a3HaYeHN HXKYe, CTOCYETbCA ManOHKIB A0 L€l iHCTPYKLT.
Koneco perynioBaHHA WBUAKOCTI ocumnaLii

Pykis'a nposigHe

KHonKa BBIMKHEHHA

Pykis'a ocHOBHe

EMHICTb AnA 36MpaHHA nuny

DikcaTop AN1A KpiNneHHA HaxAauyHoro nanepy

Po6oua nosepxHa

OTBOpPY BIICMOKTYBaHHA Nuy

9. KHoMKa KpinneHHA EMHOCTI AnA 36ypaHHA Ny

10. Kpuiika eMHOCTI Ana 36upaHHA nuny

11. KHomnka 6n1oKyBaHHA KPULLKM

12. Oinbtp

PN PpWwN

* ICHy€ MOXTMBICTS BIAMIHHOCTI M GaKTMIHIM J0BHILLIHIM BUTIAAOM ENEKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKim,
140 306paXEHVIA HA MaTIOHKY
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OMUCTPA®IYHUX CUMBOJTIB

YBATA!

A 3ACTEPEXKEHHA
@ MOHTAX/HANALLTYBAHHA
@ IHOOPMALIA

MPUHANIEXXHOCTI 1 AKCECYAPU
1. EMHICTb ANA 36MpaHHA nuay - 1 Wt
2. [Manip HaxpauHwUit -1Twr

NMIArotoBKA O POBOTU
3ACALM NIABOPY HAXXAAYHOTO NAMEPY

®

HaxpauHuin nanip i3 6inblimmM 3epHOM NPUAATHUIA AO YOPHOBOI
06pobKy GinbloCTi MaTepianis, HAaTOMICTb Mamip 3 ApiGHIWUM
3ePHOM — HafA€ETbCA A0 DiHiLLHOT 06POBKY.

« Y pasi, AKWO NOBEPXHA € HepiBHOI, il 06POOKY MOUYMHAIOTH

nanepom 6inbLuoi 3epPHUCTOCTI, 1 06POBAAIOTL aX NOBEPXHIO HE
6ynie BUPIBHAHO.

« Tofi BMKOPUCTOBYIOTb Manip cepeAHbol 3ePHUCTOCTI 3 MeTolo
YCYHEHHs CnlifjiB nicna 06pobKu KPYMHO3EPHUCTAM Manepom.

« O6p0o6Ky NOBEPXHI 3aKiHUYI0Tb APIGHO3EPHIUCTVIM NaNepom.
HAZIBAHHA HAXXAAYHOIO NANEPY

BUMKHITb €1€eKTPOIHCTPYMEHT i BUTATHITb BUAENKY 3 PO3eTKU.

ObepiTb nanip  BRacTuBoi
nnaHoBaHoro Bufay poobit.

3epHuUCTOCTi,  BignoBigHoi [0

MocnabTe Baxinb 3aTUCKY HaxaauHoro nanepy (6) (man. A).

MprKNaaiTe HaXxAaYHUIN Nanip Ao Po6oYOI NOBEPXHI WIGMALLNHI
7).

YneBHITbCA, WO OTBOPU Y HaxgauyHomy nanepi (8) i Ha poGoqiM@
noBepxHi (6) NoBHicTio cnisnanu (man. B).

.

3arHiTb MPOTWNEXHI OKpaiky mnanepy Ha Topusax poboyor
noBepxHi WidpmaLLnHu.

3aTUCHITb BaXinb 3aTVCKy HaxpaauHoro nanepy (5) (man. C).

YneBHITbCA, WO nanip MiLHO 3aKpinneHni.

Haxp; i nanip miyHO np aTn o p
nosepxHi wni¢pmawmnHu. MpoBncaHHA Nanepy He AONYCKAETbCA.
Axwo nia yac wnidpysanbHNX po6iT Nanip 3a3Ha€ po3TAryBaHHs,
cnig yCyHyTM NpOBUCAHHA, MIATATHYBWM Nanip, Wo 3Ha4yHO
NOAOBXUTb Yac iloro ekcnayarauii.

A\

Wnipmawmnna obnagHaHa pobouold  noBepxHel 3 T.3B.
nvnyukoto. WnipmawmHa ocumnalinHa obnagHaHa y eMHICTb Ans
36upanHa nuay (5), WO CNpUAE YTPUMAHHIO Y YMCTOTI NOBEPXHI,
wo i obpobnioioTb. [lONyCKAaETbCA BUKOPWUCTOBYBATW  TiNbKU
BiANOBIAHWI NepdopoBaHNI HaX[auHUI Nanip, WO YMOXUBIIOE
BiACMOKTYBaHHA nuay Kpisb pobouy noBepxHio A0 nauiBka
Bi[JCMOKTYBaHHSA.

MOHTAX-AEMOHTAX | YAWEHHA EMHOCTI ANna nuny

BIACMOKTYBAHHA nuny

HaTucHiTb KHOMKY KpinneHHA (9) 1 BUTATHITL €MHICTb Ana
36upaHnHa nuny (5) y HanpamKy Ha3az (man. D).

.

3HIMITb KPULLIKY EMHOCTI AiNA 36upaHHA nuny (10), HaTucKaloun Ha
KHOMKy 610KyBaHHA Kpuwku (11) 3 060x 6okis (man. E).

BuTtarHite ¢inbTp (12), ouncTite i BUAANiTe Nun i3 emHocTi (10)
(man. F).

.

BcTtaHoBiTb yci uyacTvHuM y
NoCNiAOBHOCTI AEMOHTaXY.

3BOPOTHIN  NOCNIAOBHOCTI  Bif

« BcTaBTe EMHICTb AnA 36MpaHHa nuny (10) Ao onopy, ax byae vyt
KnauaHHa pikcatopa KpinneHHa (9) (man. G).

« lMepeBipTe MpPaBWbHICTb BCTABIEHHA EMHOCTI AnA 36MpaHHA
nnny WIAXOM 06epeXHOro TATHEHHA 33 EMHICTb.

PeKkomeHAyeTbCA BUMOPOXKHATU EMHICTb MicNA il HANMOBHEHHA BXe
HarnosoByHY.

NMoPA[OK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

BMUKAHHA-BUMUKAHHA

Hanpyra
XapaKTepucTukam,

™

y P

yT i Ha

e

BBiMKHEHHA: nepecyHbTe nepemukay (3) Hanepes y NonoXeHHs
«I».

BUMKHEHHA: nepecyHbTe nepemukay (3) Hasaf y NONOXeHHA «0»
(man. H).

PETYJIIOBAHHA WUBUAKOCTI OCLUNALIT

WBmnakictb  ocumnauii - WANIGMALWINHN  PEryIoETLCA  LAAXOM
BCTaHOB/IEHHA Koneca perystoBaHHA LWBMAKOCTI ocumnauii (1) y
6axaHOMy MOJIOXKEHHI. 3a 110r0 [JOMOMOrol0 MOXHa BCTaHOBUTY
WBUAKICTb Npali, Wo BiANOBIJaE BNACTUBOCTAM 06pO6IOBaHOrO
matepiany. [lianasoH WBMAKOCTe CTaHOBWTD Bif 1 10 6.

Binbwi undpwu Ha Koniwatky (1) BignosiaaloTL BULLIA WBUAKOCTI
npaui (man. 1), HaTOMiCTb MeHLLi - MeHLWIii WBUAKOCTI NpaLi.
« O6epTaHHaA Koniwwartka (1) niBopyu 36inbLuye WBMAKICTb OCLMAALT.

« ObepTaHHA (1)

ocuunsauii.

KoniwaTka npaBopyyY 3MeHLLY€E LIBUAKICTb

BianosiagHui BnGip wenaKocTi ocumnalii cnip BUKoHyBaTu npn

i in Ha y xoai wnid i. B pasi yc
WBNAKOCTI ocumnauiii nig vac npaui 6e3 HaBaHTa)KeHHA
MOXNMBE 3MEHIUEHHA 4acToTu ocuunAuii nia 4Yac npaui nig
HaBaHTa)KeHHAM.

NOPAAOK NPALI OCLIUNALIAHOIO LWIIOMALLMHOIO

Mig yac npaui wnidpmalmHy cig winko TpumaTty o6oma pykamu 3a
OCHOBHe (4) Ta npoBigHe pykis'a (2).

LWnipmaLumHa NOBMHHA CNMPATUCA BCi€IO PO6GOYOI0 MOBEPXHEIO Ha
nnoLwmHy matepiany, Wo noro o6pobniooTh.

BBIMKHITb WAiPMALLNHY 7, CNPUUNHAIOYM Ha HET NOMIPHUIA TUCK,
nepecysaiiTe ii no matepiany.

[inA Toro o6 3aKkiHUMTN 06PO6KY NOBEPXHI, CNif SMEHLLNTU TUCK
Ha wnid 1y, nigHecTN Wi 1y Ha/, NOBEPXHEIO 1 TiNbKN
TO/Ii BUMKHYTY €leKTPOMOTOP.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Meplw HiXK NPOBOAWTW pernameHTHi Po6OTM UM PEeMOHTyBaTU
EeNeKTPOIHCTPYMEHT, MOoro cfiff BUMKHYTU 1 Big'€gHaTV Bif
mepexi.

AOrnAA 1 36EPITAHHA

YNCTUTN eNeKTPOIHCTPYMEHT PeKOMEHAYETbCA 6e3nocepefHbo
NicNA KOXKHOTO BUKOPMCTaHHA.

He fonycKaeTbCa UnLeHHA yCTaTKyBaHHA 3a JOMOMOTO BOAU YK
iHwWOT piguHn.

YcTaTKyBaHHA [JOMYCKAETLCA YNCTUTN BUKIIOUHO 3a [JONOMOTroio
CyXOi raHuipku, neHsna abo CTpyMeHeM CTWCHEHOro MoBITPA
HUN3bKOTO TUCKY.

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATY NPY LIbOMY aHi MUIAHI 3acobu,
aHi PO3UMHHUKM, OCKINbKN BOHW 3[aTHi MOLWKOAWUTU NNAcTUKOBI
€NeMEHTU eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

BeHTUAALINHI WinvHW y Kopnyci ABArYHa HaneXuTb yTpymyBaTn y
4ucToTi, o6 3anobirti NneperpisaHHIO eNeKTPOIHCTPYMeEHTa.

Y pasi NOWKOJKEHHA eNeKTPUYHOro APOTY NOro C/lifi Ha OAWH
i3 aHanoriyvHumy xapaktepuctukamn. bByab-Aki cepsicHi Ta



GRA\PHITE

PEMOHTHi Po6OTH C/ifJ} BUKOHYBATU BUKITIOUHO B aBTOPU30BaHOMY
CepBICHOMY LIeHTpI.

Y  pasi nossun HagmipHoro icKpeHHA KomyTaTopa
eNeKTPOIHCTPYMEHT cnif nepepatu KkBanidikoBaHoOMy
cnewianicToBi Ha NepeBipKy CTaHy BYTiNbHUX LWITOYOK ABUTYHA.

YcTaTkyBaHHA 36epiraloTb y CyxoMmy MiCli, HEAOCTYNHOMY Ans
aiten.
3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK

ByrinbHi Wwitouku y ABUryHi, wo sHocunmnca (To6To Koporiwisa 5
MM), cnaneHi Yn TPicHyTi, cnif HeraiiHO 3aMiHUTW. 3aBXAK cnif
3aMiHATN 06MABI LWITOYKN OAHOYACHO.

3amiHy ByrinbHMX WITOYOK 3aBXAW cCnig  Aopyvatm
i C ianictam i BUKOpMCTOBYBaTU BUKNIOYHO
opuriHanbHi 3an4acTMHuU.

Y pasi Oyab-AKMX HEMONAAOK CNif 3BePTaTUCA O aBTOPU30BAHOrO
CEepBICHOrO LIEHTPY BUPOGHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKM

idy iliHa 59G325
XapakTepuctuka Baprictb
Hanpyra xusneHHs 230 B 3m.cTp.
YacTota ctpymy 50y
MoTyXHiCTb HOMiHanbHa 300 Bt

LBnakicTb 0obeptiB 6e3 HaBaHTaxeHHs, | 6000-12000 xB.”

AianasoH

Yacrota ocymnaii 12000-24000 xB.™

Kpok ocumnauii 2 MM
Po3mip poboyoi noBepxHi 115x230 Mmm
Po3mip HaxgauHoro nanepy 115 x280 mm
Knac enekrpoisonauii 1]

Maca 2,1 kr
Pik BurotosneHHs 2018

59G325 € NO3HaYKOIO TUMY Ta ONNCY YCTaTKyBaHHA
IHOOPMAL|IA NPO PIBEHDb LUYMY | KOJIUBAHDb

PiBeHb aKyCTUYHOTO TUCKY Lp,=85,8ab (A) K=3 ab (A)

[Ansa petenbHoro eKC i6pauii cnig B3aTh o
yBaru nepioau, Konu ycratkyBaHHA BUMKHeHe a6o KON BOHO
BBIMKHEHe, aJjie He BUKOPUCTOBYETLCA Y po6oTi. Takum unHom,
nicna petenbHOro aHanisy BCix ¢pakTopiB cymapHa ekcnosuuisa
Bi6pauii MoXe BUABUTUCA CYyTTEBO MEHLLOIO.

3 MmeTow 3axuCTy KOpuCTyBaua Bif Hacnigkis Bibpauii cnig
BMPOBAANTY [AOAATKOBI 3axoAun 6e3nekun, Taki AK: perynapHui
[OrNAA 3a yCTaTKyBaHHAM i pO6oUMM IHCTPYMeHTOM, 3abe3neyeHHsA
BiANOBIAHOI TemnepaTypw pyK, HanexHa opraHisauia npadi.

OXOPOHA CEPE/JOBULLA

3T MPOAYKTH, L0 NPALIOIOTS Ha ENEKTPYMHOMY KUBNEHAT,
He Cnig BMKMPaTA pasom 3 noGyTosumu  Bigxoamy, a
yTunizosyBaTM B CriewianbHux 3aknapax. Bigomocti npo
YyTunizalilo MOXHa OTPUMATU B MPOAABLA MPOAYKLi M B
opramax micuesoi agmiicTpaLi. BIATpauboBaki enetpuuHi
Ta eneKTPOWHi MPWIGAW MICTATb peuOBUHU, WO He €
c ans o

WO He NepedacThCA [O NeEpepobKH, Moxe CTaHoBMTM
Hebeaneky AN CepeAOBILLA Ta 3A0POE'A MOAMHI.

BUPOGHWK 3anMlLac 33 COBOI0 NPaBO BROCMTA SMIRI.

«Grupa Topex Spéika z i Scigp Spotka 3
aapecoto & Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (ryT i aani 3raayeane Ak «Grupa Topex») CROBILIAE, WO
Bel aBTOPCHKI NPaBa Ha IMICT AAHOT IHCTPYKUIT (TyT | Aani Ha3MBaHOI (IHCTPYKLIA»), B ToMy Ha i
TeKCT, PO3MILLIeH] CBITAHM, CXEMATUNHI PUCYHKM, KDECTIEHHA, @ TAKOX PO3TalllyBaHHS TEKCTOBMX i
rpadiuyIX enemMeHTiB HanexaTb BUKNIoUHO 40 Grupa Topex i 3acTepexeHi BIANOBIAHO AO 3aKOHY
8ia 4 nl0TOro 1994 poky «[1po aBTOPCbKe NPaBO i CMIOPIAHeH] NpaBa» (AWM. OpraH ACPKAPYKY
Monbui «Dz. U» 2006 Ne 90 n. 631 3 nopansuw. 3m.). Konilosanws, nepepotka, ny6aiauis,
nepepobka B KoMepUiliHWX Linax BCiel IHCTPYKLIT un OKpemyx ii enemenTis Ge3 NMCbMOBOro
nossony Grupa Topex cyBopo 3aopoHeHe. HefoTpUMaHHA A0 Wici BUMOTM TATHe 3a CoBoK
UMBINbHY Ta KapHY BIANOBIAANBHICTE

@#Y  EREDETI HASZNALATI
UTASITAS FORDITASA

OSZCILLACIOS CSISZOLOGEP
59G325

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELGIRASOK

Fa és fém, pl. 6lomot tartalmazé festékekkel kezelt feliiletek

csi karos/mérgezé porok keletkezhetnek. Az

PiBeHb aKyCTUYHOI NOTYKHOCTI Lw,= 96,8 ab (A) K= 3 ab (A)

3HaueHHs Bibpauii
(NPUCKOPEHHA KONMBaHBb)

a,=5,515m/c’K=1,5wm/c?

IHpopmauia wopo ranacy Ta Bi6pauii

PiseHb ranacy, AKWil yYTBOPIOETbCA YCTaTKyBaHHAM, OMUCaHU
WNAXOM: BU3HAYEHHA PIBHA TUCKY ranacy Lp, Ta piHAa akycTuuHOT
notyxHocTi Lw, (ae K o3Hauae HeBMeBHEHICTb BUMIPIOBaHHS).
KonusaHHA, AKi yTBOPIOIOTbCA yCTaTKyBaHHAM, BUPaXKeHi 3HaYeHHAM
NPUCKOPeHHA  konuBaHb a, (Ae K o3Hauae HesneBHeHiCTb
BUMIPIOBaHHS).

BkasaHi y uiit iHCTPYKUii: piBeHb yTBOPIOBAHOTO TUCKY ranacy Lp,,
piBeHb aKyCTUYHOI MOTYXHOCTI Lw, Ta 3HAYeHHA MPUCKOPEHHA
KO/MBaHb a,, BUMIPAHI 3ri4HO 3 HOPMOtO EN 62841-1:2015.
BkasaHuii piBeHb KONMBaHb a, MOXe BUKOPUCTOBYBATACA A0
NOPIBHANLHOI XapaKTepPUCTVKM NPUCTPOIB | A0 NonepeAHbOT OLiHKM
eKCno3uuii Ha KONMBaHHA.

BkasaHuin piBeHb KOnMBaHb € pernpe3eHTaTUBHUM BUK/IIOUHO
NA OCHOBHUX OYHKUI ekcnnyaTauii enekTpoiHCTpymeHTy. AKLo
€NIeKTPOIHCTPYMEHT eKCMyaTy€eTbCA 3 IO MeTok abo 3 iHWYMK
po6oUMMK IHCTPYMEHTaMU, piBeHb KONMBaHb MOXe BiAPI3HATUCA.
PiBeHb KonuBaHb MOXe 36iNblINTACA Y BUMaAKY HefoCTaTHIX abo
HeperynApHUX pernameHTHIX PobiT i3 ycTaTKyBaHHAM. BuujesragaHi
NPUYMHIM  MOXYTb BUKAMKaTU MifBULIEHY eKcrosuuilo Bibpauil
NPOTArOM yCbOro nepioay ekcnnyatawyii.

ilyen porokkal valé érintkezés, vagy belélegzés az operatort
vagy a kornyezé6 személyeket veszélyeztetheti. Hasznaljon
megfelelé egyéni védbeszkozoket, mint sziirés arcmaszkot,
védbszemiiveget. Porelszivo berendezést kell csatlakoztatni.

A CSISZOLO HASZNALATA ELOTT

« A hasznalat kozben a csiszolot biztosan, két kézzel kell tartani.

A csiszologép bekapcsolasa el6tt ellendrizze, hogy nem ér hozza a
csiszolépapir a megmunkalandé anyaghoz.

A csiszologép bekapcsolasa elétt ellendrizze, hogy a csiszoldpapir
szolidan rogzitésre kerllt és a papirrogzité kar a rogzitési
poziciéban van.

Tilos a csiszologép mozgasban 1évé részeihez nydlni.

Tilos a csiszologépet letenni a forgdrészek teljes ledllasa eldtt.

Arcmaszkot kell hasznélni, ha a csiszolds soran por keletkezik.
Az egyes fa, vagy fém feliiletek, vagy 6Imot tartalmazé festékkel
bevont fellletek csiszolasa soran keletkezé por artalmas.

Terhes n6k és gyermekek ne tartézkodjanak abban a helyiségben,
ahol 6lom tartalmu festék kerdil eltavolitasra csiszoloval.

Azolyan helyiségben, ahol lom tartalmu festék kerdil eltavolitasra
csiszoldval, tilos enni, inni, vagy dohanyozni.

.

Kertilje a hosszu hosszabbitok hasznalatat.
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A CSISZOLO HASZNALATA ALATT

« A csiszol6 hasznalatakor alkalmazzon zajvédé flltokokat és
arcmaszkot.

A csiszol6t nem szabad nedvesen tizemeltetni.

.

A csiszologép halozatra csatlakoztatasa el6tt ellendrizze, hogy a
kapcsolégomb nincs a bekapcsolt éllapotban.

A berendezés halézati kabelét tartsa tavol a csiszolégép mozgd
részeitol.

Ha az operator a csiszolot a feje felett hasznélja, alkalmazzon
monolux védészemiiveget vagy litésallé védészemiiveget. @

.

A csiszol6 alkalmazésa kozben nem szabad tulzottan lenyomni a
berendezést, ami a csiszolé megallaséhoz vezethetne.

FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és a kiegészité védofelszerelések alkalmazasa
mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekévetkezé

bal k minimalis élye.

FELEPITESE ES RENDELTETESE

Az oszcillacids  csiszologép egyfazisi  kommutatoros motorral
meghajtott elektromos kéziszerszam. A csiszolégép nem igényel
védofoldelést (Il érintésvédelmi osztély). Az oszcillacios csiszologép
fa targyak feliileti készremunkaldsat, festékbevonatu fafellletek
polirozasat, fényezett fémfeliiletek polirozasat, fémfeliiletek készre
polirozasat, a rozsda és festék Ujbdli fényezés el6tti eltavolitasat, stb.
szolgalja. A csiszolo feldjitasi-épitd, valamint barminem( 6néllé amatér
(barkacs) munkakhoz hasznélhato.

Tilos a csiszolé a b et tartal
. L i conls cihes b

| bevont feliil C

6 anyagok, vagy

AZ ABRAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas dbrai
szerinti jeloléseit koveti.

1. Rezgésszam szabalyozé gomb
2. Elsé fogantyu
3. Kapcsold
4. F6 markolat
5. Portartaly
6. Csiszolopapir befogd

7. Talp

8. Porelvezetd nyildsok

9. Portartaly régzité gomb
. Portartély fedél

. Fedél reteszgomb

. Szré

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

A FIGYELMEZTETES
@ OSSZESZERELES / BEALLITAS
@ TAJEKOZTATO

FELSZERELESEK ES TARTOZEKOK
1. Porzsak -1db
2. Csiszolopapir -1db

A MUNKA ELOKESZITESE

A CSISZOLOPAPIR KIVALASZTASA

® &> ©

anyagok zomének durva megmunkaldsahoz alkalmas, mig a kisebbl

A nagyobb szemcseértékii csiszolopapir altalanossagban az.
szemcseértékl csiszolopapir a készremunkalashoz valo.

« Amikor a felllet
szemcseértékld  csiszolopapirral
kiegyenlitéséhez.

nem egyenletes,
kell

a munkat nagyobb
kezdeni a felllet

« Ezutan kozepes szemcseértékli csiszolopapirral tavolitsa el a
durva csiszolépapir utan megmaradt nyomokat.

« Befejezésiil finom csiszoldpapirral munkalja készre a feluletet.

A CSISZOLOPAPIR FELHELYEZESE

Csatlakoztassa le az elektromos szerszamot a halézatrol.

Vélassza ki a tervezett munka szamara megfelel6 csiszolopapirt.

Engedje fel a csiszolopapirt rogzitdé befogdkat (6) (A abra).

Helyezze fel a csiszoldpapirt a csiszol6 talpara (7).

Ellendrizze, hogy a csiszoldpapir furatai (8) és a csiszolo talp furatai
(6) teljes egészében fedik egymast (B abra).

Hajtsa le a csiszolopapir két végét a csiszologép talpanak szélein.

Rogzitse a csiszolopapirt rogzité befogokat (5) (C abra).

Ellendrizze, hogy a csiszol6papir biztos médon kerllt rogzitésre.

A csiszolopapirnak szorosan illeszkednie kell a csiszolégép
Ipahoz.Nem lehet iké laza.A iben a csiszola
6zben a papir megnyuilik, ikt: ki a lazulast, ami lényeg

h bbitja a felszerelt csiszolé ir élettartamat.

PORELSZIVAS

A csiszologép tépdzaras talppal rendelkezik. A megmunkalt feltlet
tisztan tartasanak érdekében az oszcillacios csiszologép felcsatolt
portartallyal (5) rendelkezik. Hasznalja a megfelels, perforalt
csiszolépapirt, hogy a por a talpon keresztiil az elvezeté nyilasba
kertilhessen.

A PORTARTALY LESZERELESE / FELSZERELESE / TISZTITASA

Nyomja be a rogzité gombot (9) és huzza ki a portartélyt (5)
hatrafelé (D abra).

Vegye le a portartély fedelét (10) megnyomva a fedél rogzité
gombjait (11) a fedél két oldalan (E abra).

Vegye ki a szirét (12), tavolitsa el a port a tartalybdl és tisztitsa
ki (10) (F abra).

Szerelje fel az alkatrészeket a leszereléssel ellentétes sorrendben.

Tolja be a portartalyt (10) Gtkdzésig, a régzité gomb rakattandsaig
(9) (G abra).

Ellendrizze a portartaly megfelelé behelyezését a tartaly enyhe
visszahtizasaval.

Ajanlott a portartalyt félig tele allapotban kitiriteni.
MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

BE- ES KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie a csiszolégép gyari
adatt 'l‘"; an feltii ¢ feszi-il |

Bekapcsolas - tolja el a kapcsolot (3) az,1” pozicidba.
Kikapcsolas - tolja el a kapcsolot (3) az, 0" pozicidba. (H abra)

A REZGESSZAM SZABALYOZASA

A csiszol6gép rezgésszamat a szabalyozé gomb (1) forgatasaval és
megfelel helyzetbe éllitasaval lehet beallitani. Ezaltal az elektromos
szerszam sebessége a munkadarab tulajdonsagaihoz allithato. A
sebesség szabélyozas tartomanya: 1 és 6 kozott.

Minél nagyobb szam lathaté a szabalyozégomb keriiletén (1) (I
abra), annal nagyobb s csiszoldgép sebessége.

« Aszabélyozégomb (1) balra csavarasaval a rezgésszam névekedik,
« Aszabalyozégomb (1) jobbra csavarasaval a rezgésszam csokken

A rezgésszam megfelel6é beallitasa menet kozben torténik, a
csiszologép bekapcsolt allapotaban. A terhelés nélkiil bedllitott

lehet alacsony .

rezg
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AZ OSZCILLACIOS CSISZOLOGEP HASZNALATA

« A hasznélat kézben a csiszolét biztosan, két kézzel kell fogni a
fémarkolatnal (4) és az elémarkolatnal (2).

« A teljes csiszold feluletnek a fel kell fekidnie a megmunkalt
feltiletre.

« Kapcsolja be a csiszologépet és mérsékelten lenyomva tolja el6re
amunkadarabon.

« A polirozés befejezésekor enyhitse a ranyomast, emelje fel a
csiszolot a megmunkalt feliilet felett és csak ezutan kapcsolja ki
a csiszolé motorjat.

KEZELESE ES KARBANTARTASA

Barmilyen karbantartasi, tisztitasi mivelet megkezdése elétt a
berendezést csatlakoztassa le a halézatrol.

KARBANTARTASA ES TAROLASA

Minden esetben ajanlott a hasznalat befejeztével azonnal
megtisztitani a szerszamot.

A tisztitdsahoz ne hasznaljon vizet vagy egyéb folyadékot.

A berendezést szaraz szovettel, vagy alacsony nyomdsu suritett
levegével kell tisztitani.

Ne hasznaljon tisztitdszert vagy olddszert, mert megrongélhatjak
a muanyagbol készult alkatrészeket.

Rendszeresen tisztitsa ki a motor hazanak szell6zényilasait, hogy
megel6ézze ezzel a berendezés esetleges tilmelegedését.

Amennyiben a halézati kdbel megsériil, vigye a berendezést
szervizbe azonos paraméter(i kabelre val6 cserélés érdekében.
Ezt a mlveletet szakképzett szakemberre kell bizni, vagy a
berendezést szervizbe kell vinni.

Amennyiben a kommutator tulzott mértékben szikrazik,
szakképzett személlyel ellendriztesse a motor szénkeféinek
allapotat.

A berendezés mindenkor szaraz, gyermekektdl elzért helyen
tarolando.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy
greped énkeféi I ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizarélag szakemberrel végeztesse, és
kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Barmiféle felmeriil6 meghibdsodas javitdsat bizza a gyartd
markaszervizére.

MUSZAKI JELLEMZOK
NEVLEGES ADATOK
Oszcillacios csiszologép 59G325
Paraméter Erték
Tapfeszultség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 300W

Forgasi sebesség terjedelem terhelés nélkiil | 6000-12000 min™'

Rezgésszam 12000-24000 min™
Oszcillalas Iokethossz 2mm

A csiszolotalp mérete 115%x230 mm

A csiszolopapir méretei 115x280 mm
Erintésvédelmi osztaly 1
Tomege 2,1kg
Gyartas éve 2018

A 59G325 mind a gép tipusét, mind meghatarozasat jelenti
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ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Hangnyomas-szint Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Hangteljesitmény-szint Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Rezgésgyorsulasi érték a,=5,515m/s?K=1,5 m/s?

Zajjal és vibracioval kapcsolatos informaciok

A berendezés altal kibocsétott zaj a kibocsajtott hangnyomas-
szinttel Lp, és a hangeré-szinttel Lw, keriilt leirasra, (ahol a K
mérési bizonytalansag). A berendezés dltal gerjesztett rezgés az a,
rezgésgyorsulassal kerlilt leirdsra (ahol a Ka mérési pontatlansag).
A jelen Utmutatéban megadott:  kibocsdjtott hangnyomas-
szint Lp, hangeré-szint Lw,, valamint a rezgésgyorsulas a, az
EN 62841-1/2015 iranyelv szerint keriilt megmérésre.

Az a, rezgésgyorsulas a berendezések &sszehasonlitdsahoz és a
rezgés el6zetes kiértékeléséhez hasznalhatd fel.

A megadott rezgési szint egyedil a berendezés alapvetd
alkalmazasaira vonatkozik. Amennyiben a berendezés egyéb
alkalmazasokra vagy egyéb munkaszerszamokkal kertil hasznélésra,
a rezgés szintje médosulhat. A berendezés nem elegend, vagy tul
ritka karbantartdsa magasabb rezgést fog kivéltani. A fent megadott
okok novelhetik a rezgés mértékét a munkavégzés folyamata alatt.
A rezgés mérté k felbecsiiléséhez vegye figy azokat
az idészakokat, amikor a berendezés ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nincs hasznélatban. Az 6sszes
tényez6 pontos felbecsiilése utdn az osszes rezgés mértéke
lényegesen kisebb lehet.

A felhasznalé rezgés hatasa elleni védelme érdekében tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell megtenni: a berendezés és a
munkaszerszamokat ciklikus karbantartdsa, a kezek megfelelé
hémérséklete és a megfelelé munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos Gzemd termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel,
hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgydjtésre

helyen. A kapcsolatos
kérdéseire vlaszt kaphat a termék kereskedgjéts], vagy a helyi
05 Az alo és

berendezések a természeti kémyezetre haté anyagokat

) jormyes PO
alvetett berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a
kérmyezet és az emberi egészség szaméra.

A véltoztatas joga fenntartval

A ,Grupa Topex Spotka z " Spotka
Varso, ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznlati
utasitds (tovébbiakban ,Hasznilati Utasités") tartalmaval - ideértve tobbek kozott annak

svegével, a alt fényke 4 rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel
- kapcsolatos Gsszes szerz6i jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi
védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonld jogokrdl szol6 torvényben
foglaltak szerint (Dz.U. (TorvénykszIdny) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késbbi valtozasokkal).
A Hasznalati Utasitas ének vagy barmely részleté és caljabol torténs
mésolasa, 5 été 4 4sa a Grupa Topex irasos engedélye nélkiil
polgarjogi és biintetSjogi felelésségre vonas terhe mellett szigordan tilos.
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TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

MASINA DE SLEFUIT OSCILANTA
59G325

NOTA: INAINTE DE INCEPE UTILIZAREA UNELTEI ELECTRICE CITITI
CU ATENTIE INSTRUCTIUNILE SI PASTRATI-LE PENTRU UTILIZARE
ULTERIOARA .

REGULI DE SIGURANTA DETALIATE

In timpul slefuirii suprafetelor din lemn si metal, de exemplu
celor vopsite cu vopsele cu plumb, se pot forma pulberi nocive /
toxice. Contactul sau inhalarea acestor pulberi pot pune in pericol
sanatatea operatorului sau a persoanlor straine. Trebuie folosite
echipamente de protectie individuald adecvate, cum ar fi semi-
masti de filtrare, ochelari de protectie. Conectati sistemul de
aspirare a pulberii.

INAINTE DE A INCEPE UTILIZAREA MASINII DE SLEFUIT

Tn timpul utilizarii, tineti bine masina de slefuit cu ambele maini.

.

Tnainte de conectarea masinii de slefuit, asigurati-va ca ea nu
atinge cu hartia abraziva materialul care urmeaza sa fie prelucrat.

.

Tnainte de a porni masina de slefuit, asigurati-vé c hartia abraziva
este bine fixata si ca parghiile de prindere a hartiei sunt in pozitia
de strangere a hartiei.

Se interzice atingerea pieselor masinii de slefuit care sunt in
miscare.

Nu asezati masina de slefuit dupa oprirea ei inainte de oprirea
pieselor in miscare.

Trebuie utilizatd o masca de protectie daca in timpul slefuirii se
produce praf. Praful emis in timpul slefuirii anumitor suprafete de
lemn si metal vopsite cu vopsea de plumb este daunator.

Femeile insarcinate si copiii nu trebuie sa intre in incaperea unde
vopseaua care contine compusi de plumb este indepartata cu
ajutorul masinii de slefuit.

Nu méncati, nu beti si nu fumati in incaperea in care vopseaua care

Evitati utilizarea cablurilor prelungitoare lungi.
IN TIMPUL UTILIZARII MASINII DE SLEFUIT

n timpul lucrului cu masina de slefuit purtati intotdeauna
aparatori antifonice de urechi si o semi-masca de protectie.

.

Masina de slefuit nu este potrivita pentru lucrarile umede.

Tnainte de a conecta masina de slefuit la retea, verificati dac
butonul de comutare nu este in pozitia de conectare.

.

Cablul de alimentare al dispozitivului trebuie pastrat intotdeauna
departe de partile in miscare ale masinii de slefuit.

Cand se lucreaza cu masina de slefuit de-asupra capului, trebui

Tn timpul lucrului cu masina de slefuit, se interzice exercitarea unei
presiuni excesive care ar putea duce la oprirea masinii.

NOTA! Dispozitivul este destinat pentru lucrari de interior.

Cu toate ca de la bun inceput s-a conceput o structura sigura,
precum si masuri de siguranta si de protectie suplimentare, exista
intotdeauna un risc minim de vatamari corporale in timpul muncii.

STRUCTURA SI DESTINATIA

Masina de slefuit oscilanta este o scula electrica portabild, actionata
de un motor comutator monofazat. Masina de slefuit nu necesita
impamantare de protectie (izolatie de clasa Il). Masina de slefuit
oscilantd este destinatd pentru finisarea prin slefuire a suprafetelor,
produselor din lemn, lustruirea suprafetelor de lemn acoperite cu lac,
lustruirea finala a suprafetelor metalice lacuite, indepartarea ruginii
sau a urmelor de lac inainte de o noua lacuire, etc. Domeniile sale
de utilizare sunt executarea lucrérilor de reparatii si de constructie,

contine compusi de plumb este indepartata cu masina de slefuit. @

folositi gogle de protectie sau ochelari anti-impact. @

tamplarie si toate lucrdrile in domeniul activitatilor independente de
amator (mesterit)

Nu utilizati masina de slefuit pentru slefuirea materialelor care
contin magneziu, azbest sau fetelor acoperite cu ipsos.

DESCRIERA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului
prezentate pe paginile grafice ale acestei instructiuni.

1. Butonul de reglare a vitezei de oscilatie

2. Prinderea frontald

3. Comutator

4. Manerul de baza

5. Recipient de praf

6. Clema de prindere a hartiei abrazive

7. Talpa

8.  Orificii de evacuare a prafului.

9. Butonul de fixare a recipientului de praf
10. Capacul recipientului de praf

11. Butoane pentru blocarea capacului

Filtru

* Pot exista diferente intre desen si produs.

~

DESCRIEREA SIMBOLURILOR GRAFICE FOLOSITE

ATENTIE

A AVERTIZARE
@ MONTAJ/SETARI

INFORMATIE

ECHIPAMENT $1 ACCESORII
1. Recipient pentru praf -1 buc.
2. Hartie abraziva - 1buc.

PRGATIREA PENTRU LUCRU

SELECTAREA HARTIEI ABRAZIVE

Hartia abraziva cu granulatie groasa este in general potrivita pentru
prelucrarea bruta a majoritatii materialelor, iar hartia cu granulatie
find este utilizata pentru lucrarile de finisare.

Daca suprafata nu este uniforma, porniti lucrarea cu hartie cu
granulatie groasa si continuati pana la netezirea suprafetei.

Tn continuare, utilizati hartie cu granulatie medie pentru a elimina
urmele ramase dupd prelucrarea cu hartie grosiera.

In final trebuie folosita hartia cu granulatie find pentru a incheia
operatia de finisare.

FIXAREA HARTIEI ABAZIVE

Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

Selectati gradatia hartiei abrazive adecvata lucrarilor planificate.

Slabiti clemele de fixare a hartiei abrazive (6) (fig. A).

Asezati hartia abraziva smirghelul pe piciorul masinii de slefuit (7).

Asigurati-va ca orificiile din hartia abraziva (8) si piciorusul de
lucru (6) se suprapun complet (fig. B).

Indoiti ambele capete ale hartiei abrazive pe marginile piciorului
masinii de slefuit.

Strangeti clemele de prindere a hartiei abrazive (5) (fig. C).

Asigurati-va cd hartia abraziva este bine atasata.

Hartia abraziva trebuie sa adere strans la piciorul masinii de
slefuit. Nu poate exista niciun loc slabit. Daca in timpul slefuirii
hartia se intinde, trebuie inlaturata slabirea, ceea ce va prelungi
semnificativ durata de viata a benzii de hartie abrazive.
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ASPIRREA PULBERII

Masina de slefuit poseda un picior cu asa-numitul velcro. Pentru
a mentine suprafata prelucratd in stare curata, masina de slefuit
oscilanta are un recipient de praf (5) atasat. Trebuie utilizata hartia
abraziva perforata corespunzatoare pentru a permite pulberii sa
ajunga prin picior la orificiul de evacuare.

DEMONTAREA / MONTAREA / CURATAREA RECIPIENTULUI
DE PRAF
@ « Apasati butonul de fixare (9) si trageti recipientul de praf (5) inapoi
(fig. D).

Scoateti capacul rezervorului de praf (10) prin apasarea
butoanelor de blocare a capacului (11) de pe ambele parti (fig. E).

Scoateti filtrul (12), curatati-l si indepartati praful din recipient (10)
(fig. F).

Reasamblati toate componentele in ordinea inversa demontarii.

Introduceti recipientul de praf (10) pana la capat, pana cand sare
butonul de fixare (9) (fig. G).

Verificati daca recipientul de praf este asezat corect prin tragereal
usoard a acestuia.

Se recomanda golirea recipientului de praf dupa umplerea acestuia
pe jumatate.

LUCRUL /SETARI

CONECTARE / DECONECTARE

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii
specificate pe placuta de fabricatie a masinii de slefuit.

@ Conectare - deplasati comutatorul (3) inainte in pozitia,,I"

Deconectarec - deplasati comutatorul (3) inapoi in pozitia,0” (fig. H).
REGLAREA VITEZEI DE OSCILARE

Viteza de oscilatie a masinii de slefuit se regleaza prin rotirea si
fixarea butonului de reglare (1) in pozitia dorita. Acest lucru va
permite sa reglati viteza de lucru a sculei electrice la proprietatile
materialului prelucrat. Intervalul de reglare a vitezei este de la 1 la 6.

Cu cat este mai mare numarul de pe circumferinta butonului (1)
(fig. 1), cu atat este mai mare viteza de lucru a masinii.
« Rasucirea butonului (1) spre stanga madreste viteza de oscilatie,

« Rasucirea butonului (1) spre drepta determina reducerea vitezei
de oscilatie

Selectia corecta a vitezei de oscilatie se efectueaza in timpul
pun functiune a masinii de slefuit. Viteza de oscilatie
setata fara sarcina in timpul functionarii poate fi mai mica.

LUCRUL CU MASINA DE SLEFUIT OSCILANTA

« In timpul utilizarii, masina de slefuit trebuie tinuta puternic, cu
ambele maini pe manerul principal (4) si prinderea anterioara (2).

Iintreaga suprafata care slefuieste trebuie s& se sprijine pe
suprafata de lucru.

Conectati masina de slefuit si exercitati o presiune moderata
asupra materialului de prelucrat.

La terminarea lustruirii, reduceti presiunea ridicand masina de
slefuit deasupra suprafatei de prelucrat si de-abia atunci opriti
motorul acesteia.

OPERAREA SI INTRETINEREA

2 Inainte de a incepe orice reglare, intretinere sau reparatii,

dispozitivul trebuie sa fie deconectat de la retea.

INTRETINERE S| DEPOZITARE
* Serecomanda curatirea dispozitivului direct dupa fiecare utilizare.
« Nufolositi apa sau alte lichide pentru curatare.

« Curatati dispozitivul cu o bucaté de panza uscata sau suflati cu aer
comprimat la presiune scazuta.

@

Nu utilizati niciun fel de agenti de curatare sau solventi deoarece
pot deteriora piesele din plastic.

.

Curatati in mod regulat fantele de ventilatie din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea dispozitivului.

n cazul deteriorarii cablului de alimentare, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu cu aceiasi parametrii. Aceasta procedura trebuie sa fie
incredintaté unui specialist calificat sau dispozitivul trebuie predat
unui service.

.

in cazul scanteierii excesive pe comutator, periile de carbon
trebuie sa fie controlate de o persoana calificata.

Dispozitivul trebuie pastrat intotdeauna fintr-un loc uscat,
inaccesibil copiilor.

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului (mai scurte de 5 mm), arse sau
crapate trebuie inlocuite imediat. intotdeauna, cele doua perii
de carbon sunt inlocuite in acelasi timp.

inlocuirea periilor de carbon trebui efectuati numai de citre o
persoana calificata care utilizeaza piese originale.

Toate tipurile de defecte trebuie eliminate de serviciul autorizat al

producatorului

PARAMETRII TEHNICI
DATE NOMINALE

Masina de slefuit oscilanta 59G325

Parametru Valoarea
Tensiune de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Puterea nominald 300W

Intervalul vitezei de rotatie fara sarcina 6000-12000 min™'

Numarul de oscilatii 12000-24000 min™!

Pasul oscilatiei 2mm
Dimensiunea talpii de slefuire 115x230 mm
Dimensiunea hartiei abrazive 115x 280 mm
Clasa de protectie Il

Masa 2,1kg
Anul de productie 2018

59G325 inseamnd atat tipul, cat si definitia masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii acustice Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivelul puterii acustice Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Valoarea acceleratiilor vibratiilor | a,=5,515m/s*K=1,5 m/s

Informatii cu privire la zgomot si vibratii

Nivelul de zgomot emis de dispozitiv este descris de: nivelul
presiunii acustice emise Lp, si nivelul de putere acustica Lw, (unde K
reprezinta incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de dispozitiv
sunt descrise de valoarea acceleratiilor vibrationale a, (unde K este
incertitudinea de masurare).

Nivelurile presiunii acustice Lp, emise, nivelul de putere acustica Lw,
si valorile acceleratiei vibratiilor a, prezentate in aceastd instructiune,
au fost masurate in conformitate cu EN 62841-1: 2015. Nivelul de
vibratii a, prezenta, poate fi folosit pentru a compara dispozitivele si
pentru a pre-evalua expunerea la vibratii.

Nivelul de vibratii specificat este reprezentativ. numai pentru
aplicatiile de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat
pentru alte aplicatii sau cu alte unelte de lucru, nivelul vibratiilor se
poate schimba. Nivelurile mai ridicate ale vibratiilor vor fi afectate
de intretinerea insuficientd sau prea rara a dispozitivului. Motivele
prezentate mai sus pot cauza o expunere crescuta la vibratii pe toata
perioada de lucru.
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Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, trebuie sa

se tina cont de ul in care dispozitivul este oprit sau
cand acesta este pornit, dar nu este utilizat. Dupa o estimare
precisa a tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii poate fi
semnificativ mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie introduse
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi: intretinerea periodica
a dispozitivului si a uneltelor de lucru, asigurarea unei temperaturi
corespunzdtoare mainilor si organizarea adecvata a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrica nu trebuie aruncate
impreuna cu deseurile menajere, ele trebuie predate pentru
eliminare unor unitati speciale. Informatiile cu privire la
eliminarea acestora sunt detinute de vinzatorul produsului
sau de autoritatile locale. Echipamentul electric si electronic
uzat contine substante care nu sunt indiferente pentru mediul
inconjurétor. Echipamentul nesupus reciclarii constituie un
pericol potential pentru mediu si sinatatea umana.

Se rezerva dreptul de a face schimbari.

“Grupa Topex SRL" Societate comandritaré cu sediul in Varsovia str.Pograniczna 2/4 (in continuare
“Grupa Topex") informeaza cé, toate drepturile de autor referitor la instructiunile prezente (in
continuare * instructiuni’) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si comporzitia,
apartin exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994,
referitor la dreptul autorului si similare (Legea 2006 nr.90 poz.631 cu republicarile ulterioare).
Copierea, schimbarea, publicarea, modificarea partiala sau totala cu scop comercial far
accepatrea in scris a Grupa Topex-ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept
civil si penal.

@ PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

OSCILACNIi BRUSKA
59G325

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJS|
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Pii brouseni dievénych a kovovych povrchii, které jsou napf.
natfené barvami s piimési olova, muze vznikat 3$kodlivy/
toxicky prach. Kontakt s timto prachem nebo jeho vdechovani
muze ohrozit zdravi osoby obsluhujici nafadi nebo pfitomnych
nepovolanych osob. Je nutné pouzivat pfislusné osobni ochranné
prostiedky, napi.: filtraéni polomasky, ochranné bryle. Je tieba
pfipojit zafizeni pro odvadéni prachu.

PRED ZAHAJENIM POUZIVANI BRUSKY

.

Pfi pouzivani brusku pevné drzte obéma rukama.

Pred zapnutim brusky se presvédcte, zda se brusny papir nedotyka
povrchu, ktery ma byt obrabén.

Pred zapnutim brusky se presvédcte, zda je brusny papir fadné
pfipevnén a zda se packy pro pfipevnéni papiru nachdzeji v
poloze uchyceni papiru.

Nedotykejte se pohybujicich se soucasti brusky.

Po vypnuti brusku neodkladejte, dokud se pohybujici se soucasti
nezastavi.

.

Pouzivejte ochrannou masku, pokud se pfi brouseni tvofi prach.
Prach tvofici se pfi brouseni povrchd natfenych olovénou barvou,
nékterych druh dieva a kovu je skodlivy.

Zabrante pfistupu téhotnych zen a déti do mistnosti, ve které je
pomoci brusky odstrariovana barva obsahujici slou¢eniny olova.

Nejezte, nepijte a nekuite v mistnosti, ve které je pomoci brusky
odstranovana barva obsahujici slouc¢eniny olova.

Nepouzivejte dlouhé prodluzovaci kabely.

PRI POUZ{VANI BRUSKY

Pfi préci s bruskou vzdy pouzivejte chranice sluchu a ochrannou
polomasku.

Bruska neni vhodna pro praci na mokro.

Pied zapojenim brusky do elektrické sité zkontrolujte, zda se
zapinac nenachazi v poloze ,zapnuto”.

Napajeci kabel zafizeni se nikdy nesmi dostat do kontaktu s
pohybujicimi se soucastmi brusky.

P¥i praci s bruskou ve vysce presahujici vysku postavy pouzivejte
uzaviené ochranné bryle nebo bryle na ochranu proti
odpryskavajicimu povrchu.

Pii brouseni pfili$ netlacte na brusku, protoze by mohlo dojit k
jejimu zastaveni.

POZOR! Zafizeni slouzi k préci v uzavienych prostorach.

| ptes pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani
zajistujicich prostfedk a dodate¢nych ochrannych prostiedka,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A POUZITi

Oscila¢ni bruska je ruc¢nim elektrickym naradim, které je pohanéno
jednofézovym komutatorovym motorem. Bruska nevyzaduje ochranné
uzemnéni (II. tfida izolace). Oscila¢ni bruska je urcena k povrchovému
findlnimu brouseni dievénych vyrobkd, lesténi lakovanych dievénych
povrch(, findlnimu lesténi lakovanych kovovych povrchi, odstranovani
rzi ¢i zbytkd laku pred opétovnym lakovanim apod. Pouziva se pfi
provadéni rekonstrukénich, stavebnich, truhlafskych a veskerych
kutilskych praci.

Nepouzivejte brusku k brouseni materialii obsahujicich hoi¢ik,
azbest nebo k brouseni povrchii pokrytych sadrou.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI
Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkiim zafizeni zndzornénym
na vyobrazenich v tomto navodu.

1. Otoc¢ny knoflik pro regulaci rychlosti oscilace
2. Prednirukojet

3. Zapinac

4. Hlavni rukojet

5. Nadoba na prach

6. Svorka brusného papiru

7. Patka

8. Otvory pro odvadéni prachu

9. Tlacitko upevnéni nadoby na prach
10. Kryt nadoby na prach

11. Tlacitka zajisténi krytu

12. Filtr

* Skuteény vyrobek se miize liit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

A VYSTRAHA
@ MONTAZ / NASTAVEN{

INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI
1. Nadoba na prach - 1ks

2. Brusny papir -1ks
PRIPRAVA K PRACI
VOLBA BRUSNEHO PAPIRU

Brusny papir s hrubsim zrnénim je obecné vhodny pro hrubé
opracovani vétsiny materialQ, papir s jemnéjsim zrnénim se pouziva
pfi dokonc¢ovacich pracich.
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« Je-lipovrch nerovny, pak zacnéte brousit pfi pouziti hrubozrnného
papiru a pokracujte, dokud povrch nebude rovny.

« Nasledné pouzijte sttednézrnny papir za icelem odstranéni stop
po opracovani hrubozrnnym papirem.

« Na zavér pouzijte jemnozrnny papir pro provedeni kone¢né
Upravy.

PRIPEVNOVANI BRUSNEHO PAPIRU

’ Odpojte elektricky nastroj od napajeni.

®

Zvolte brusny papir s hrubosti vhodnou pro zamyslenou ¢innost.

Uvolnéte svorky pro upevnéni brusného papiru (6) (obr. A).

Umistéte brusny papir na patce brusky (7).

Presvédcte se, zda se otvory v brusném papiru (8) a pracovni ¢asti
(6) zcela kryji (obr. B).

Ohnéte oba konce brusného papiru na okrajich brusné &asti
brusky.

Zaklapnéte svorky pro upevnéni brusného papiru (5) (obr. C).

Piesvédcte se, zda je brusny papir fadné uchycen.

Brusny papir musi tésné pfiléhat k brusné casti brusky. Nesmi
se vyskytovat zadna vule. Pokud béhem brouseni dojde k
prodlouzeni papiru, pak je nutno toto uvolnéni odstranit, coz
vyrazné prodlouzi Zivotnost pouzi ého prouzku brusnéh
papiru.

ODSAVANI PRACHU

Bruska méd patku s tzv. suchym zipem. Oscila¢ni bruska je vybavena
nadobou na prach (5) pro udrzeni Cistoty obrabéného povrchu.
Pouzivejte vhodny perforovany brusny papir, aby se prach mohl
dostavat patkou k odvadécimu otvoru.

DEMONTAZ / MONTAZ / CISTENI NADOBY NA PRACH

Stisknéte upinaci tlacitko (9) a vysunte nadobu na prach (5)
dozadu (obr. D).

Sundejte kryt nadoby na prach (10) stisknutim zajistovacich
tlacitek krytu (11) na obou stranéach (obr. E).

®

Vyjméte filtr (12), vycistéte a odstrante prach z nadoby (10) (obr.
F).

Montaz vsech prvkl provedte v obraceném poradi.

Vlozte nadobu na prach (10) na doraz, az zasko¢i upinaci tlacitko
(9) (obr. G).

Zkontrolujte spravnost uchyceni nadoby na prach lehkym
potéhnutim za nadobu.

Doporucuje se vyprazdiiovat nadobu na prach jiz po naplnéni pouze
z poloviny.

PROVOZ /NASTAVENI
ZAPINANI / VYPINANI

Sitové napéti musi odp
typovém stitku brusky.

o o

é na

é napéti

Zapnuti - pfemistéte zapinac (3) dopfedu do polohy,I"
Vypnuti — pfemistéte zapina¢ (3) dozadu do polohy,0” (obr. H).

REGULACE RYCHLOSTI OSCILACE

Otéacky motoru brusky se reguluji oto¢enim a nastavenim oto¢ného
kolecka pro regulaci otacek (1) do pozadované polohy. Umoziuje
to pfizpUsobeni pracovni rychlosti elektrického néfadi vlastnostem
obrabéného materidlu. Rychlost Ize regulovat v rozsahu od 1 do 6.

® & ©

tim vyssi je rychlost brusky.

« Otocenim oto¢ného knofliku (1) doleva se rychlost oscilace
zvysuje,

®

0

®

« Oto¢enim oto¢ného knofliku (1) doprava se rychlost oscilace
snizuje.

Volba prislusné rychlosti oscilace se provadi, kdyz je bruska v

provozu, zapnuta. Rychlost oscilace nastavena bez zatizeni

miize byt béhem prace nizsi.

PRACE S OSCILACNi BRUSKOU

Béhem pouzivani drzte brusku pevné obéma rukama za hlavni
rukojet (4) a predni tchyt (2).

Cely brusny povrch se musi dotykat obrabéného povrchu.

.

Zapnéte brusku a pohybujte ji po obrabéném materidlu. Na
brusku pfi tom mirné tlacte.

P¥i dokonc¢ovani lesténi snizte tlak, nadzvednéte brusku nad
obrabény povrch a teprve pak vypnéte motor brusky.

PECE A UDRZBA

Pred zahdjenim jakychkoliv ¢innosti spojenych se sefizovanim,
udrzbou nebo opravami je nutno zafizeni odpojit od elektrické
sité.

UDRZBA A SKLADOVANI

Doporucuje se Cistit zafizeni ihned po kazdém pouziti.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

Cistéte zafizeni suchym hadfikem nebo proudem stla¢eného
vzduchu s nizkym tlakem.

.

Nepouzivejte zadné cistici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz
muze dojit k poskozeni plastovych soucasti.

Pravidelné (istéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby
nedochazelo k prehfati zafizeni.

.

V pfipadé poskozeni napajeciho kabelu je treba jej vyménit
za kabel se stejnymi parametry. Touto <cinnosti povéite
kvalifikovaného odbornika nebo zafizeni odneste do servisu.

Vyskytuje-li se na komutdtoru nadmérné jiskieni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych kartdc motoru kvalifikovanou
osobou.

Skladujte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.
VYMENA UHLIKOVYCH KARTACO

Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tieba neprodlené vyménit. Vzdy je nutné
vymeénit sou¢asné oba uhlikové kartace.

Uhlikové kartaée smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dila.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

JMENOVITE UDAJE

Oscila¢ni bruska 59G325

Parametr Hodnota
Napéjeci napéti 230V AC
Napéjeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 300W

Rozsah otacek bez zatizeni

6000-12000 min™!

Pocet oscilaci

12000-24000 min™'

Zdvih oscilace 2mm
Velikost brusné casti 115x230 mm
Velikost brusného papiru 115 x 280 mm
Trida ochrany Il
Hmotnost 2,1 kg
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Rok vyroby | 2018

59G325 znamena typ a urceni stroje
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Hodnota zrychleni vibraci a,=5,515m/s?K=1,5 m/s?

Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladina emise hluku zafizeni byla popsana: Urovni emise
akustického tlaku Lp, a urovni akustického vykonu Lw, (kde K
je nejistota méfeni). Vibrace, které zafizeni vysila, byly popsany
hodnotou zrychleni vibraci a, (kde K je nejistota méfeni).

Uvedené v tomto navodu: hladina emise akustického tlaku Lp,,
uroven akustického vykonu Lw, a hodnoty zrychleni vibraci a, byly
naméreny v souladu s normou EN 62841-1:2015.

Uvedend uroven vibraci a, mlze byt pouzita ke srovnani zafizeni a
prvotnimu posouzeni expozice vibracim.

Uvedend hladina vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
zafizeni. Je-li zafizeni pouzivano pro jiné prace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mlze byt Uroven vibraci jina. Na vyssi vibrace
muze mit vliv nedostate¢na nebo provadéna prilis zfidka udrzba
zafizeni. Vyse uvedené pfi¢iny mohou zpusobit navyseni expozice
vibracim béhem celé doby provozu.

Pro pfesné zhodnoceni expozice vibracim je potieba zohlednit
obdobi, kdy je zafizeni vypnuto nebo kdy je zapnuto, ale
nepouzivano k praci. Po dukladném zhodnoceni viech faktori
miize byt celkova expozice vibracim hem nizsi.

K ochrané uzivatele proti ucink(im vibraci, je nutné zavést dalsi
bezpecnostni opatteni, jako napfiklad: cyklickd udrzba zatizeni a
pracovnich nastroju, zajisténi teploty rukou a vhodna organizace
prace.

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektricky napajené vjrobky nevyhazujte spolu s domacim
odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci v piislusnych
zévodech pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace
Vam poskytne prodejce nebo mistni rady. PouZita elektricka
a elektronicka zafizeni obsahuji latky Skodlivé pro zivotni
prostiedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencialni
nebezpeti pro Zivotni prostiedi a zdravi osob.

Pravo na provadeni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spéika z ia” Spotka se sidlem ve
Vardavé, na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex”) informuje, Ze veskerd autorskd prava
k obsahu tohoto navodu (dale jen: ,ndvod"), véetné m,j. textu, pouzitych fotografii, schémat,
vykresii a také jeho uspofadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chrénéna
podle zdkona ze dne 4. Gnora 1994, o autorskych prévech a pravech piibuznych (sbirka zakont
2 roku 2006 & 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani ¢i
modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych gasti pro komeréni uéely bez pisemného
souhlasu firmy Grupa Topex je pisné zakazano a muze mit za nasledek obcanskopravni a trestni
stihani.

@K PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE

VIBRACNA BRUSKA
59G325

UPOZORNENIE:  SKOR, AKO PRISTUPITE K POUZIVANIU
ELEKTRICKEHO NARADIA, POZORNE SI PRECITAJTE TENTO NAVOD A
USCHOVAJTE HO NA NESKORSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pri bruseni drevenych a kovovych ploch, napr. natieranych
farbami s primesou olova, mézu vzniknut skodlivé/toxické prachy.
Kontakt alebo vdychovanie takéhoto prachu méze ohrozit zdravie
obsluhujticej osoby alebo okolostojacich oséb. Pouzivajte vhodné
osobné ochranné prostriedky, ako napriklad: filtra¢né polomasky,
ochranné okuliare. Zariadenie pripojte na odsavanie prachu.

PREDTYM, AKO ZACNETE PRACU S BRUSKOU

Pri préci drzte brisku pevne obidvomi rukami.

Skor, ako brusku zapnete, uistite sa, ¢i sa brisnym papierom
nedotyka materialu, ktory ma byt obrabany.

Pred zapnutim bruasky sa uistite, ¢i je brasny papier dobre
upevneny, a ¢i st paky na upeviovanie papiera v spravnej polohe.

Nedotykajte sa casti brusky, ktoré su v pohybe.

Po vypnuti neodkladajte brusku skor, ako sa zastavia jej pohyblivé
Casti.

Ak pri braseni vznika prach, pouzivajte ochrannt masku. Prach,
ktory vznikd pocas brisenia povrchov natieranych olovnatym
naterom, niektorych druhov dreva a kovu, je skodlivy.

Tehotné Zeny a deti nemézu vstupovat do miestnosti, v ktorej sa
bruskou odstraruje farba obsahujuca zlté¢eniny olova.

V miestnosti, v ktorej sa briskou odstranuje farba obsahujica
zluceniny olova, je zakazané jest, pit alebo fajcit.

Vyhybajte sa pouzivaniu dlhych predIZzovacich kéblov.
PRI PRACI S BRUSKOU

Pri praci s bruskou vzdy pouzivajte slichadla na ochranu sluchu a
ochranny respirator.

Bruska nie je vhodna na pracu na mokro.

Pred pripojenim brusky do siete je potrebné skontrolovat, ¢i
tlacidlo spinaca nie je v polohe ,zapnuté”.

Napajaci kabel zariadenia vzdy drzte v bezpec¢nej vzdialenosti od
pohyblivych casti brasky.

Pri préaci s briskou nad hlavou obsluhujicej osoby pouzivajte
chranice oci alebo ochranné okuliare.

Pri préaci nevyvijajte na brusku prilis velky tlak, tento by mohol
sposobit zastavenie brasky.

POZOR! Zariadenie sltzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpeé¢nej konstrukcie,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodato¢nych
ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko tGrazov
pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Vibracna bruska je rucny elektricky néstroj pohanany jednofézovym
komutéatorovym motorom. Bruska si nevyzaduje ochranné uzemnenie
(izolacia 2. triedy). Vibra¢na bruska je ur¢ena na zacistovacie povrchové
brisenie drevenych vyrobkov, lestenie drevenych povrchov pokrytych
lakom, zacistovacie lestenie lakovanych kovovych povrchov,
odstranovanie hrdze alebo stop laku pred opatovnym lakovanim
atd. Oblasti jej pouzivania si vykondavanie opravarsko-stavebnych,
stolarskych, ako aj vsetkych prac v ramci samostatného domaceho
majstrovania.

Brusku nepouzivajte na brisenie materidlov obsahujicich
horcik, azbest alebo povrchov pokrytych sadrou.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI
Nasledujuce ¢islovanie sa vztahuje na ¢asti zariadenia zobrazené v
grafickej ¢asti tohto navodu.
1. Koliesko na reguléciu rychlosti kmitania
Predné drzadlo
Spinac
Hlavna rukovat
Nédoba na prach
Svorka brasneho papiera
Patka
Otvory na odvadzanie prachu.
Tlacidlo na pripevnenie nadoby na prach
. Kryt nddoby na prach
. Aretacné tlacidla krytu
. Filter

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

WENSU A WN
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VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK
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UPOZORNENIE

VYSTRAHA
MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Nadoba na prach -1 ks
2. Brusny papier - 1ks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

VYBER BRUSNEHO PAPIERA

Brusny papier s hrubsou zrnitostou je vhodny na hrubé opracovanie
vacsiny materidlov, kym papier s jemnejsou zrnitostou sa pouziva pri
zacistovacich pracach.

Ked je povrch obrdbaného materidlu nerovny, zacnite pracu
hrubozrnnym papierom a pokracujte, az kym povrch nevyrovnate.

Nasledne pouzite papier so strednou zrnitostou, aby ste odstranili
stopy, ktoré zostali po obrabani hrubozrnnym papierom.

Nakoniec pouzite jemnozrnny papier na vykonanie zacistovacej
operacie.

UPEVNOVANIE BRUSNEHO PAPIERA

Elektrické naradie odpojte od napéjania.

Zvolte gradaciu brisneho papiera vhodnu pre pldnovanu pracu.

Uvolnite svorky na upevnenie brisneho papiera (6) (obr. A).

Brusny papier zalozte na patu brusky (7).

Uistite sa, ¢i sa otvory brisneho papiera (8) a brisneho disku (6)
uplne kryju (obr. B).

Ohnite obidva konce brisneho papiera na okrajoch patky brusky.

Zatlacte svorky na upevnenie brisneho papiera (5) (obr. C).

Uistite sa, ¢i je brusny papier bezpe¢ne upevneny.

Brasny papier musi tesne priliehat k patke brusky. Medzi
papierom a patkou neméze byt Ziadna véla. Ak sa papier poéas
brisenia vytiahne, je potrebné odstranit uvolnenie, ¢o znacne
predizi zi lozeného pasu bruasnet i

pap

ODSAVANIE PRACHU

Briska ma patku s tzv. suchym zipsom. Aby sa udrzala cistota
obrédbaného povrchu, vibracnd briska ma pripojent nadobu na
prach (5). Treba pouzivat spravny, perforovany brasny papier, aby sa
prach dostal cez patku do odvadzajiceho otvoru.

DEMONTAZ / MONTAZ / CISTENIE NADOBY NA PRACH

Stla¢te upeviovacie tla¢idlo (9) a vysuite nadobu na prach (5)
dozadu (obr. D).

Zlozte kryt nadoby na prach (10) stlacenim aretacnych tlacidiel
krytu (11) na obidvoch stranach (obr. E).

Vyberte filter (12), ocistite ho a odstrante prach z nadoby (10)
(obr. F).

Vsetky komponenty namontujte v opacnom poradi ako pri
demontazi.

Nédobu na prach (10) zasufite az na doraz, kym nezapadne
upevnovacie tlacidlo (9) (obr. G).

Skontrolujte, ¢i je nddoba na prach spravne osadena tak, ze za fu
jemne potiahnete.

@
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Vrecko na prach sa odportca vyprazdrovat uz po jeho naplneni do
polovice.

PRACA /NASTAVENIA
ZAPINANIE / VYPINANIE

Napitie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napitia uvedenej
na popisnom stitku brasky.

Zapinanie - spinac (3) presurite dopredu do polohy ,I".
Vypinanie - spinac (3) presuiite dozadu do polohy,0” (obr. H).

REGULACIA RYCHLOSTI VIBROVANIA

Rychlost vibracie brusky sa nastavuje otoenim a umiestnenim
oto¢ného kolieska (1) do pozadovanej polohy. Umozniuje to
prispdsobit rychlost prace elektrického nastroja vlastnostiam
obrabaného materidlu. Rozsah nastavenia rychlosti je od 1 do 6.

Cim vyssie ¢islo je zobrazené na obvode oto¢ného kolieska (1)
(obr. 1), tym vyssia je rychlost prace brusky.

« Otacanim kolieska (1) dolava sa zvysuje rychlost vibracie,

« Otacanim kolieska (1) doprava sa znizuje rychlost vibracie

Spravny vyber rychlosti vibracie sa vykonava pocas chodu
brasky. Nastavena rychlost vibracie bez zataze pocas prace
moze byt nizsia.

PRACA S VIBRACNOU BRUSKOU

Pocas préce je potrebné brisku drzat pevne obidvomi rukami za
hlavnu rukovat (4) a predné drzadlo (2).

Celd brasna plocha musi byt v kontakte s obrabanym povrchom.

.

Zapnite brasku a pri pouziti mierneho tlaku ju presuvajte po
obrabanom materiali.

Ked kon¢ite lestenie, znizte tlak a nadvihnite brasku nad obrabanu
plochu. Az vtedy vypnite motor brusky.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako za¢nete nastavovanie, obsluhu alebo opravu, je
potrebné zariadenie odpojit od siete.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Zariadenie sa odporuca cistit hned po kazdom jeho pouziti.

Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

Zariadenie istite pomocou suchej handri¢ky alebo ho preftkajte
vzduchom stlacenym pod nizkym tlakom.

.

Nepouzivajte ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustad|a, pretoze
mozu poskodit suciastky vyrobené z plastu.

Pravidelne (istite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k
prehriatiu zariadenia.

.

V pripade poskodenia vodica elektrického napajania ho vymerite
za vodi¢ s takymi istymi parametrami. Tuto cinnost zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do
servisu.

V pripade, ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutatore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej
osobe.

Zariadenie vzdy odkladajte na suchom mieste mimo dosahu deti.
VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa su¢asne
vymienaju obidve uhlikové kefky.

Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej
osobe pri pouziti vyhradne originalnych suciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.
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TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Vibracna bruska 59G325
Parameter Hodnota
Napéjacie napétie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominélny vykon 300W

Rozsah rychlosti ota¢ania naprazdno 6000-12000 min™!

Pocet kmitov 12000-24000 min™'

Zdvih kmitov 2mm
Rozmer brusnej patky 115x230 mm
Rozmer brisneho papiera 115 x 280 mm
Ochranna trieda Il
Hmotnost 2,1kg
Rok vyroby 2018

59G325 oznacuje tak typ, ako aj oznacenie stroja
UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACIH

Hladina akustického tlaku Lp,=85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Hodnota zrychleni vibracii a,=5,515m/s?K=1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina hluku emitovaného zariadenim je urcena: hladinou
akustického tlaku Lp, a hladinou akustického vykonu Lw, (kde
K oznacuje neistotu merania). Vibrovanie zariadenia je urcené
hodnotou zrychleni vibracii a, (kde K oznacuje neistotu merania).

V tomto ndvode uvedené: hladina akustického tlaku Lp,, hladina
akustického vykonu Lw, a hodnota zrychleni vibracii a, boli
namerané v stlade s EN 62841-1:2015.

Uvedend hladinu vibrécii a, mozno pouzit na porovndvanie
zariadeni a na predbezné postdenie expozicie vibracidm.

Uvedend hladina vibrécii je reprezentativna len pre zékladné
poutzitie zariadenia. Ak bude zariadenie pouzité na iné ucely alebo
s inymi pracovnymi nastrojmi, hladina vibracii sa méze zmenit.
Na vyssiu hladinu vibracii bude mat vplyv nedostato¢na alebo
zriedkavo vykondvana Udrzba zariadenia. Vyssie uvedené priciny
mozu sposobit zvysenie expozicie vibraciam pocas celej doby préace.
Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do

uvahy obdobia, ked'je zariadenie vypnuté alebo ked'je zapnuté,
ale nepracuje sa s nim. Po déklad posudeni vsetkych
&initelov méze byt celkova expozicia vibraciam ho nizsia.

Na ochranu obsluhujlicej osoby pred nasledkami vibracii je potrebné
zaviest dodatocné bezpecnostné opatrenia ako: pravidelna udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty
rik a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napsjané elektrickym pridom sa nesm likvidovat
spolo¢ne s domacim odpadom, ale maju byt odovzdané
na recyklaciu na uréenom mieste. Informaciu o recyklacii
poskytne predajca vjrobku alebo miestne  organy.
Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuju
Iatky negativne posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie,
ktoré nie je odovzdané na recykléciu, predstavuje mozni
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

Pravo na zmenu vyhradene.

,Grupa Topex Spéfka z ograniczona cig” Spotka so sidlom
Vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, ze vietky autorské prava
k obsahu tohto navodu (dalej iba: ,Navod”), v ramei toho okrem iného k jeho textu, uvedenym
fotografiém, nakresom, obrazkom a k jeho Strukture, patria vyhradne spoloénosti Grupa Topex
a podliehajd prévnej ochrane podla zékona zo diia 4. februéra 1994, O autorskych a obdobnych
prévach (t]. Dz. U. (Zbierka zékonov Polskej republiky) 2006 ¢ 90 polozka 631 v zneni neskoréich
zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, Gprava tohto Navodu ako celku alebo jeho
jednotlivych ¢asti na komeréné ucely, bez pisomného sthlasu spoloénosti Grupa Topex, st prisne
zakézané a mézu mat za nasledok obéianskopravne a trestnopravne désledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

VIBRACIJSKI BRUSILNIK
59G325

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI TA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Med brusenjem lesnih in kovinskih povrsin, npr. prebarvanih
z barvami z dodatkom svinca, lahko pride do 3kodljivega/
toksi¢nega prasenja. Stik z oziroma vdihavanje tega prahu lahko
ogrozi zdravje uporabnika oz. drugih oseb v blizini. Treba je
uporabljati ustrezna zascitna sredstva kot: polmaske s filtrom,
zascitna ocala. Treba je priklopiti napravo za odsesavanje prahu.

PRED UPORABO BRUSILNIKA

Med uporabo je treba trdno drzati brusilnik zobema rokama.

Pred vklopom brusilnika se je treba prepricati, da se brusilnik z
brusnim papirjem ne dotika obdelovanega materiala.

Pred vklopom brusilnika se je treba prepricati, da je brusni papir
trdno pritrjen in da so vzvodi za pritrditev papirja v polozaju
pritrditve papirja.

Delov brusilnika, ki se gibljejo, se ni dovoljeno dotikati.

Brusilnika ni dovoljeno odloziti, preden se gibljivi deli ne
zaustavijo.

Treba je nositi zas¢itno masko, ¢e med brusenjem prihaja do
prasenja. Med brusenjem povrsin nekaterih vrst lesa in kovin,
prebarvanih z barvo, ki vsebuje svinec, je nastali prah $kodljiv.

Nosecnicam in otrokom ni dovoljen dostop do prostora, v katerem
se s pomocjo brusilnika odstranjuje barva, ki vsebuje svinec.

V prostoru, v katerem se s pomocjo brusilnika odstranjuje barva, ki
vsebuje svinec, ni dovoljeno piti, jesti in kaditi.

Izogibati se je treba uporabi dolgih podaljskov.
MED UPORABO BRUSILNIKA

Med obratovanjem brusilnika je vedno treba nositi protihrupne
nausnike in zas¢itno polmasko.

Brusilnik ni namenjen za delo v mokrem.

Pred priklopom brusilnika na omrezje se je treba prepricati, da se
vklopno stikalo ne nahaja v polozaju vklop.

Napajalni kabel orodja je treba vedno drzati stran od gibljivih
delov brusilnika.

Pri delu z brusilnikom nad glavo uporabnika je treba uporabljati
zadcitna ocala.

Med uporabo brusilnika nanj ni dovoljeno vrsiti prekomernega
pritiska, ki bi lahko povzrocil zaustavitev brusilnika.

POZOR: Naprava je namenjena delu v zaprtih prostorih.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih
sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev vedno obstaja nevarnost
poskodb med delom.

ZGRADBA IN UPORABA

Vibracijski brusilnik je ro¢no elektricno orodje, ki ga poganja enofazni
komutatorski elektri¢ni motor. Brusilnik ne potrebuje zascitne ozemljitve
(izolacija razreda II). Vibracijski brusilnik je namenjen za povrsinsko
zaklju¢no brusenje lesenih izdelkov, poliranja lesnih lakiranih povrsin,
zaklju¢nega poliranja kovinskih lakiranih povrsin, odstranjevanje rje ali
sledov laku pred ponovnim lakiranjem, za zaklju¢na dela na betonskih
povrsinah ipd. Uporablja se za obnovitveno-gradbena dela, mizarska
delain za vsa dela na podro¢ju individualnega amaterskega dela (naredi
sisam).
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Uporaba brusilnika za brusenje materialov, ki vsebujejo
magnezij, azbest ali katerih povrsina je pokrita z gipsom, ni
dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh teh navodil.
1. Regulacijski gumb za vibracijsko hitrost
Prednji rocaj

Vklopno stikalo

Glavni rocaj

Zbiralnik prahu

Sponka brusnega papirja

Sani

Odprtine za odvajanje prahu

Tipka za pritrditev zbiralnika prahu
Pokrov zbiralnika prahu

11. Tipke blokade pokrova

12. Filter

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

WRENOUSAEWN

10.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR!
A OPOZORILO!
@ MONTAZA/NASTAVITVE

INFORMACIA
OPREMA IN PRIBOR

1. Zbiralnik prahu -1 kos.
2. Brusni papir -1 kos
PRIPRAVA NA DELO

IZBIRA BRUSNEGA PAPIRJA

Bolj grob brusni papir je primeren za obdelavo bolj grobih
materialov, medtem ko je bolj fin brusni papir primeren za zaklju¢na
dela.

Ce povrsina ni ravna, je treba delo priceti z bolj grobim papirjem in
nadaljevati, dokler povrsina ni ravna.

Potem je treba uporabiti srednje grob papir, s katerim se odstranijo
sledi, ki so nastale po delu z bolj grobim papirjem.

Za zakljucek je treba uporabiti fin papir, s katerim se opravi
zaklju¢no delo.

NAMESTITEV BRUSNEGA PAPIRJA

I1zklopite elektri¢no orodje iz napajanja.

« lIzberite gradacijo brusnega papirja glede na nacrtovano delo.

Sprostite sponke, ki fiksirajo brusni papir (6) (slika A).

Brusni papir namestite na delovno plos¢o brusilnika (7).

Prepricajte se, da se odprtine v brusnem papirju (8) in v delovni
plos¢i (6) popolnoma pokrivajo (slika B).

brusilnika.

Zategnite sponke, ki fiksirajo brusni papir (5) (slika C).

Prepricajte se, da je brusni papir trdno namescen.

Brusni papir se mora tesno prilegati delovni plos¢i brusilnika. Ne
sme biti nikakr$nega panja. Ce med brusenjem pride do
odstopanja papirja, je treba odstopanje odpraviti, kar znatno
podaljsa ¢as uporabe $cenega kosa br ga papirja.

® & ©
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Upognite oba konca brusnega papirja na robovih delovne plo§éeA
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ODSESAVANJE PRAHU

Brusilnik ima sani s t.i. velkrom. Vibracijski brusilnik ima z namenom
zagotavljanja ¢istoe obdelovane povrsine priklju¢eno vre¢o za
prah (5). Uporabljati je treba ustrezen perforiran brusni papir, tako
se lahko prah preko delovne ploice pretaka do odvodne odprtine.

ODSTRANITEV / NAMESTITEV / CISCENJE ZBIRALNIKA PRAHU
Pritisnite tipko pritrditve (9) in izvlecite zbiralnih prahu (5) nazaj
(slika D).

Snemite pokrov zbiralnika prahu (10) s pritiskom na blokade
pokrova (11) na obeh straneh (slika E).

.

Izvlecite filter (12), odistite in odstranite prah iz zbiralnika (10)
(slika F).

Namestite vse elemente v obratnem vrstnem redu od odstranitve.

.

Zbiralnik prahu (10) potisnite do opore, da se zaskoci tipka
pritrditve (9) (slika G).

Preverite, ali se zbiralnik prahu popolnoma prilega, tako da rahlo
povlecete zbiralnik.

.

Priporoca se praznjenje zbiralnika Ze po polovi¢ni napolnitvi.
UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, ki je
podana na oznacni tablici brusilnika.

Vklop - vklopno stikalo (3) potisnite naprej v polozaj 1"
Izklop - vklopno stikalo (3) potisnite nazaj v polozaj,0” (slika H).

NASTAVITEV VIBRACIJSKE HITROSTI

Vibracijska hitrost brusilnika se nastavi z obra¢anjem in nastavitvijo
regulacijskega gumba (1) v Zeleni polozaj. To omogoca nastavitev
ustrezne hitrosti dela elektricnega orodja glede na obdelovan
material. Obmocje regulacije hitrosti je od 1 do 6.

Vegja je Stevilka na obodu gumba (1) (slika 1), ve¢ja je hitrost
delovanja brusilnika.
« Obracanje gumba (1) v levo pomeni povecanje vibracijske hitrosti.

« Obracanje gumba (1) v desno pomeni znizanje vibracijske hitrosti.

Pravilna izbira vibracijske hitrosti p med obr j
brusilnika. Nastavljena vibracijska hitrost brez obremenitve je
med delom lahko nizja.

DELO Z VIBRACIJSKIM BRUSILNIKOM

Med uporabo je treba trdno drzati brusilnik, z obema rokama za
glavni rocaj (4) in prednji rocaj (2).

Celotna brusilna povriina delovne plos¢e mora lezati na
obdelovani povrsini.

Vklopite brusilnik in ga z zmernim pritiskom premikajte po
obdelovanem materialu.

.

Ob koncu poliranja zmanjsajte pritisk z dvigom brusilnika nad
obdelovano povrsino in 3ele takrat je treba izklopiti motor
brusilnika.

SERVISIRANJE IN VZDRZEVANJE

Pred zacetkom kakrsnih koli regulacijskih dejavnosti, oskrbe ali
popravila, je treba orodje izklopiti iz omrezja.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

Za ¢iscenje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

Napravo je treba cistiti s pomocjo suhega kosa tkanine ali
prepihati s komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

Ne uporabljajte cistilnih sredstev ali razredcil, saj ta lahko
Skodujejo delom iz umetnih mas.
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« Redno je treba cistiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

« V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati
s kablom z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati
kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.

« V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja zaupati kvalificirani
osebi.

« Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.

MENJAVA OGLENIH 5CETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene Scetke

motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti

menjavo obeh oglenih $cetk.

Postopek menjave oglenih Scetk je treba zaupati izklju¢no

kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.
TEHNICNI PARAMETRI

TEHNICNI PARAMETRI

Vibracijski brusilnik 59G325

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivna mo¢ 300W

Obmogje vrtilne hitrosti brez obremenitve 6000-12000 min™'

Stevilo vibracij 12000-24000 min™!

Brusni gib 2mm
Velikost delovne plosce 115x230 mm
Velikost brusnega papirja 115 x 280 mm
Razred zaicite ]

Masa 2,1kg
Leto izdelave 2018

59G325 pomeni tako tip kot opredelitev naprave

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega tlaka Lp,= 85,8 dB(A) K=3 dB(A)

Stopnja zvo¢ne moci Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Stopnja vibracij a,=5,515m/s?K=1,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah
Stopnja oddajanega hrupa naprave je opredeljena s: stopnjo
oddajanega zvocnega tlaka Lp, in stopnjo zvo¢ne moti Lw, (kjer
K pomeni negotovost meritve). Vibracije naprave so opredeljene z
vrednostjo vibracij a, (kjer K pomeni pogresek meritve).
Navedeno v teh navodilih: stopnja oddajanega zvo¢nega tlaka Lp,,
stopnja zvo¢ne moci: Lw, in vrednost vibracij a, so izmerjene v
skladu z Direktivo EN 62841-1:2015.
Navedena stopnja vibracij a, se lahko uporablja za primerjavo
naprav in uvodno oceno izpostavljenosti na vibracije.
Navedena raven vibracij je reprezentativna samo za oshovno
uporabo naprave. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z
drugimi delovnimi orodiji, se lahko stopnja vibracij spremeni. Na visjo
stopnjo vibracij vpliva nezadostno ali preredko vzdrzevanje naprave.
Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti
na vibracije med celotnim delovnim obdobjem.
Za natancno oceno izpostavljenosti na vibracije je treba
upostevati obdobja, ko je elektricno orodje izklopljeno oziroma
je vkljuceno, vendar se ne uporablja. Po natancni oceni vseh
lejavnikov je lahko skupna izp lj na vibracije veliko
nizja.

Da bi za¢itili uporabnika pred ucinki vibracij, je treba uvesti dodatne
varnostne ukrepe, kot so: redno vzdrzevanje naprave in delovnih
orodij, zagotovitev ustrezne temperature rok in pravilna organizacija
dela.

VAROVANJE OKOLJA

Elektriéno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov 5o na voljo
pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektricno in
elektronsko orodje vsebuje okolju 3kodljive snovi. Orodje, ki
ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje judi.

Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong scig” Spotka s sedezem v
Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju,,Grupa Topex“), sporoca, da so vse avtorske pravice v
2vezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila*), med drugim v zvezi z besedili, shemami,
risbami, kakor tudi sestavo, izkljuéna last Grupa Topex in so predmet zakonske zaéite v skladu
2 zakonom z dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. . 2006 .
90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v
komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa
Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske odgovornosti.

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS

EKSCENTRINIS SLIFUOKLIS
59G325

DEMESIO! PRIES PRADEDAMI NAUDOTI ELEKTRIN] JRANK], |DEMIAI
PERSKAITYKITE $IA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA NAUDOJIMUI
ATEITYJE.

DETALIOS DARBO SAUGOS TAISYKLES

Slifuojant dazytus medinius ir metalinius pavirsius, pavyzdziui,
dazais, kuriy sudétyje yra 3vino, gali kilti kenksmingos, toksinés
dulkés. Kontaktas su Siomis dulkémis arba kvépavimas jomis
uzterstu oru gali bati pavojingas dirban¢iojo bei pasaliniy asmeny
sveikatai. Butina naudoti asmenines apsaugos priemones, pvz.,
puskaukes su filtrais, apsauginius akinius taip pat reikia prijungti
dulkiy nusiurbimo sistema.

PRIES PRADEDAMI NAUDOTI SLIFUOKL]

Dirbdami slifuoklj laikykite tvirtai, abejomis rankomis.

Pries jjungdami lifuoklj jsitikinkite, kad 3lifavimo popieriumi jis
nesiliecia prie apdoroti numatyto ruosinio.

Pries jjungdami 8lifuoklj patikrinkite, ar gerai pritvirtintas $lifavimo
popierius, bei, ar $lifavimo popieriaus tvirtinimo ~ svirtys ties
padétimi,,pritvirtinta”.

Nelieskite judanciy slifuoklio detaliy.

Nedékite $lifuoklio iskart, vos tik iSjungiate, palaukite kol sustos
visos judancios detalés.

Jeigu darbo metu kyla dulkés, uzsidékite apsaugine kauke.
Slifuojant pavirsius, kurie padengti dazais su $vino priemaisomis
arba kai kurias medienos ir metalo rasis, kyla nuodingos dulkeés.

Besilaukiancioms moterims ir vaikams, patalpoje, kurioje nuo
pavirsiy alinami dazai su alavo priemaisomis, bati draudziama.

su alavo

Patalpoje, kurioje nuo pavirsiy 3alinami dazai
priemaisomis draudziama valgyti, gerti bei rakyti.

Nenaudokite ilgy prailginimo laidy.
NAUDOJANTIS SLIFUOKLIU

« Dirbdami su $lifuokliu, visada uzsidékite apsaugines ausines ir
puskauke.
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Slifuoklis nepritaikytas Slifavimui,lapiai‘. « Toliau rekomenduojame pasirinkti vidutinio gridétumo 3lifavimo
popieriy, juo pasalinami nelygumai, like po 3lifavimo stambaus
gradétumo $lifavimo popieriumi.

Pries jjungdami 3lifuoklj j elektros jtampos tinklg patikrinkite, ar

jrankis isjungtas jungikliu, jo padétis ,isjungta”.

« Slifavimo pabaigoje patariame naudoti smulkaus gradétumo
slifavimo popieriy.

SLIFAVIMO POPIERIAUS PRITVIRTINIMAS

Jrankio elektros laida visada laikykite atokiau nuo judanciy
slifuoklio detaliy.

Jeigu slifuojate aukstai (iSkéle jrankj vir$ galvos), uzsidékite
apsauginius arba specialiuosius apsauginius akinius. I3traukite elektrinio jrankio laido kistuka, i$ elektros jtampos
Dirbdami su S$lifuokliu nespauskite jo pernelyg stipriai, dél tinklo.

pernelyg didélés apkrovos slifuoklis gali sustoti.
Pasirinkite tokios rusies slifavimo popieriy, kuris tinka

DEME-SIO! [ranki. gal_ima r‘\audoti tik d‘a_rbui patalpf)s_e. ‘ @ planuojamam darbui atlikti.
Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy elementy ir

papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, darbo metu visada
islieka pavojus susizeisti.

.

Atlaisvinkite $lifavimo popieriaus spaustukus (6) (pav. A).

Uzdékite slifavimo popieriy ant slifavimo pado (7).

.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS Isitikinkite, kad $lifavimo popieriaus (8) ir darbinio pado (6) skylés
Ekscentrinis $lifuoklis yra Il izoliacijos klasés elektrinis, rankinis jrankis. visiskai sutampa (pav. B).

|rankis varomas vienfaziu kolektoriniu varikliu. Ekscentriniam slifuokliui Uzlenkite abejus $lifavimo popieriaus galus ant slifavimo pado
nereikia apsauginio jzeminimo (Il klasés izoliacija). Ekscentrinis $lifuoklis krasty.

yra skirtas mediniy gaminiy pavirsiaus apdailai, laku padengty mediniy
pavirsiy poliravimui, lakuoty metaliniy pavirdiy apdailai, radziy
arba lako likuciy pasalinimui, pries pakartoting dazyma ir kt. Jrankio

Uzverzkite slifavimo popieriaus spaustukus (5) (pav. C).

Patikrinkite, ar $lifavimo popierius yra teisingai ir tvirtai

panaudojimo sritys, tai remonto, statybos, staliaus bei kiti mégejiski pritvirtintas.

meistravimo darbai. Slifavimo popierius turi tiksliai priglusti prie jrankio $lifavimo

Neslifuokite su jrankiu medziagy, kuriy sudétyje yra magnio, pado. Negali bati jokio laisvumo. Jeigu 3lifavimo eigoje

asbesto arba jeigu jy pavirsiai padengti gipsu. popierius iSsitempia, tuomet $j laisvuma reikia pasalinti,
kadangi tink i jtemp Slifavimo popieriaus juostos

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS dojimo laikas yra ilg

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos B

grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus. DULKIY SALINIMAS

1. Sukimosi greicio reguliavimo rankenéle Slifuoklio padas yra lipnus, vadinamas ,varnalésa” Ekscentrinio

2. Pr|ek.|nr_e rankena slifuoklio komplekte yra dulkiy surinkimo talpykla (5), dél to

3. Jung.lkll_s ) apdorojamas pavirdius islieka 3$varus. Naudokite perforuoty

4. Pagrindine rar\kena slifavimo popieriy, kad dulkés, per darbiniame pade esancias angas,

5. Talpykla dulkéms galéty patekti j dulkiy 3alinimo sistema

6. Slifavimo popieriaus spaustukas . .

7. Padas DULKIY SURINKIMO TALPYKLOS NUEMIMAS / UZDEJIMAS /

8. Angos dulkiy salinimui VALYMAS

9. Dulkiy talpyklos tvirtinimo mygtukas « Paspauskite tvirtinimo mygtuka (9) ir patraukite dulkiy talpykla (5)

10. Dulkiy talpyklos dangtelis atgal (pav. D).

11. Dangcio blokavimo mygtukas o . . . .

12. Filtras « Nuimkite dulkiy talpyklos dangtj (10), paspausdami dangtelio

+Tarp pavelklo r gaminio galimas skirtumas fiksavimo mygtukus (11), esancius abiejose pusése (pav. E).

. . 1Simkite filtrg (12), iSvalykite bei pasalinkite dulkes nuo talpyklos
PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS (10) (pav. F).

Visus dulkiy talpyklos elementus uzdékite atvirks¢iu nuémimui
DEMESIO eiliskumu.
|dékite dulkiy talpykla (10), stumkite iki galo, tol, kol spragtels

A |SPEJIMAS tvirtinimo mygtukas (9) (pav. G).

.

Patikrinkite, ar dulkiy talpykla tinkamai pritvirtinta, tai galima
padaryti nestipriai trukteléjus talpykla.

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI Dulkiy surinkimo talpykla patariama istustinti prisipildzius pusei jos

©

talpos.
INFORMACIA DARBAS IR REGULIAVIMAS
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI
1. Talpykla dulkéms -1vnt. JUNGIMAS IR ISJUNGIMAS
2. Slifavimo popierius -1 vnt. Elektros tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyta slifuoklio
PASIRUOSIMAS DARBUI ! ! !

ljungimas - pastumkite jjungimo mygtuka (3) j priekj, simbolio I

®>

SLIFAVIMO POPIERIAUS PRITAIKYMAS link.
Stambesnio gradétumo lifavimo popierius tinka didesnés :?:“9;;1‘55'Pat'aUki‘eijungimOm)’gtUka(3)atgalysimb0|i0n0"|ink
V. .

daugumos medziagy pirminiam slifavimui, o smulkesnio gradétumo
slifavimo popierius skirtas baigiamajam slifavimui, apdailai. SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMO RANKENELE.

+ Jeigu 3lifuojamas pavirsius yra nelygus, darba rekomenduojame Darbo metu galima reguliuoti ekscentrinio 3lifuoklio veikimo
pradéti stambesnio gradeétumo $lifavimo popieriumi ir testi tol, greitj, pasirenkant reikiama numatytam darbui. Greitis nustatomas
kol pavirsius islyginamas. sukimosi greicio reguliavimo rankenéle (1). Dél $ios funkcijos, jrankio

darbo greitj galima pritaikyti apdorojamos medziagos savybéms.
Greicio keitimo ribos yra nuo 1 iki 6.

B ®

31
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Kuo didesné reik§mé ant sukimosi greicio reguliavimo rankenélés
(1) korpuso (pav. 1), tuo greiciau veikia slifuoklis.

« Rankenélés pasukimu (1) j kaire sukimosi greitis padidinamas.

« Rankenélés pasukimu (1)  desine sukimosi greitis sumazinamas.

Tiksliai nustatyti sukimosi greitj galima tuomet, kai ekscentrinis
slifuoklis veikia be aokrovos, jj jungiklio blokad
Nustatytas sukimosi greitis, darbo metu, gali bati

Slifavimo pado matmenys 115x230 mm
Slifavimo popieriaus matmenys 115 x 280 mm
Apsaugos klasé Il
Svoris 2,1kg
Pagaminimo metai 2018

59G325 apibrézia jrenginio tipa ir savybes

DARBAS SU EKSCENTRINIU SLIFUOKLIU

Slifavimo metu, $lifuoklj laikykite tvirtai, abejomis rankomis, uz
pagrindinés rankenos (4) ir priekinés rankenos (2).

Slifavimo metu, visas darbinis padas turi bati uzdétas ant
apdorojamo pavirsiaus.

.

Jjunkite Slifuoklj ir spausdami nedidele jéga, tolygiai, slinkite jj
apdorojamu pavirsiumi.

Baige $lifuoti sumazinkite 3lifuoklio spaudima, atitraukite jj nuo
nuslifuoto pavirsiaus ir tik tuomet isjunkite.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries pradédami, bet kokius instaliavimo, reguliavimo, remonto
arba aptarnavimo darbus, istraukite elektros laido kistuka is
elektros tinklo lizdo.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

Patariame, jrankj valyti po kiekvieno naudojimosi juo.

Valymui nenaudokite vandens arba kitokiy skys¢iy.

.

Slifuoklj valykite sausu audiniu arba prapiskite zemo slégio,
suslégto oro srautu.

Nenaudokite jokiy Svaros priemoniy nei skiedikliy, jie gali
apgadinti is plastmasés pagamintas detales.

Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ausinimo angas, taip
apsaugosite jrankj nuo perkaitimo.

Jei elektros laidas sugadinamas, jj reikia pakeisti elektros laidu,
kurio techniniai duomenys yra tokie patys. Sj remonto darba
gali atlikti tik kvalifikuotas specialistas arba jrankj reikia atiduoti
j remonto dirbtuve.

Jeigu skirstytuve pernelyg kibirks¢iuoja, paprasykite kvalifikuoto
asmens, kad patikrinty variklio angliniy $epetéliy bakle.

.

Visada, jrankj laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.
ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

lévéj (trump
I p batina

metu, kei¢iami abu angliniai Sepetéliai.

nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius
del<i \

pakeisti. Visada, tuo pat

p p i gali tik kvalifikuotas asmuo,
naudojantis originalias atsargines detales.

Bet kokius remonto darbus leidziama atlikti tik autorizuotoje
gamintojo remonto dirbtuvéje.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS

Ekscentrinis $lifuoklis 59G325

Dydis Verté
Tinklo jtampa 230V AC
Tinklo daznis 50 Hz
Nominali galia 300W

Sukimosi greitis be apkrovos 6000-12000 min’!

Judesiy skaicius be apkrovos 12000-24000 min™!

Judesiy amplitude 2mm

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA

Garso slégio lygis pagal Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Garso galios lygis pagal Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

ISmatuota
pagreicio verté

vibracijos | a,=5,515m/s?K=1,5m/s’

Informacija apie triukSma ir vibracija

Irenginio skleidziamo triuksmo lygis apibadinamas sekandiai: Lp,
skleidziamo garso slégio lygis ir garso galios lygis Lw, (kur K reiskia
matavimo paklaida). renginio skleidziama vibracija yra apibudinama
pagal vibracijos pagreicio ah verte (kur K yra matavimo paklaida).
Sioje instrukcijoje: garso slégio Lp, lygis bei garso galios lygis Lw,
ir vibracijos pagreicio a, verté buvo iSmatuoti pagal direktyva EN
62841-1:2015. Nurodytas vibracijos lygis ah gali bati naudojamas
irenginiy palyginimui taip pat pirminiam vibracijos jvertinimui.
Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai 3is jrenginys
yra naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrenginys bus
naudojamas kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta
lygis gali pasikeisti. Dél minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo
metu gali bati didesnis nei nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
arba kai jis yra jjungtas,
bet nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu budu,
bendra nurodyta verté gali buti daug mazesné.

Siekiant apsaugoti vartotoja nuo vibracijos poveikio pasekmiy,
turéty bati naudojamos papildomos saugos priemonés: periodiska
prietaiso ir darbo priemoniy prieZiara, tinkamos ranky temperataros
uztikrinimas ir tinkamas darbo organizavimas.

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima ismesti kartu su buities atliekomis,
juos reikia atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo jmone.
Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis | pardavéja arba
vietos valdzios institucijas. Susidéveje elektriniai ir elektroniniai
prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam
perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir
zmoniy sveikatai

Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spéika z Sciq” Spotka * (toliau: ,Grupa
Topex®), kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos 3ios instrukcijos
(toliau: ,instrukcija®) autorinés teisés, tai yra 3ioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos,
schemos, paveikslai bei ju isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994
metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y., nuo 2006
mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais). Neturint rastisko Grupa
Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams
visq ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji
atsakomybe.
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INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO
ORIGINALVALODAS

ORBITALA SLIPMASINA
59G325

PIEZIME: PIRMS ELEKTROIERICES LIETOSANAS UZSAKSANAS
UZMANIGI IZLASIT S0 INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO TURPMAKAI
IZMANTOSANAI.

SPECIALIE DROSIBAS NOTEIKUMI

Slipéjot koksnes vai metala virsmas, kuras, pieméram, ir krasotas
ar svinu saturo$am krasam, var veidoties kaitigie/toksiskie
putekli. Sadu putek|u ieelposana vai kontakts ar tiem ir bistams
lietotaja vai treo personu veselibai. Lietot atbilstosus personigas
aizsardzibas lidzeklus: filtréjosas pusmaskas, aizsargbrilles.
Pievienot ari puteklu nosiicoso instalaciju.

PIRMS SLIPMASINAS LIETOSANAS UZSAKSANAS

Slipmasinas lietosanas laika ta jatur stingri ar abam rokam.

Pirms slipmasinas ieslégsanas parliecinaties, ka slipmasina
nepieskaras ar slippapiru pie apstradasanai paredzéta materiala.

Pirms slipmasinas ieslégsanas parliecinaties, ka slippapirs ir
piestiprinats stingri un slippapira nostiprinosie piespiedni ir
slippapira fiksacijas stavokli.

Nedrikst pieskarties pie slipmasinas kustigajam dalam.

Nedrikst nolikt slipmasinu péc izslegsanas, kamér kustigas dalas
neapstajas.

Jalieto aizsargmaska, ja slipésanas laika veidojas putekli. Putekli,
kas rodas slipgjot virsmas ar svinu saturoso krasu, ka ari dazas
koksnes un metala virsmas, ir kaitigi.

Gratniecém un bérniem nedrikst ienakt telpa, kur ar slipmasinas
palidzibu tiek nonemta svina savienojumus saturosa krasa.

Telpa, kur ar slipmasinas palidzibu tiek nonpemta svina

savienojumus saturosa krasa, nedrikst ést, dzert vai smékét.

Jaizvairas no garu pagarinataju izmantosanas.
SLIPMASINAS LIETOSANAS LAIKA

Slipmasinas darbibas laika ir jalieto prettrok$nu austinas un
aizsargpusmasku.

Slipmasinu nedrikst izmantot t.s. slapjajiem darbiem.

Pirms pieslégt slipmasinu pie elektrotikla parliecinaties, ka slédza
poga nav atrodama ieslégta pozicija.

Vienmér turét ierices barosanas vadu drosa attdluma no
slipmasinas kustigajam dalam.

Stradajot ar slipmasinu virs operatora galvas, lietot aizsargbrilles.

Slipmasinas darbibas laika nedrikst uz to parmeérigi spiest, lai
slipmasina nepartrauktu savu darbibu.

UZMANIBU! Elektroierice ir paredzéta darbam iekstelpas.
Neskatoties uz drosu konstrukciju, ka ari drosibas un papildu
aizsardzibas lidzeklu izmantosanu, vienmér pastav neliels risks
gut ievainojumus darba laika.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS
Orbitala slipmasina ir manuala
veido vienfazes kolektora dzingjs. Slipmasinai nav nepiecieSams
aizsargzeméjums (Il izolacijas klase). Orbitala slipmasina ir paredzéta
koka izstradajumu virsmu nobeiguma slipésanai, ar laku parklato koka
virsmu pulé$anai, lakoto metala virsmu nobeiguma pulésanai, risas un
lakas pédu nonemsanai pirms atkartotas lakosanas u.tml. Slipmasinu
izmanto buvniecibas-remontdarbos, galdniecibas darbos, ka ari visa
veida amatierdarbos.

elektroierice, kuras piedzinu

®

®

Ar slipmasinu nedrikst slipeét magniju un azbestu saturosos
materialus, ka ari ar gipsi parklatas virsmas.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS
Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem ierices elementiem, kas ir
aprakstiti $is instrukcijas grafiskaja dala.
Oscilacijas atruma regulésanas poga
Priekséjais rokturis
Slédzis
Pamatrokturis
Putek|u tvertne
Slippapira piespiednis
Darba pamatne
Putek|u novadosas atveres
Putek|u tvertnes stiprinajuma poga
. Putek|u tvertnes vaks
. Vaka blokésanas pogas
. Filtrs

“ Attels un izstradajums var nedaudz at3kirties

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

A BRIDINAJUMS
@ MONTAZA/ IESTATJUMI
@ INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Puteklutvertne -1 gab.
2. Slippapirs -1gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

SLIPPAPIRA IZVELE

Slippapirs ar lielaku graudainibas pakapi kopuma ir paredzéts
rupjajai apstradei lielakajai dalai materialu, savukart slippapirs ar
mazaku graudainibas pakapi tiek izmantots apdares darbos.

Kad materiala virsma nav lidzena, sakuma apstradat to ar lielakas
graudainibas pakapes slippapiru, lidz virsma tiks izlidzinata.

.

Tad izmantot vidéjas graudainibas pakapes slippapiru, lai likvidétu
to, kas palika péc apstrades ar lielakas graudainibas pakapes
slippapiru.

Nobeiguma izmantot mazas graudainibas pakapes slippapiru, lai
veiktu apdares (nobeiguma) darbibas.

SLIPPAPIRA PIESTIPRINASANA

Atvienot elektroierici no barosanas.

Izvéléties planotajam darbam slippapira graudainibas atbilstoso
pakapi.

Atlaist slippapira piespiednus (6) (A att.).

Novietot slippapiru slipmasinas darba pamatné (7).

Japarliecinas, ka slippapira (8) un darba pamatnes (6) atveres
parklajas pilniba (B att.).

lelocit abus slippapira galus slipmasinas pamatnes malas.

.

Piespiest slippapira piespiednus (5) (C att).

« Parliecinaties, ka slippapirs ir stingri piestiprinats.

Slippapi ir ja | ciesi sl Sinas darba pamatnei.

Nedrikst bat spr Ja slipés laika slippapirs izbidisi

tad nepiecieSams novérst So neatbilstibu, kas ievérojami
s o s o laiku.

P PPap
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PUTEKLU NOSUKSANA

Slipmasinai ir darba pamatne ar t.s. lipekli. Lai uzturétu apstradajamo
virsmu tiru, orbitalajai slipmasinai ir pievienota putek|u tvertne (5).
Izmantot atbilstoso un perforéto slippapiru, lai putekli varétu nok|at
caur darba pamatni lidz novadcaurulei.

PUTEKLU TVERTNES DEMONTAZA/ MONTAZA/ TIRISANA

Nospiest stiprinajuma pogu (9) un izbidit puteklu tvertni (5)
atpakal (D att.).

Nonemt putek|u tvertnes vaku (10), spiezot uz vaka blokésanas
pogam (11) abas pusés (E att.).

(Fatt.).

.

Piestiprinat visus elementus demontazai pretéja seciba.

poga (9) (G att.).

Parbaudit, vai puteklu tvertne ir ievietota pareizi, viegli pavelkot
aiz tas.

.

leteicams, iztuksot putek]u tvertni, kad ta ir aizpildita lidz pusei.
DARBS / IESTATIJUMI

IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst slipmasinas nominalo
parametru tabula dotajam sprieguma lielumam.

leslégsana - parslégt slédza (3) pogu uz prieksu pozicija,I"
Izslégsana - parslégt slédza (3) pogu atpakal pozicija,0” (H att.).
OSCILACIJAS ATRUMA REGULESANA

Slipmasinas oscilacijas atrums tiek reguléts, pagriezot regulésanas
pogu (1) un iestatot to nepiecieSamaja stavokli. Tas |auj pielagot
elektroierices darba atrumu apstradajama materiala ipasibam.
Atruma regulésanas diapazons ir no 1 lidz 6.

Jo lielaks ir cipars uz regulésanas pogas (1) (I att.), jo lielaks ir
slipmasinas darba atrums.
« Pagriezot regulésanas pogu (1) pa kreisi, oscilacijas atrums pieaug.

« Pagriezot regulésanas pogu (1) pa labi, oscilacijas atrums
samazinas.

Iznemt filtru (12), iztirit un likvidét puteklus no tvertnes (10).

lelikt puteklu tvertni (10) lidz galam t3, lai noblokétos stiprinéjuma®

Regulari tirit dzinéja korpusa ventilacijas spraugas, lai nepielautu
ierices parkarsanu.

Barosanas vada bojajuma gadijuma nomainit pret citu ar tadiem
pasiem parametriem. Si darbiba ir javeic kvalificétam specialistam
vai servisa centram.

Parmérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma dzingja oglekla
suku stavokla parbaude ir javeic tikai kvalificétajai personai.

lerice vienmér ir jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.
OGLEKLA SUKU NOMAINA

zreiz nomainit nolietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai
lisusas dzinéja oglekla sukas. Vi icigi ir jamaina

abas oglekla sukas.
Oglekla suku nomainu drikst veikt tikai kvalificéta persona,
kura izmanto originalas rezerves dalas.

Jebkura veida defekti ir janovérs tikai razotaja autorizétajam servisa
centram.

TEHNISKIE PARAMETRI

NOMINALO PARAMETRU DATI

Orbitala slipmasina 59G325

Parametrs Vértiba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50 Hz
Nominala jauda 300W

Grie$anas atrums tuksgaita 6000-12000 min™'

Oscilaciju skaits 12000-24000 min'

Oscilaciju solis 2mm
Darba pamatnes izmérs 115x230 mm
Slippapira izmérs 115x280 mm
Aizsardzibas klase Il

Masa 2,1kg
Razosanas gads 2018

59G325 ir gan ierices tips, gan arf apziméjums
DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM

Atbilstosa oscilacijas atruma izvéle notiek tad, kad sli Sina
slégta. Oscilacijas atrums tuksgaita var klat mazaks darba
laika.

DARBS AR ORBITALO SLIPMASINU

Lietosanas laika slipmasina ir jatur drosi ar abam rokam aiz
pamatroktura (4) un priekséja roktura (2).

Visai slipésanas virsmai ir jaatrodas uz apstradajamas virsmas.

leslégt slipmasinu un ar mérenu spiedienu parvietot pa

apstradajamo materialu.

.

Beidzot pulésanu, samazinat spiedienu uz slipmasinu un pacelt to
virs apstradajamas virsmas - tikai tad izslégt slipmasinas dzingju.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms sakt veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar regulésanu,
remontu vai apkalposanu, atslégt ierici no elektrotikla.

APKOPE UN UZGLABASANA

leteicams, tirit ierici katru reizi tiesi péc lietosanas.

Tirisanai nedrikst izmantot Gdeni vai citus skidrumus.

lerice jatira ar sausu auduma gabalu vai zema spiediena saspiesto
gaisu.
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sabojat plastmasas elementus.

Akustiska spiediena limenis Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Akustiskas jaudas limenis Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Veértiba, kas
paatrinajumu

méra vibraciju | a,=5,515m/s?K=1,5m/s?

Informacija par troksni un vibraciju

lerices emitéta troksna limenis ir aprakstits caur emitéta akustiska
spiediena limeni Lp, un akustiskas jaudas limeni Lw, (kur K ir
mérijuma neprecizitate). lerices emitétas vibracijas ir aprakstitas
caur vértibu a, kas méra vibraciju paatrinajumu (kur K ir mérijuma
neprecizitate).

Saja instrukcija noraditais emitéta akustiska spiediena limenis Lp,
akustiskas jaudas limenis Lw,, ka ari vértiba a,, kas méra vibraciju
paatrinajumu, ir mérita saskana ar standartu EN 62841-1:2015.
Noradita vértiba a,, kas méra vibraciju paatrindjumu, var tikt
izmantota iericu salidzinasanai un vibracijas ekspozicijas sakotnéjam
novértéjumam.

Noraditais vibraciju limenis ir reprezentativais lielums attieciba
uz ierices pamatizmantosanas mérkiem. Ja ierice tiks izmantota
citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem, vibraciju limenis
var mainities. Augstaku vibracijas limeni ietekmés nepietiekama vai
parak reta ierices kopsana. leprieks minétie iemesli var palielinat
vibracijas ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi,
kad ierice ir izslegta va ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Detalizéti novértéjot visus faktorus, kopéja vibracijas
ekspozicija var klat ievérojami mazaka.
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Lai aizsargatu lietotaju no vibraciju izraisitam sekam, jaievie$ tadi
papildu drosibas lidzekli ka ierices un darbinstrumentu cikliska
apkope, roku atbilstosas temperataras nodrosinasana un atbilstosa
darba organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem
uznémumiem. Informaciju par utilizaciju var sniegt produkta
pardevéjs vai vietgjie varas organi. Nolietotas elektriskas
un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice,
kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei, rada
potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*1r tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona cig” Spotka (turpmak,, Grupa
Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba
uz dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam
fotografijam, shemam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex,
kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un
blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma
vai tas noteikto dalu kopesana, apstrade, publicésana vai modificesana komercmérkiem bez!
Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie
kriminalas vai administrativas atbildibas.

ALGUPARASE
KASUTUSJUHENDI TOLGE

TALDLIHVLA
59G325

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

D,

Pliisisaldusega vérvidega vérvitud puit- ja metallpindade
lihvimisel véib tekkida kahjulik/miirgine tolm. Kokkupuude
sellise tolmuga voéi selle sissehingamine véib kahjustada
seadmega tootaja voi ldheduses viibivate isikute tervist. Kasutage
vastavat kaitsevarustust, nagu filtriga respiraator, kaitseprillid.
Lulitage sisse tolmueemaldusseade.

ENNE LIHVIJAGA TOO ALUSTAMIST

Lihvimise ajal hoidke lihvijat kindlalt, mélema kdega.

Enne lihvija kdivitamist veenduge, et selle lihvpaber ei puutuks
vastu pinda, mida hakkate to6tlema.

Enne lihvija kdivitamist veenduge, et lihvpaber oleks kindlalt
kinnitatud ja et paberi kinnitusklamber suletud asendis.

Arge puudutage lihvija osi, mis parasjagu liiguvad.

Parast lihvija valjaltilitamist drge asetage lihvijat kdest enne, kui
selle liikuvad osad on téielikult peatunud.

Kui lihvimise ajal tekkib tolm, kasutage kaitsemaski. Tolm, mis
tekkib pliid sisaldavate varvidega varvitud pindade, samuti teatud
puiduliikide ning metalli lihvimisel, on tervisele kahjulik.

Rasedad ja lapsed ei tohi viibida ruumis, kus lihvija abil
eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat varvi.

Ruumis, kus lihvija abil eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat
Vvarvi, ei tohi stiia, juua ega suitsetada.

Viltige liiga pikkade pikendusjuhtmete kasutamist.
LIHVIJA KASUTAMISE AJAL

Lihvijaga lihvimise ajal kasutage alati kdrvaklappe ja respiraatorit.

Lihvija ei ole méeldud margade pindade t66tlemiseks.

Enne lihvija Ghendamist vooluvérku veenduge, et lihvija tooluliti
ei oleks sisselllitatud asendis.

Hoidke toitejuhe eemal lihvija liikuvatest osadest.

Kui tootlete lihvijaga pinda, mis asub teie peast kdorgemal,|
kasutage kaitseprille.

0)
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« Lihvijaga lihvimise ajal drge vajutage sellele liiga tugevalt. See
voib pohjustada seadme seiskumise.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks sisetingimustes.
Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 véltel,
turvavahendite ja lisakaitsevahendite kasutamisele, on seadmega
tootamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.

EHITUS JA KASUTAMINE

Taldlihvija on elektriline kési-tooriist, mille paneb tédle Uhefaasiline
kommutaatormootor.  Lihvija ei vaja  kaitsemaandust (Il
isolatsiooniklass). Taldlihvija on méeldud puitpindade pindmiseks
viimistluslihvimiseks, lakitud puitpindade poleerimiseks, lakitud
metallpindade viimistluspoleerimiseks, rooste voi vana laki jadkide
eemaldamiseks enne uut lihvimist jms. Seadme kasutusalaks on
ehitus- ja remondit6dd, tisleritodd ning koik koduses majapidamises
amatdorina tehtavad sarnased t66d (meisterdamine).

Lihvijat on keelatud kasutada magneesiumi voi asbesti
sisaldavate materjalide ning kipsiga kaetud pindade
lihvimiseks.

JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel
kujutatud seadme elementide numeratsioonile.
1. Vonkekiiruse reguleerimise nupp

Esimene kaepide

Tooluliti

Pohikaepide

Tolmuanum

Lihvpaberi klamber

Tald

Tolmukogumisava

Tolmumahuti kinnitamise nupp
Tolmumahuti kate

Katte lukustusnupp

Filter

“Vaib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

PENO W AW

10.
11.
12.

GRAAFILISTE TAHISTE SELGITUS

TAHELEPANU!

A ETTEVAATUST!
@ PAIGALDUS/SEADISTAMINE
@ INFO

VARUSTUS JATARVIKUD

1. Tolmumahuti -1tk

2. Lihvpaber -1tk
ETTEVALMISTUS TOOKS

LIHVPABERI VALIK

Jamedateraline lihvpaber sobib enamiku materjalide esmaseks
tootlemiseks,  peeneteralist  liivapaberit aga  kasutatakse
viimistlustoode juures.

« Kui toodeldav pind ei ole sile, alustage t66d jamedateralise
liivapaberiga ja jatkeke sellega kuni sileda pinna saavutamiseni.

« Jargnevalt kasutage keskmise teraga lihvpaberit, et eemaldada
jameda lihvpaberiga to6tlemisel tekkinud jaagid.

« Lopuks viimistlege pind peeneteralise lihvpaberiga.
LIHVPABERI KINNITAMINE

Liilitage seade vooluvérgust vélja.

« Valige planeeritava t606 jaoks sobiva jamedusega lihvpaber.

« Vabastage lihvpaberi klambrid (6) (joonis A).
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Asetage lihvpaber lihvija tallale (7).

.

Veenduge, et augud lihvpaberis (8) ja lihvija tallas (6) kattuksid
taielikult (joonis B).

Murdke lihvpaberi mélemad otsad lihvija talla otste alla.

.

Vajutage lihvpaberi kinnitusklambrid (5) kinni (joonis C).

Veenduge, et lihvpaber oleks piisavalt tugevalt kinnitatud.

Lihvpaber peab asetsema tihedalt vastu lihvija talda. Lihvpaber®
ei tohi olla I6tv. Kui paber lihvimise ajal vélja venib, tuleb seda
da. See pikend It lihvpab

b ma i kasut
p marg, i

TOLMU KOGUMINE

Lihvija tallal on nn takjakinnitus. Toéodeldava pinna puhtana
hoidmiseks on lihvija varustatud tolmumahutiga (5). Kasutage
spetsiaalset, aukudega lihvpaberit, et tolm paaseks Iabi lihvija talla
tolmukogumisavani.

TOLMUMAHUTI EEMALDAMINE / PAIGALDAMINE / PUHA-
STAMINE

¢ Vajutage kinnitusklamber (9) alla ja tdmmake tolmumahutit (5)
tahapoole (joonis D).

@®

katte

Eemaldage  tolmumahuti  kate (10), vajutades
lukustusnuppudele (11) mélemal kiiljel (joonis E).

Eemaldage filter (12), puhastage see ja eemaldage mahutist (10)
tolm (joonis F).

.

Paigaldage koik elemendid uuesti, vastupidises jérjekorras
vorreldes nende eemaldamisega. @
Likake tolmumahuti (10) oma kohale kuni kuulete klambri (9)
klopsatust (joonis G).

Veenduge tolmumahutit kerkelt tommates, et see asetuks kindlalt
oma kohal.

Soovitame tiihjendada tolmumahuti juba siis, kui see on poolenisti
tais.

TGO / SEADISTAMINE
SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab
pingetugevusele.

Ktaheli

ndidatud

lihvija

Sisseliilitamine - |ikake t66lliti (3) ettepoole, asendisse 1"
Viljaliilitamine — lUkake tooliiliti (3) tahapoole, asendisse ,0”
(joonis H).

VONKEKIIRUSE REGULEERIMINE

Lihvija  vonkekiiruse reguleerimiseks keerake  vénkekiiruse
reguleerimise nupp (1) soovitud asendisse ja fikseerige. See
funktsioon véimaldab kohandada elektriseadme  t&6kiirust
toodeldava materjali omadustele. Kiirust on véimalik reguleerida
vahemikus 1 kuni 6.

@
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Mida suurem number valida reguleerimisnupu (1) vorul (joonis I),
seda suurem on lihvija téokiirus.

« Poorates nuppu (1) vasakule, suurendate péoriemissagedust.

« Poorates nuppu (1) paremale vihendate vonkesagedust.

Sobiv poordekiirus valitakse t66 kaigus, kui taldlihvija on
kaivitatud. llma koormuseta valitud vonkesagedus voib
tegeliku t66 ajal olla vdiksem.

TALDLIHVIJAGA TOOTAMINE

Kasutamise ajal hoidke lihvijat ~ kindlalt
pohikdepidemest (4) ja esimesest kdepidemest (2).

kahe

kdega

0)

.

Kogu lihvija tald peab asetsema vastu toodeldavat pinda.

Kéivitage lihvija ja libistage seadet mooduka tugevusega
vajutades mooda téodeldavat pinda.

.

Lihvimist I6petades vahendage survet lihvijale, tostke see
toodeldava pinna kohale ning alles seejérel lulitage seadme
mootor vélja.

KASUTAMINE JA HOOLDUS

Enne mistahes reguleerimise, hoolduse véi parandusega seotud
toiminguid liilitage seade vooluvérgust vélja.

HOOLDAMINE JA HOIDMINE

Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.

Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

Puhastage seadet kuiva kangatuiki voi nérga suruéhujoa abil.

Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need
voivad kahjustada seadme plastosi.

Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et
valtida seadme iilekuumenemist.

Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vilja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige seade teenindusse.

Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sademeid, laske vastava
kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori stsiharjade seisundit.

Hoidke seadet alati kuivas, lastele kdttesaamatus kohas.
SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lilhemad kui 5 mm), kérbenud véi rebenenud
siisiharjad tuleb kohe vilja vahetada. Vah alati d
siisiharjad korraga.

Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

g

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud
hooldusfirmas.
TEHNILISED PARAMEETRID
NOMINAALANDMED
Taldlihvija 59G325
Parameeter Vaartus

Toitepinge 230V AC

Toitesagedus 50 Hz

Nominaalne véimsus 300W

Poordekiiruse ulatus koormuseta 6000-12000 min™'

Véngete arv 12000-24000 min'

Véngete korgus 2mm
Lihvtalla mé6dud 115x230 mm
Lihvpaberi mé6dud 115 x 280 mm
Kaitseklass I

Kaal 2,1kg
Tootmisaasta 2018

59G325 naitab ka seadme tulpi ja maaratlust
MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirdhutase Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Miira véimsustase Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Méédetud vibratsioonitase

a,=5,515m/s*K=1,5m/s?

Miira ja vibratsiooni info

Seadme tekitatava miira tase on maératletud helirdhutaseme Lp, ja
miira véimsustaseme Lw, kaudu (K téhistab méotemadramatust).
Seadme  tekitatava vibratsiooni tase on  maaratletud
vibratsioonitaseme kaudu (K tahistab méétemaaramatust).
Kéesolevas juhendis esitatud helirohutase Lp,, miira véimsustase
Lw, ning méddetud vibratsioonitase a, on méddetud vastavad
standardile EN 62841-1:2015.

Esitatud vibratsioonitaset a, voib kasutada seadmete vordlemiseks
ja tldise vibratsioonitaseme esialgseks hindamiseks.



GRA\PHITE

Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik tooriista
tavakasutuse puhul. Kui seadet kasutatakse muul viisil voi
koos muude todtarvikutega, voib vibratsioonitase muutuda.
Vibratsioonitaset voib tosta ka seadme ebapiisav voi liiga harv
hooldamine. Ulaltoodud péhjused véivad suurendada kokkupuudet
vibratsiooniga kogu t66aja valtel.

on sisse liilitatud, aga seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii voib
koiki tegureid pohjalikult arvesse vottes olla vibratsiooniga
kokkupuute koguvaartus mérgatavalt vaiksem.

Seadmega tootaja kaitsmiseks vibratsiooni méju eest tuleb vétta
taiendavaid ohutusmeetmeid, nagu todriista ja tootarvikute
regulaarne hooldamine, kdte dige temperatuuri tagamine, sobiv
téokorraldus.

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need
Kiitlemiseks vastavasse asutusse. Infot toote utiliseerimise
kohta annab miiija véi kohalik omavalitsus. Kasutatud
elektrilised ja elektroonilised seadmed sisaldavad
keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertdtlemata seade
kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on bigus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spélka z ograniczona ialnoscia” Spétka
Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: Grupa Topex”) informeerib, et ksik kaesoleva juhendiga
(edaspidi juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle tlesehitusega
seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topexiile ja on kaitstud 4. veebruari 1994
autoridiguste ja muude sarnaste Giguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631
koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, téstlemine ja
modifitseerimine kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud
ning véib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning Karistuse.

NnPEBOJ HA OPUTUHAJIHATA
WHCTPYKLUNA

BUBPOLUJIAN®
59G325

3ABENIEXXKA: MPEAV NPUCTBMNBAHE KbM  YMOTPEBA HA
ENEKTPUYECKOTO CbOPBLMXEHWE CNEABA BHUMATEJIHO 1A
MPOYETETE HACTOALLATA UHCTPYKLIMA U A A 3ANA3WTE C LIEN
MO-HATATBLUHO M3MON3BAHE.

nogrPObHU YKA3AHUA 3A BE3OITACHOCT

Mo Bpeme Ha wnaiidaHe Ha AbPBEHN N METaHN MOBBLPXHOCTH,
Hanpumep 6GoaaucaHn ¢ 60K, CbABPXKALM ONOBO, MOXe Aa
ce OTAeNA BPeAeH/TOKCMYEH 3a 3ApaBeTo npax. KoHTakT unu
BAVLIBaHE HA TaKbB Mpax MoXe Aa 6bjie onacHo 3a 3paBeTo Ha
onepatopa unu Ha TpeTu nuua. TpAGBa Ja N3nonssate CbOTBETHU
CpeAcTBa 3a NMYHA 3alyMTa Kato: GUATPMPALLM MONyMacKu,
3aWmTHIU ouynna. TpAGBa fla CBbpPXKETe NHCTaNnauusA 3a oTBeXAaHe
Ha npax.

NPEAUN OA MPUCTBMNUTE KbM U3NON3BAHE HA
BUBPOLWITAN®A

« Mo Bpeme Ha n3nonssaHe TpabBa Aa AbpxuTe BUbpodnanda
3ApaBo C ABeTe pblie.

Mpenun pa skniounte Bubpodnaiida, Tpabsa Aa ce ysepuTe, ye
WwKypKaTa He jonipa 06paboTBaHKA MaTepran.

Mpean pa BknlouuTe BUbpOLWNnanda, Tpa6Ba Aa ce yBepute, Ye
WKypKaTa e HafleXAHO NpuKperneHa 1 ckobute 3a ¢puKcrpaHe ca
B NOJNIOXKeHWe NPUTUCKaHe Ha WKypKaTa.

He 6uBa pa fokocBaTte ABMXKELLMTE Ce YacTU Ha BubpoLunanda.

Cnep u3KkniouBaHe He 61Ba ja NocTaBATe HacTpaH BUGpoLunaiida,
npeamn ABMXKEHNETO /la Cripe HambJIHO.

TpnabBa Aa w3nonsBate npefnasHa macka, ako Mo Bpeme Ha
wnandaHeTo ce otgena npax. OTAENAWMAT ce npax no Bpeme

Ha Luna|7|d>aHe1'o Ha 6oAafMCcaHn C ONoBHa 608 NOBBbPXHOCTN, Ha
HAKOW BUAOBE AbpBEeCMHa N MeTan, € BpeaeH.

.

BpemeHHM xeHu 1 Aelia He 61Ba Aa BNM3aT B NOMeLLeHNe, B KOETO
C momowyTa Ha Bubpolunaiida ce oTcTpaHABa 601, CbabpKalya
Cbe/JUHEHUA Ha 0NTOBOTO.

B nomeljeHne, B KoeTo C nomowTa Ha Bubpownanda ce
oTCTpaHABa 601, CbabpXKalla CbefIMHEHUA Ha OJI0BOTO, He 61Ba
[la ce afle, Nve 1 Nywu.

.

Tpab6Ba fa U3bArsate U3MNoN3BAHETO HA AN YABIDKUTENN.
MO BPEME HA U3MON3BAHE HA BUBPOLLIAVIOA
Mo Bpeme Ha paboTa ¢ BubOpownaiida BuMHarM Tpabea fAa

u3nonsgate aHTMPOHW 3a 3aWyTa Ha ClyXxa U NpefnasHa
nosymacka.

.

BnbpowwnaindsT He e noaxoasLy 3a paboTa Ha MOKPO.

Mpean pa cebpxeTe BUGpOLWNaiida KbM 3axpaHBalyaTa Mpexa,
TpAbBa Aa ce yBepwuTe, Ye BYTOHDBT 3a BKJIOUBAHE Ce Hamupa B
NO3NLVA N3KIIOYEH.

.

3axpaHBalMAT Kaben Ha MHCTPYMEHTa BIHary Tpabsa aa ce nasu
[laney oT fBUKELLMTe Ce YyacTu Ha BubpoLunanda.

Mpu paboTa ¢ Brbpownaiida TpA6GBa Aa ce M3NON3BaT 3aUTHU
ouuna, NpeanassalLy oT XBbpUalyy YacTULW.

Mpw paborta c Br6poLwnaida He 61Ba Aa Npunarate NpPekoMepeH
HaTUCK BbPXy Hero, Tbil KaTo ToBa 61 mMorno Aa josede o
cnvipaHe Ha Brbpolunanda.

BHUMAHWE! YcTpoiicTBOTO € npefHa3HauYeHo 3a paboTa BbTpe B
nomMmeweHnATa.

B'bﬂpeKI/I n3non3BaHeTo Ha 6esonacHa no NPOEKT KOHCTPYKUnNA
Ha YCTPOICTBOTO WU 0 Ha nf cpeacTsa
N AONDBAHUTENIHW nNpeAnasHu MepKu, BUHaArnm CbliecTeyBa
OCTaTbYeH PUCK OT HapaHsABaHe Mo Bpeme Ha pa6orta.

KOHCTPYKUMA U NPEAHA3HAYEHUE

BubpowwnandgsT e pbueH EeNeKTPUYECKM WHCTPYMEHT, 3aABWXKBaH
oT efHodaseH KomyTatopeH fsuraten. 3a subpowsnaida He ce
M31CKBa 3alWMTHO 3a3emnaBaHe (Il knac Ha usonauws). Bubpownandst
e MpefHasHayeH 3a MOBbPXHOCTHA AOBbpLIMTENHA 06paboTka Ha
AbPBEHN U3AeNVA, NONMPaHe Ha AbPBEHN MOBBPXHOCTY, MOKPUTH C
nakK, nosnpaHe Ha flakMpaHW MeTasHU MOBbPXHOCTY, OTCTpaHsBaHe
Ha pbXpa WM Cleau OT Jak Mpeau MOBTOPHO JakupaHe U fp.
0651acTn Ha 13ron3BaHe Ha BUOGPOLLIaNga: PEMOHTHN U CTPOUTESNHN
AeHOCTY, AbPBOAENCTBO 1 BCVUKM PaboTHM AENHOCTM B 06nacTTa Ha
nioGuTeNcKara AeNHOCT.

BubpownaiidpbT He 6uBa fa ce msnonsea 3a wnaidaHe Ha
MaTepuanu, CbAbpXKaly MarHesuii, a36ecT Uan NOBbPXHOCTH,
MOKPUTH C runc.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHMLN

MpeactaBeHOTO MO-ONY HOMepUpaHe ce OTHacA 3a eneMeHTUTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MpeAcTaBeHV BbpXy rpaduyHuTe CTPaHWLU B
HacToAwaTa HCTPYKUNA.

1. BbprAw GyTOH 3a perynnpaHe Ha CKOpOCTTa Ha ocuunaumaTa
2. [pegHa pbKoxsaTKa

3. byToH 3a BKnlouBaHe

4. [naBHa pbKoxBaTKa

5. Kytua 3a npax

6. Ckoba 3a puKCcMpaHe Ha WKypKaTa

7. lnova

8. OTBOpW 3a OTBEX/aHe Ha Npax

9. ByToH 3a ¢puKcvpaHe Ha KyTvATa 3a npax

10. Kamak Ha KyTnATa 3a npax

11. ByToHu Ha 6noKafaTa Ha Kanaka

12. Ountbp

* Mexay npeacTaseHaTa urypa 1 IPOAYKTa MOXE Aa MM pasnaki.

OMUCAHUE HA U3MNON3BAHUTE FPAOUYHN CUMBOIN

3ABEJIEXKA



@
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A MNPEOYNPEXAEHUE
@ MOHTAX/HACTPOVIK/
@ MNHOOPMALIMA

OBOPYABAHE U AKCECOAPU

1. KytnasacbbupaHe Hanpax - 16p.

2. lWkypka -16p.
noAroToBKA 3A PABOTA

WU3BOP HA LLKYPKA

LLIKypKa € Mo-rofsm pa3mep Ha 3bpHaTa e noaxopswa 3a rpy6a
06paboTKka Ha NOBEYETO MaTepHay, a WKypKa ¢ No-ApebHm 3bpHa
Ce 1131001383 33 AOBbPLUMTENHUTE PaGOTU.

Korato NOBBbPXHOCTTA He € paBHa, TpﬂeEa Aa 3ano4yHete pa60Ta
C no-efpa LWKypKa W f[a NpoAbaXuTe, AO0KATO W3paBHUTE
NOBBbPXHOCTTA.

.

CJ'IeFl TOBa Tpﬂ6Ba Aa u3nonspate WKypKa C I'IO’FLPEGHVI 3bpHa, 3a
Aa OTCTpaHuTe cneauTe oT o6pa60TKaTa C efpa WKypKa.

Hakpas ¢ pApe6HO3bpHecTa wWKypka TpAGBa Aa W3NbAHWTE
[IOBbPLUMTENHATA, KpaiiHa 06paboTKa Ha MOBbPXHOCTTA.

QOUKCUPAHE HA LLKYPKATA

Usknioyete €IeKTPONHCTPYMeHTa OT 3aXpaHBaHeTo.

M3bepeTe lWwKypka C nopxopAw, pasmep Ha
nnaHvpaHata paboTHa 1efHOCT.

3bpHaTa 3a

.

Pa3xnabeTe ckobuTe 3a pUKCHpaHe Ha WKypKaTa (6) (pur. A).

MocTaBeTe WKypKaTa BbpXy paboTHaTa nnoya Ha BubpoLwnaiidpa
(7).

YBepeTe ce, ye oTBOpUTE B WIKYpKaTa (8) 1 B paboTHaTa nnouya (6)
HanmbnHo cbBnagart (¢wr. B).

.

3arbHeTe [iBaTa Kpas Ha WKypKaTa BbpXy pbba Ha nnovata Ha
BubpoLwnanda.

CrerHeTe ckobuTe 3a PprKCMpaHe Ha WKypkKata (5) (pur. C).

.

YBepeTe ce, ye WKypKaTta e GrKcrpaHa No HafexaeH HaumH.

Lkypkata TpaA6Ba NABTHO Aa npunAra KbM MJovaTa Ha
Bubpownaiipa. He moxe pa mma HuKakBa xnabuHa. Ako
no Bpeme Ha lwnaiipaHe WIKypKaTa ce yabmKu, Tpa6Ba Aa
OTCTpaHWUTe XNabuHMTE, KOETO 3HAYMTENHO e YABLIIKN
€KCNoaTauNoHHNA XXNBOT Ha JIeHTaTa OT WKYpKa.

OTBEXAAHE HA NMPAX

Ha 06paboTBaHaTa MOBbPXHOCT B YNCTO CbCTOAHME BUOPOLWNARdBT
e 06opyABaH ¢ KyTuis 3a npax (5). TpAGBa Aa N3non3BaTe NOAXOAALLA
nepdoprpaHa WKypKa, 3a Aa MOXe MpaxbT Aa MPeMuHe npes
rnoyata KbM OTBEXAALLMA OTBOP.

AEMOHTAX / MOHTAX / MOYNUCTBAHE HA KYTUATA 3A
MPAX

Bubpownandbt e o6opyasaH ¢ nnoya ¢ Benkpo. C Len noaabpxaxe ,

HatucHete 6yToHa 3a ¢puKcrpaHe (9) 1 n3BageTe KyTuATa 3a Npax
(5) Hazap (¢pur. D).

CHemeTe Kanaka Ha KyTuATa 3a npax (10) KaTo HaTucHeTe
6yTOHMTE Ha bnokaaaTa Ha Kanaka (11) ot AseTe cTpaHu (¢pur. E).

WN3Bapete ¢untbpa (12), noumcteTe M OTCTpaHeTe npaxa OT
KyTusATa (10) (pur. F).

.

MOHTVIpaPITe BCUYKKM efieMeHTU B o6paTHa nocnenoBaTenHoCT Ha
AeMOHTaXa.

MocTtaBeTe KyTuATa 3a nNpax (10) KaTo A MbXHETe JOKpail, AOKATO
ce 3aK/oumn 6yTOHBT 3a prkcupane (9) (dpur. G).

® ®> ©

@

. ﬂpOBepeTe, Aann KyTuAaTa € Ha MPaBUIHOTO MACTO KaTo JIeKo A
ApbriHeTe.

I'Ipenop'bqsa ce NoyncTBaHe Ha KyTuATa 3a npax, Korato Beye e
HanosoBMHa NbJiHa.

PABOTA / HACTPOUKU

BKJIIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE

TO B 3aXp Ta TpA6Ba fa cboTBETCTBA
Ha Hanpe}eHWeTo, NMOCOYEHO BbB ¢upmeHaTa Tabenka Ha
Bubpownanda.

BklouBaHe - npemecTeTe npeskouBatens (3) Hanpey B no3uuus
P

WskniouBaHe - npemecTeTe npeBKioyBatens (3) Hasag B no3nums
,0" (dur. H).

PEFYJINPAHE HA CKOPOCTTA HA ocLUUnALMA

CKopoCTTa Ha ocuunauva Ha Bubpownaiida ce perynupa upes
3aBbpTaHe M HacTpoiika Ha BbPTAWWA GYTOH 3a perynupaHe
(1) B »enaHoTo nonoxeHune. ToBa NO3BONABA ajanTupaHe Ha
CKOPOCTTa Ha paboTa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa KbM KauecTsata Ha
obpaboTeaHua matepran. O6xBaTbT 3a perynnpaHe Ha CKOpoCTTa e
oT1p06.

KonKoTo no-rofifiMo e YncioTo no obuKonkata Ha BbPTAWMA
6yToH (1) (dur. 1), TonkoBa No-Bnucoka e ckopocTTa Ha paboTa Ha
Bubpownarida.

« 3aBbpTaHe Ha OyTOoH (1) HanABO yBenMuyaBa CKOPOCTTA Ha
ocuunuuma,

« 3aBbpTaHe Ha OyToH (1) HajACHO HamanABa CKOPOCTTa Ha
ocumnuumA.

MpaBunHUAT N360p Ha CKOPOCTTa Ha OCUWNALMA Ce U3BbPLIBa
Korato Bu6pownaidbT paboTn. 3afafgeHaTa CKOPOCT Ha
oc 6e3 Ha no Bpeme Ha pa6orta moxe fa
6bAe no-HUCKa.

PABOTA C BUBPOLLJIAN®A

Mo Bpeme Ha M3non3BaHe TpAGBa fa AbpxuTe BubpoLnanda
3[paBo C [iBeTe pblie 3a OCHOBHaTa (4) 1 NpefHaTa pbKoXBaTKa

(2).

Lanata wnandala MOBbPXHOCT TpsA6Ba fa npuaAra Kbm
o6paboTBaHaTa MOBbPXHOCT.

Bkntouete BubpoLnanda 1 Npunoxete ymepeH HaTUCK KaTo ro
npemecTsare Bbpxy 06paboTBaHUA Matepuarn.

3aBbplBaliki WnanpaHeTo HamaneTe HaTUCKa U NOBAUrHeTe
Bubpownanda Hap obpaboTBaHaTa MOBLPXHOCT, efBa Torasa
U3KJloueTe [1BUraTeNial Ha eNeKTPOVNHCTPYMEHTa.

OBCJIYXXBAHE U TMO44PBbXKA

Mpean ga NpucTbNUTE KbM KAaKBUTO U fja 6Uno AefHOCTM no
HaCTpoiiKa, 06CnyXXBaHe WM PEMOHT, TpAGBa fJa pasefuHuUTe
ypefa oT 3axpaHBallaTa Mpexa.

noaAPDHXKKA U CbXPAHEHUE

MpenopbyBa ce nouucTBaHe Ha ypena BefHara cnef BCAKO
n3nosnssaHe.

3a nouncTeaHe He 6rBa Aa ce u3nosssa BOAA UK ApYrv TEYHOCTU.

ENeKTpOMHCTPYMEHTBT TpAGBa fla Ce MOuMCTBa CbC Cyxa Kbpna
VN fa ce NpoAyxa CbC CrbCTeH Bb3AyX C HUCKO HanAraHe.

[lla He ce u3NON3BaT HUKaKBM MOYMCTBALLM CPefcTBa WU
pasTBOpUTENM, Tbid KaTo Te MoraT fja NnoBpeaaT nnacTMacoBuTe
YacTv Ha ypepa.

Heo6xoanMo e PefoBHO fia Ce MOYMCTBAT BEHTUNALMOHHUTE
oTBOPU B KOpMyca Ha f[BuraTens, 3a Aa He ce CTUrHe Ao
nperpsiBaHe Ha ypega.
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« B cnyvalh Ha noBpefeH 3axpaHBaly kaben Ton TpsAbBa Aa
6b/le MOAMEHEH C HOB CbC CblynTe MapameTpu. Tasu ferHoCT
TpAbBa fa Ce Bb3NOXM Ha KBanMdUUMpaH Cneumanuct umm
€NeKTPOVHCTPYMEHTT A1a Ce Npefjafie B CepBu3.

B C}'Iy‘lalh Ha NpeKkoOMepHO NCKpeHe Ha KOMyTaTopa Bb3/loXeTe
Ha KBaJ'IVI('bI/IL[VIpaHO nnye nposepka Ha BbreHUTe YeTKU Ha
asuratens.

EnekTpoypenbT BUHarn TpAbBa Aa ce CbXpaHABa Ha CyXxo MACTO,
He/IOCTBIHO 3a fletia.

NOAMAHA HA BbIMEPOAHUTE YETKU

WN3xabeHute (Mo-Kbcu OT 5 mm), U3ropenute WAN NyKHaTuTe
BbINIEPOAHN YeTKW Ha ABuUratens Tpa6ea fa 6baaT He3ab6aBHO
noameHeHN. BuHaru ce n3sbpluBa efHOBpeMeHHa NoAMAHa Ha
ABeTe BbIepoAHM YeTKN.

el TTa no Ha BbI!
B camo Ha duuump
CaMo OpUrMHanHM YacTu.

poaHNUTe YeTKn TpabBa Aa ce
nuue n pa ce Msnonsear

Bcvuku noepeawn cnepga fia 6baT OTCTPaHABaHM OT OTOPU3MPaH
CepBuW3 Ha NPOV3BOANTENA.

BUOpaLMUTe MOXe fAa Ce pa3inyaBa OT MOCOYEHOTO. Bbpxy mo-
BIICOKOTO HMBO Ha BUOpaLKTe LLie OKaXKe BINAHUE He[lOCTaTbYHOTO
VAN TBbPAE PAAKOTO MPOBEXAAHE Ha AENHOCTU MO MOAAPBKKA
Ha ypepa. MocoueHnTe Mo-rope MPUYMHKM MoraT fa AoBedaT [o
MoBlLIaBaHe Ha eKCNo3nUMATa Ha BUGpaLun Mo BpeMme Ha Lienus
nepuoa Ha pabora.

C uen TouyHoO p Ha eKc Ta Ha
TpA6Ba Aa ce B3emaT npeAsuh NepuoAuTe,  KOraTo
VIHCTPYMEHTBT € U3KAIOYeH UNK KOraTo e BK/IIOYEH, HO He ce
vsnonssa 3a pa6ora. Cries TOYHO onpefeniAiHe Ha BCMYKMN
$akTopu obuwaTa eKcno3nuMA Ha BU6paLMK MoXe fa ce oKaxe
3HauMTeNHO No-HICKa.

CnepBa fia ce BbBefjaT JOMbHNTENIHN MePKM 3a 6e30MacHOCT C Lien
3alWnTa Ha NoTpebuTens OT Bb3AENCTBNETO Ha BUGpaLunTe, KaTo:
nepuoanyHa NoAApbXKa Ha ypea U paboTHUTE WHCTPYMEHTH,
ocurypasaHe Ha noaxoAalla TemnepaTypa Ha pbleTe U NpaBUIHa
opraHusauma Ha paborta.

OITA3BAHE HA OKOJIHATA CPELA

ENeKTpUNECKN 3axpaHBaHiTe VSAenuA He TpAbBa fa ce |
U3XBBPAAT C AOMALHUTE OTNaAbUY, a TPAGEA A3 Ce NpeRanaT
3a Bc 3asoan. 3a
OMON30TBOPABAHETO MOXe Aa GbAE NoMysieHa OT NpoAasava

TEXHUYECKU MAPAMETPU Ha W3ANMETO OT MECTHUTE BRaCTH. HErORHOTO EneKTPHYECKD
U ENeKTPOHHO 0BOPYABAHE CHABPA HENACHBHY CyBCTaHLM
3a ecrectenara cpepa. OGOPYABAHETO, HEOTAGAGHO 3a
HOMUHAJTHU OAHHU npeacrasnssa annaxa 3a
OKONHATa CPeNa 1 32 3APARETO HA XOPATa
o 3anazea ce NPaBoTO 3a M3BLPLIBAHE Ha NPOMEHH,
Bub6pownaiip 59G325 P P P
= ,Grupa Topex Spéika z ograniczong Scig” Spotka e cepanviue
Napamersp CroitHoct Bb8 Bapwasa, yn. MorpaHnuHa 2/4 (HapuyaHa no-HataTbk : ,Grupa Topex”) undopmupa, ye
BCAKAKBY GBTOPCKY NPaBa OTHOCHO CHABPKAHHWETO HA MHCTPYKUWA (HAPUYaHA MO-HATaTbK
3axpaHBauo HanpexeHne 230V AC MHCTpyKUWS"), BKMIONBALIN MEXAY APYTOTO HeiiHUA TEKCT, MOMeCTEHNTe hoTorpadmi, cxemi,
uepTexu, a CbUO M HelHuTe Ha Grupa Topex u
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz NOAneXaT Ha MPaBHa 3alyMTa CbINAacHO 3aKoHa OT 4 despyapy 1994 FOAMHa OTHOCHO aBTOPCKOTO
NpaBo 1 CPOAHUTE My Npasa (eAHOPOAEH TeKCT B [lbpxaseH BecTHMK 2006 Ne 90 nos. 631 ¢
HomuHanHa mowHocT 300W no-kbcHmTe c

O6xBaT Ha CKOpPOCTTa Ha BbpTeHe 6e3 [ 6000-12000 min™
HaToBapBaHe

Bpoit ocyunauyun 12000-24000 min'

CTbnKa Ha ocumnayms 2mm
Pa3wmep Ha wnandatyata nnova 115x230 mm
Pasmep Ha WKypKaTa 115x280 mm
Knac Ha 3awura cpeuly nopaxeHue oT Il
€eNIeKTPUYECKN TOK

Terno 2,1kg
[oAnHa Ha NPoM3BOACTBO 2018

59G325 03HauaBa KaKTo TuMa, Taka U 03HaYeHMNEeTo Ha MallvHaTa
AAHHU 3A WWYMA U BUBPALIUUTE

HuBo Ha akycTuuHoTO HansaraHe | Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

HuBo Ha akycTyHata mowHocT | Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

CToMHOCT Ha yckopeHwusiTa Ha | a,=5,515 m/s? K=1,5 m/s?
BubpaumnTe

NHdopmauns oTHOCHO wyma n Bubpauyumnte

HunBOTO Ha reHepupaHua Wym OT ypeaa € onmcaHo NoCpeacTBOM:
HNBOTO Ha aKyCTMYHOTO HanAraHe LpA N HMBOTO Ha aKyCTU4HaTa
mowHocT  Lw, (kbgeto K o3HayaBa HeonpepeneHocT Ha
n3MepBaHeTo). Bubpauuute, reHepupaHu OT ypepa, ca onucaHu
upes CTOHOCTUTE Ha ycKopeHuaTa Ha Bubpauuute a, (kbaeto K
03HayaBa HeOMpPeeNeHOCT Ha U3MePBaHETO).

MocoueHute B HacToALWaTa VHCTPYKUMA: HUBO Ha M3/TbYBAaHOTO
aKyCTMYHO HansAraHe Lp,, HWBO Ha akycTudHata MOLWHOCT Lw,
1 CTOMHOCTTa Ha YCKOPeHWA Ha BMOpauuuTe a, ca U3MepeHn B
CbOTBETCTBUE CbC cTaHAapT EN 62841-1:2015.

MocoueHoTo HMBO Ha BUGPaUWUW a, MOXe Aa ce M3non3Ba Kato
KpWUTepuii 3a CpaBHABaHe Ha YCTPOMCTBA M 3a MpeaBapuTesHa
OLIeHKa Ha eKCrno3nyusa Ha Bubpayum.

MocoueHoTo HMBO Ha Bubpauuy e pedepeHTHO HKMBO camo 3a
OCHOBHUTE MPWIOXeHNA Ha ypefa. AKO ypeabT ObAe n3nonssaH
3a Apyru uenu unv C Apyrv paboTHW VHCTPYMEHTW, HUBOTO Ha

KOMEpHECKa Len Ha LANATa MHCTPYKLIIA, KaKTO 1 Ha OTAGNHWTE i eNeMeHTM 6e3 Cbrnacuero Ha
Grupa Topex W3paseHo B nucMeHa GOPMa, € CTPOTO 3a6PaHEHO W MOXE 1 MOXE A3 A0BEAE A0
NPUBMNAHETO KbM PaXAGHCKA U HAKA3ATENHa OTTOBOPHOCT.

PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

OSCILATRONA BRUSILICA
59G325

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA PAZLJIVO
PROCITAJTE DOTICNE UPUTE | SPREMITE IH ZA DALIJNJU PRIMJENU.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

Za vrijeme brusenja drvenih i metalnih povrsina obojenih bojama
koje sadrze olovo, mogu se stvarati opasne/toksicne prasine.
Kontakt ili udisanje takvih prasina moze biti opasno za zdravlje
operatera i drugih osoba. Upotrebljavajte adekvatna sredstva
individualne zastite kao $to su: polumaske s filtrima, zastitne
naocale. Prikljucite instalaciju za odvod prasine.

PRIJE POCETKA KORISTENJA BRUSILICE

Tijekom koristenja brusilicu drzite ¢vrsto, s obje ruke.

.

Prije ukljucivanja brusilice provjerite da li brusni papir ne dodiruje
materijal koji namjeravate obradivati.

Prije nego ukljucite brusilicu provjerite je li brusni papir sigurno
namjesten i nalaze li se zatvaraci za pritezanje papira u polozaju
pritegnut.

Zabranjeno je dodirivati rotirajuce dijelove brusilice.

.

Nakon iskljuc¢ivanja nemojte odlagati brusilicu dok se njeni okretni
dijelovi okrecu.

Upotrebljavajte zastitnu masku ako se za vrijeme brusenja stvara
prasina. Prasina koja se stvara tijekom brusenja povrsina obojenih
bojom na bazi olova, a takoder nekih vrsta drva i metala, je Stetna
za zdravlje.
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« Trudnice i djeca ne smiju boraviti u prostoriji u kojoj se pomocu
brusilice skida boja koja sadrzi spojeve olova.

« Zabranjeno je jesti, piti i pusiti u prostorijama u kojima se pomocu
brusilice skida boja koja sadrzi spojeve olova.

« Izbjegavajte koristenje dugackih produznih kabela.
TIJEKOM KORISTENJA BRUSILICE

Za vrijeme rada s brusilicom uvijek nosite stitnike za sluh i zastitnu
polumasku.

Brusilica je namijenjena iskljucivo za rad u suhim uvjetima.

.

Prije nego brusilicu prikljucite na mrezu, provjerite da li se gumb
prekidaca ne nalazi u polozaju ukljucen.

Mrezni kabel uredaja uvijek drzite odmaknut od rotirajucih
elemenata brusilice.

.

Ako brusilicu koristite za rad iznad glave operatera, koristite
zastitne gogle ili naocale za zastitu od prskanja.

Za vrijeme rada s brusilicom nemojte vrsiti prekomjeran pritisak
na uredaj koji bi mogao uzrokovati njegovo zaustavljanje.

POZOR!Uredaj sluzi za koriStenje u zatvorenim prostorijama.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, jo$ uvijek postoji preostali
rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Oscilatorna brusilica je ruéni elektri¢ni alat koji pokrece jednofazni
komutatorski motor. Brusilica ne zahtijeva zastitno uzemljenje (Il klasa
izolacije). Oscilatorna brusilica je namijenjena za povrsinsko zavrino
brusenje drvenih proizvoda, za poliranje drvenih povrsina presvlacenih
lakom, za zavrsno poliranje lakiranih metalnih povrsina tp. Podru¢ja
primjene tog alata izvodenje remontno-gradevinarskih radova,
stolarskih radova te svih radova u okviru samostalne neprofesionalne
uporabe (sam svoj majstor).

Zabranjeno je koristiti brusilicu za obradu materijala koji sadrze
magnezij, azbest te za gipsane povrsine.

OPIS GRAFICKIH STRANICA
Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se
nalaze na grafi¢kim prikazima ovih uputa.
Gumb za regulaciju brzine oscilacije
Prednja rucka
Prekidac
Glavna rucka
Spremnik za prasinu
Stezne spone za brusni papir
Brusni list
Otvori za odvod prasine.
Gumb za namjestanje spremnika za prasinu
. Poklopac spremnika za prasinu
. Gumbi za blokadu poklopca
. Filtar

*Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda,

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH ZNAKOVA
POZOR
UPOZORENJE

MONTAZA/POSTAVKE

@ INFORMACIJA

OPREMA | DODATNI PRIBOR
1. Vrecazaprasinu -1kom.
2. Brusni papir -2 kom.

PRIPREMA ZA RAD

ODABIR BRUSNG PAPIRA

Brusni papir visoke zrnatosti primjeran je za grubo brusenje vecine
materijala, dok se brusni papir manje zrnatosti koristi za zavrine
radove.

0

« Ako je povrsina za obradu hrapava, rad treba poceti pomocu
brusnog papira visoke zrnatosti i nastaviti sve dok se povrsina
nece izravnati.

« Nakon toga upotrijebite brusni papir srednje zrnatosti kako
biste odstranili tragove preostale nakon obrade papirom visoke
zrnatosti.

« Nakraju upotrijebite fini brusni papir za zavrsnu obradu materijala.
STAVLJANJE BRUSNOG PAPIRA

Elektri¢ni alat iskljucite iz napajanja.

¢ Odaberite gradaciju brusnog papira adekvatnu do planiranih
radova.

®

Popustite stezne spone za brusni papir (6) (crtez A).

« Brusni papir namjestite na brusni list brusilice (7).

Provjerite da li se perforacije na brusnom papiru (8) i brusnom
listu (6) u potpunosti poklapaju (crtez B).

Savinite oba kraja brusnog papira na rubovima brusnog lista
brusilice.

Zatvorite stezne spone za brusni papir (5) (crtez C).

« Provjerite je li brusni papir stabilno pri¢vrséen.

Brusni papir mora tijesno prianjati uz brusni list brusilice,
izmedu njih ne moze biti nikakvog slobodnog prostora. Ako
se brusni papir tijekom brusenja razvuce, pritegnite ga sto ce
uvelike produziti vrijeme koristenja stavljenog brusnog papira.

USISAVANJE PRASINE

Brusilica je opremljena tzv. ¢i¢ak prihvatom. S ciljem odrzavanja
Cistoce na obradivanoj povrsini oscilatorna brusilica ima spremnik
za prasinu (5). Koristite odgovarajuce perforiran brusni papir kako bi
prasina kroz brusni list mogla dopirati u odvodni otvor.

DEMONTAZA / MONTAZA / CISCENJE SPREMNIKA ZA PRA-
SINU

Pritisnite gumb za pri¢vri¢ivanje (9) i spremnik za prasinu (5)
povucite prema natrag (crtez D).

Skinite poklopac sa spremnika za prasinu (10) tako da pritisnete
gumbe za blokadu poklopca (11) s obje strane (crtez E).

Izvadite filtar (12), ocistite ga i ispraznite prasinu iz spremnika (10)
(crtez F).

Montirajte sve elemente suprotnim redoslijedom do njegove
demontaze.

Spremnik za prasinu (10) stavljajte sve dok ne osjetite otpor
gumba za pricvricivanje (9) (crtez G).

Provjerite je li spremnik za prasinu pravilno namjesten, na nacin
da povucete za spremnik.

Preporuca se prazniti vre¢u za pradinu ve¢ tada kad je do pola
popunjena.

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odg
na tipskoj plocici brusilice.

d.

i velicini koja je

Ukljuéivanje - prekida¢ (3) pomaknite prema naprijed do polozaja
A

Iskljucivanje - prekida¢ (3) pomaknite prema natrag do polozaja
40" (crtez H).

®
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REGULACIJA BRZINE OSCILACUE

Brzina oscilacija brusilice se podesava okretanjem i postavljanjem
gumba za regulaciju (1) u Zeljeni polozaj. Na taj na¢in mozete
prilagoditi brzinu rada elektrickog alata svojstvima obradivanog
materijala Raspon regulacije brzine iznosi od 1 do 6.

Cim se veci broj prikazuje na obodu gumba (1) (crtez I), tim je veca

brzina rada brusilice.

« Okretanjem gumba (1) prema lijevo dolazi do povecanja brzine
oscilacije,

« Okretanjem gumba (1) prema desno dolazi do smanjivanja brzine
oscilacije

Brzinu odgovarajuce oscilacije odaberite kad je brusilica
ukljucena. Brzina oscilacije postavljena bez opterecenja moze
se smanijiti tijekom rada uredaja.

RAD S OSCILATORSKOM BRUSILICOM

Za vrijeme koristenja brusilicu drzite ¢vrsto, s obje ruke, za glavnu
rucku (4) i prednji dio rucke (2).

Cijela brusna povrsina mora prianjati uz obradivanu povrsinu.

Ukljucite brusilicu i vrie¢i umjereni pritisak vodite je uredaj po
obradivanom materijalu.

Na kraju poliranja smanjite pritisak i podignite brusilicu iznad
obradivane povrsine i tek onda iskljucite motor brusilice.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova na instaliranju, podesavanju, rukovanju,
popravljanju uredaj iskljucite iz mreze.

ODRZAVANJE | CUVANJE UREDAJA

Preporuca se Cisc¢enje uredaja direktno nakon svake uporabe.

Za ciscenje ne koristite vodu niti druge tekucine.

Uredaj cistite pomocu suhe krpice ili stlacenim zrakom pod malim
pritiskom.

Nemojte upotrebljavati nikakva sredstva za ¢isc¢enje niti otapala
koja bi mogla ostetiti plasti¢ne elemente uredaja.

Redovito ¢istite otvore za ventilaciju na kucistu uredaja kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja.

Ako dode do ostecivanja mreznog kabela, zamijenite ga kabelom
istih parametara. Za zamjenu kabela obratite se kvalificiranom
stru¢njaku ili uredaj odnesite u servisnu radionicu.

U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se
kvalificiranom radniku za provjeru stanja ugljenih cetkica.

Uredaj uvijek cuvajte na suhom mjestu, van dohvata djece.
ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istro$ene (krace od 5 mm), spalj k glj motorne
Cetkice odmah Uvijek mijenjajte istovr obje
Cetkice.

Radnju zamjene ugljenih cetkica povjerite iskljucivo

kvalificiranoj osobi, a pri tome koristite iskljucivo originalne
dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.
TEHNICKI PARAMETRI
NAZIVNI PODACI

Oscilatorna brusilica 59G325

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 300 W

GRA\PHITE

Broj okretaja u praznom hodu 6000-12000 min™!
Broj oscilacija 12000-24000 min™!
Korak oscilacije 2mm
Dimenzije brusne ploce 115x230 mm
Dimenzije brusnog papira 115x280 mm
Klasa zastite Il

Tezina 2,1 kg
Godina proizvodnje 2018

59G325 oznacava istovremeno tip i naziv uredaja

PODACI VEZANI ZA BUKU I VIBRACLUJE

Razina zvu¢nog tlaka Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Razina zvucne snage Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Emisijska vrijednost vibracija a,=5,515m/s?K=1,5 m/s?

Informacije o buci i vibracijama

Razina buke koju emitira uredaj je opisana kao: razina emitiranog
zvucnog tlaka Lp, te razina zvucne snage Lw, (gdje je K mjerna
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj su opisane kao emisijska
vrijednost vibracija a, (gdje je K mjerna nesigurnost).

Navedene u tim uputama: razina emitiranog zvucnog tlaka Lp,,
razina zvucne snage Lw, te emisijska vrijednost vibracija a, su
izmjerene u skladu s EN 62841-1:2015. Navedena razina vibracija
ah moze se upotrijebiti za usporedivanje uredaja te za prvu ocjenu
ekspozicije na vibracije.

Navedena razina vibracija je karakteristicna za osnovnu primjenu
elektricnog alata. Ako alat cete koristiti u druge svrhe ili s
drugim radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na
povecanje razine vibracija moze utjecati nedovoljno ili previse
rijetko odrzavanje uredaja. Gore navedeni razlozi mogu dovesti
do povecanja ekspozicije na vibracije za vrijeme cijelog radnog
razdoblja.

Kako bismo precizno ocijenili ekspoziciju na vibracije, treba
uzeti u obzir vrijeme kad je elektri¢ni uredaj iskljucen, ili kad
je ukljuéen, ali se ne koristi za rad. Ako pomno procijenimo sve
&imbenik kup kspozicija na vibracije moze se pokazati
znatno manja.

Treba uvesti dodatne sigurnosne mjere s ciljem zastite korisnika
od posljedica vibracija, kao $to su: periodi¢no odrzavanje uredaja
i radnih alata, osiguranje odgovarajuce temperature ruku, pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima
ve¢ ih zbrinite na odgovarajuéim mjestima. Informacije o
mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne
mjesne sluzbe. Istroseni elektricni i elektronicki alati sadrze
supstance koje mogu tetiti okolisu. Nezbrinuti-proizvodi
mogu biti opasni po zdravlje judi i za okoli.

“ Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

,Drustvo s ogranicenom odgovornoscu Grupa Topex” d.0.0. sa sjedistem u Variavi, ul
Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu:,Grupa Topex") daje na znanje da sva autorska prava vezana
uz sadrzaj ovih uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove
komporzicije pripadaju iskljutio Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom
od dana 4. veljace 1994 godine, o autorskim pravima i sliénim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak
631 ukljucujudi i kasnije promjene). Kopiranje, j i iciranje u
komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa
Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekriajne
i kriviene odgovornosti
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PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA

OSCILATORNA BRUSILICA
59G325

PAZNJA: PRE PRISTUPANJA UPOTREBI ELEKTROUREDAJA POTREBNO
JE PAZLJIVO PROCITATI DOLE DATO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA SE
U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

Tokom brusenja drvenih i metalnih povrsina koje su npr. bojene
farbama sa dodatkom olova, moze do¢i do stvaranja stetne/
toksi¢ne prasine. Kontakt ili udisanje takve prasine predstavlja
opasnost po zdravlje osoba koje rade ili koje se nalaze sa strane.
Potrebno je koristiti odgovarajuca sredstva za licnu zastitu poput:
filtrirajuceg respiratora, zastitnih naocara. Potrebno je prikljuciti
sistem za odvodenje prasine.

PRE PRISTUPANJA UPOTREBI BRUSILICE

.

Tokom upotrebe potrebno je brusilicu drzati sigurno, obema
rukama.

Pre ukljucivanja brusilice potrebno je uveriti se da Smirgl-papir ne
dodiruje materijal koji treba da se obraduje.

Pre ukljucivanja brusilice potrebno je uveriti se da je Smirgl-papir
cvrsto pricvricen, kao i da su stege za papir u polozaju u kom
pritiskaju papir.

Zabranjeno je dodirivati delove brusilice koji su u pokretu.

Zabranjeno je odlagati brusilicu nakon isklju¢ivanja pre nego $to
se pokretni delovi zaustave.

Potrebno je koristiti zastitnu masku ukoliko se tokom brusenja
stvara prasina. Prasina koja nastaje tokom brusenja povrsina koje
su bojene farbom koja sadrzi olovo, nekih vrsta drveta i metala
je Stetna.

Zene u trudnodi i deca ne smeju da ulaze u prostoriju u kojoj se uz
pomoc¢ brusilice uklanja farba koja sadrzi ostatke olova.

U prostoriji u kojoj se uz pomo¢ brusilice uklanja farba koja sadrzi
ostatke olova, zabranjeno je jesti, piti i pusiti.

Potrebno je izbegavati upotrebu dugackih produznih kablova.
TOKOM UPOTREBE BRUSILICE

Tokom rada brusilicom uvek treba koristiti slusalice protiv buke i
zastitni respirator.

.

Brusilica nije namenjena za rad na mokro.

Pre prikljucivanja brusilice na mrezu proveriti da se taster startera
ne nalazi u polozaju za ukljucivanje.

Strujni kabl uredaja uvek treba drzati dalje od pokretnih delova
brusilice.

.

Tokom rada brusilicom iznad glave operatera, potrebno je koristiti
naocari za zastitu od prskanja.

U vreme upotrebe brusilice zabranjeno je vrsiti prekomemi@
pritisak koji bi mogao da dovede do zaustavljanja brusilice.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe bezbednosnih konstrukcija iz pribora, upotrebe
sredstava za bezbednost i dodatnih sredstava za zastitu, uvek
postoji rizik od povreda tokom rada.

IZRADA | NAMENA

Oscilatorna brusilica je rucni elektrouredaj koji se puni preko
jednofaznog motora. Brusilica ne zahteva zastitno uzemljenje (Il klasa
izolacije). Oscilatorna brusilica namenjena je za povrsinsko zavr§no‘
brusenje drvenih proizvoda, poliranje drvenih povrsina prekrivenih
lakom, zavrsno poliranje lakiranih metalnih povrsina, uklanjanja rde

ili tragova laka pre ponovnog lakiranja itsl. Opseg njene upotrebe je
izvodenje radova popravki - izgradnje, stolarskih, kao i velikog broja
poslova iz oblasti samostalne amaterske delatnosti (majstorisanje).

Zabranjeno koristiti brusilicu za brusenje materijala koji sadrze
magnezijum, azbest ili povrsina pokrivenih gipsom.

OPIS GRAFICKIH STRANA
Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja koji su
predstavljeni na grafickim stranama datog uputstva.
1. Rucica za regulaciju brzine oscilacija
Prednja drska
Starter
Pomocna drska
Rezervoar za prasinu
Stega Smirgl-papira
Postolje
Otvori za odvodenje prasine.
Taster za pri¢vricivanje rezervoara za prasinu
. Poklopac rezervoara za prasinu
. Tasteri blokade poklopca
. Filter

* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.

e NQWHAWN

= 0o

N

OPIS KORISCENIH GRAFICKIH ZNAKOVA

PAZNJA

UPOZORENJE

MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

@ INFORMACIA

OPREMA I DODACI

1. Rezervoar za prasinu -1 kom.
2. Smirgl-papir -1 kom.
PRIPREMA ZA RAD

ODABIR SMIRGL-PAPIRA

Smirgl-papir sa grubljim zrnom uglavnom se koristi za grubu obradu
vecine materijala, a papir sa sitnim zrnom se koristi za zavr$ne
radove.

Kada povrsina nije ravna, potrebno je rad zapoceti sa papirom sa
grubljim zrnom i nastaviti sve dok se povrsine ne izravna.

Dalje je potrebno koristiti papir sa srednjom velicinom zrna
sa ciliem uklanjanja tragova ostalih nakon obrade papirom sa
krupnim zrnom.

Na kraju treba koristiti papir sa sitnim zrnom sa ciljem obavljanja
zavrine operacije.

PRICVRSCIVANJE SMIRGL-PAPIRA

Iskljuciti elektrouredaj iz struje.

Odabrati gradaciju $mirgl-papira koji odgovara planiranom poslu.

Otpustiti stege za pri¢vrsc¢ivanje $mirgl-papira (6) (slika A).

Postaviti Smirgl-papir na brusionu stopu (7).

Uveriti se da su otvori na $mirgl-papiru (8) i radnoj stopi (6) u
potpunosti poklapaju (slika B).

Preklopiti oba kraja $mirgl-papira na ivicama brusione stope.

Zategnuti stege za pricvrsc¢ivanje Smirgl-papira (5) (slika C).

Uveriti se da je $mirgl-papir pri¢vrs¢en na odgovarajuci nacin.

cmirgl-papir mora ¢vrsto da prileze na brusionu stopu. Ne sme
biti nikakve Supljine. Ukoliko se tokom brusenja $mirgl-papir
razvuce, potrebno je labavo izvudi, $to ce znatno produziti
vreme upotrebe upotrebljenog dela $mirgl-papira.
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ODVOBENJE PRASINE

Brusilica poseduje stopu sa tzv. ¢i¢kom. Sa ciljem odrzavanja ¢istoce
povrsine koja se obraduje, oscilatorna brusilica ima priklju¢en
rezervoar za prasinu (5). Potrebno je koristiti odgovarajudi,
perforirani $mirgl-papir, kako bi prasina mogla da dode preko stope
do otvora za odvod.

DEMONTAZA / MONTAZA / CISCENJE REZERVOARA ZA
PRASINU

Pritisnuti taster za pric¢vricivanje (9) i postaviti rezervoar za prasinu
(5) nazad (slika D).

Skinuti poklopac rezervoara za prasinu (10) pritiskajuci tasteri
blokade poklopca (11) sa obe strane (slika E).

Izvaditi filter (12), oistiti i ukloniti prasinu iz rezervoara (10) (slika F).

Montirati sve elemente suprotnim redosledom u odnosu na
njihovu montazu.

Gurnuti rezervoar za prasinu (10) do otpora i iskakanja tastera za
pri¢vric¢ivanje (9) (slika G).

povlacenjem rezervoara.

Preporucuje se praznjenje rezervoara za prasinu ve¢ kada je
napunjen do polovine.

RAD / POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona datog na
nominalnoj tabeli brusilice.

Ukljucivanje - pomeriti starter (3) napred u poziciju,,I".
Iskljucivanje - pomeriti starter (3) nazad u poziciju,0”(slika H).
REGULACIJA BRZINE OSCILACIJA

Brzina oscilacija brusilice regulise se preko okretanja i postavljanja
ru¢ice za podesavanje (1) u zeljeni polozaj. To omogucava
podesavanje brzine rada elektrouredaja prema karakteristikama
materijala koji se obraduje. Opseg regulacije brzine iznosi od 1 do 6.

Sto je visi broj koji se prikazuje na obodu rucice (1) (slika I), to je

veca brzina rada brusilice.

« Obrtanje rucice (1) u levo obezbeduje porast brzine oscilacija,

« Obrtanje rucice (1) u desno obezbeduje smanjivanje brzine
oscilacija

Pravilan odabir brzine oscilacija obavlja se kada je brusilica u
pokretu. Podesena brzina oscilacija bez opterecenja tokom rada
moze biti manja.

RAD OSCILATORNE BRUSILICE

« U vreme upotrebe potrebno je brusilicu drzati sigurno, obema
rukama za pomoc¢nu drsku (4) i prednju drsku (2).

Cela brusiona povrsina mora da lezi na povrsini koja se obraduje.

Ukljuciti brusilicu i naneti umereni pritisak povlaceci je po
materijalu koji se obraduje.

Zavrsavajuci poliranje smanjiti pritisak, podizuci brusilicu iznad
obradive povriine i tek tada treba isklju¢iti motor brusilice.

KORISCENJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama podesavanja, upotrebe
ili popravke, potrebno je uredaj iskljuciti iz struje.

ODRZAVANJE | CUVANJE

¢ Preporucuje se ciscenje uredaja neposredno nakon svake
upotrebe.

« Zaciscenje ne treba koristiti vodu ili druge te¢nosti.

« Uredaj treba cistiti uz pomoc¢ suvog parceta tkanine ili produvati
kompresovanim vazduhom niskog pritiska.

Proveriti ispravnost postavljanja rezervoara za prasinu, Iaganim®
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Ne treba koristiti nikakva sredstva za Cis¢enje niti razredivace jer
oni mogu ostetiti delove napravljene od plasti¢nih masa.
Redovno treba distiti ventilacione otvore na kucistu motora kako
ne bi doslo do pregrevanja uredaja.

.

U slucaju ostecenja strujnog kabla, potrebno je zameniti ga
kablom sa istim parametrima. Tu operaciju treba poveriti
kavlifikovanim specijalisti ili odneti uredaj u servis.

.

U slu¢aju da dode do prekomernog varni¢enja na motoru
preporucuje se da kvalifikovana osoba proveri stanje ugljenih
cetki motora.

Uredaj uvek treba cuvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.
PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (krace od 5 mm), spalj ili nap
motora treba odmah iti. Uvek se istovr

obe cetke.

Operaciju promene ugljenih etki treba poveriti isklju¢ivo
kvalifikovanoj osobi, koristeci originalne delove.

Cetke

9Y

Sve vrste popravki treba poveriti ovlad¢enom servisu proizvodaca.
TEHNICKE KARAKTERISTIKE
NOMINALNI PODACI

Oscilatorna brusilica 59G325

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija napona 50 Hz
Nominalna snaga 300W

Opseg brzine obrtaja bez opterecenja 6000-12000 min™!

Broj oscilacija 12000-24000 min™!

Skok oscilacija 2mm
Dimenzije brusione stope 115x230 mm
Dimenzije $mirgl-papira 115 x 280 mm
Klasa bezbednosti 1]

Masa 2,1kg
Godina proizvodnje 2018

59G325 oznacava i tip i opis masine
PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE

Nivo akusti¢nog pritiska Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivo akusti¢ne snage Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Izmerena  vrednost  brzine

podrhtavanja

a,=5,515m/s?K=1,5 m/s?

Informacije na temu buke i vibracija

Nivo emitovane buke uredaja opisan kao: nivo emitovane akusti¢ne
snage Lp, i nivo akusti¢ne snage Lw, (gde K oznaava nepreciznost
dimenzije). Podrhtavanje emitovano od strane uredaja opisano
kao izmerena vrednost brzine podrhtavanja a, (gde K oznacava
nepreciznost dimenzije).

Dati u uputstvu: nivo emitovanog akusti¢nog pritiska Lp,, nivo
akusti¢ne snage Lw, kao i vrednost brzine podrhtavanja a, izmereni
su u skladu sa EN 62841-1:2015.

Dati nivo podrhtavanja a, moze da se koristi za poredenje uredaja li
za pocetno vrednovanje podrhtavanja.

Dati nivo podrhtavanja reprezentativan je na osnovnu upotrebe
uredaja. Ukoliko se uredaj koristi za drugu upotrebu ili sa drugim
radnim alatkama, nivo podrhtavanja moze podleci promeni. Na visi
nivo podrhtavanja uticanje nedovoljna ili veoma retka konzervacija
uredaja. Gore navedeni uzroci mogu dovesti do povecanja
ekspozicije podrhtavanja tokom celog vremena rada.

Za precizno procenjivanje ekspozicije podrhtavanja potrebno
je obratiti paznju na to kada je uredaj iskljucen ili kada je
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ukljucen ali se ne koristi za rad. Nakon detaljne procene svih

faktora niti niza.

U cilju zastite korisnika od vibracija potrebno je uvesti dodatna
zadtitna sredstva kao npr.: ciklitha konzervacija uredaja i radnih
alatki, odgovarajuca zastita temperature ruku i odgovarajuca
organizacija posla.

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz
kuce, ve¢ ih treba predati u otpadne sirovine u odgovarajucim
ustanovama. Informacije o otpadnim  sirovinama  daje
prodavac proizvoda ili gradska viast. Iskorisceni uredaj
elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za
Zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavijaju
potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravija ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spétka z ograniczona ialnoscia” Spotka sa sedistem
u Varsavi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex) informise da, sva autorska
prava na sadrzaj dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog,
tekst uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskuljucivo
Grupa Topex-u i podlezu pravnoj zatiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine,
© autorskim pravima i sliénim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim
izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva
kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze
dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku..

METAQPAZH TOY
nrPQTOTYINOY TQN
OAHTIQON XPHEHX

ENINEAO TPIBEIO
59G325

MPOXOXH: MPOTOY =EKINHXZETE TH XPHXH THX HAEKTPIKHX
MHXANHZX XEIPOZ, AIABAXTE MPOXEKTIKATIZ MAPOYZEX OAHIIEX
XPHXHX KAI AIATHPHETE TEZ A MEAAONTIKH ANADOPA.

EIAIKEZ AMTAITHZEIZ AXQAANEIAZ

Katd ™ Agiavon EOAMVwV Katl PETAANIKWV ETIPAVEIWV Ol OTIOIES
gival EMKANVUMEVEG TILX. HE UITOYIA PE TNV TIPOGONKN EVWOEW
Tou Peudapylpov, eviéxetal va SnpovpynBei empBAafric, To&ikn
oKoOvn. H g0mvor Tétolou €i60ug oKOVNG 1| N EMAPr HE AUTAV
Bewpeital emkivéuvn T000 yla TV VYEia TOU XEIPIOTH TOU TPIBEiou
000 Kal yla TPitoug. XPnoIHOTIOIEiTE E€I6IKA MECA ATOUIKNG
TPOCTAGIAG: NUIMACKEG KAl TIPOCTATEUTIKA YuaAld. Zuvdéote To
oUoTNHA EEAYWYC OKOVNG.

MPOTOY NPOBEITE ZTHN EPTAZIA ME TO TPIBEIO

Katd tnv epyaoia pe to tpieio cuviotdrat va to kpatdre Suvatd,
He Ta Svo xépla.

.

Mpotou evepyomoiroete 1o TPIPeio, PePaiwbdeite 6Tt To PUANO
Aeiavong Sev épyetal og emMa@n Ke To TPOG eMeepyacia UNIKO.

Mpotou evepyomoioete 10 TPIRei0 Pefaiwbdeite O6TI TO PUANO
Aeiavong gival KaAd ouykpatnpévo kat ot avtioTolyol poxAoi
oUo@tyEng To méfouv otn B€on Tou.

ATIAYOPEVETAL VA AKOUUMATE Ta €€apTAATA TOU TPIBEioU TTou
KivouvTal.

Emitpénetal va aprioeTe T0 TPIREI0 HOVO KATOTILY ATIEVEQYOTIOINONG
TOU Kal MAPOUG AKIVATOTIOINONG TWV KIVOUMEVWY £6APTNHATWY
Tou.

Eav katd t Aeiavon Snuioupyeital okdvn, XENOIHOTOINoTE
TIPOOTATEVTIKA pAoKa. H okovn n omoia dnuioupyeital katd
Aeiavon EM@AVEIWY EMKANUMHEVWY PE TN UTTOYIE TTOU TIEPIEXEL
Peuddpyupo Kabwg Kal oplopévwy edwv EUAOU Kal HETAANOU
aokei emPAafn emidpaon.

.

Ot éykuot Kat Ta maidia Sev mpénel va Bpiokovtal Og XWPoug 6Tou
apatpeital n pmoyld mou mepiéxet Peudapyupo pe To Tpipeio.

« H mpoohnyn @ayntol Kal TOTWV KABWG Kat TO KATVIoHA
AmayopELOVTAL OE XWPOUG OTIOU AQAIPELTAL N UTTOYIA TTOU TIEPIEXEL
Yeudapyupo e To TpIfeio.

o ATIOQEVYETE VA XPNOIUOTIOIEITE TTIPOEKTACELG KaAwSiou peyahou
HAKOUG.

KATA TH XPHZH TOY TPIBEIOY

Katd t xprion tou Tpieiov va XpnOIHOTIOIEITE TTPOOTATEVTIKES
WTOAOTTOEC KAl TIPOCTATEUTIKY) NUIPACKA.

To tp1Beio dev €xel oxeSlaoTei yla tnv vypn Agiavon.

Mpotou amocuvdécete o @IC Tou Kalwdiouv TPowodoaiag Tou
TpIBeiov amd To NAekTPIKG SikTuo, PeBatwbeite 6T 0 SlakoMTNG
TOU NAeKTPIKOU epyaleiou Bpioketal otn B£on amevepyomoinong.

Mnv mAnotdlete o kadwdlo Tpopodoaciag Tou TpIREiov oTa
KIVOUPEVA EE0PTANATA TOU.

‘OTav XPNOIHOTIOLEITE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO TTAVW ATTO TO KEPAN
0ag, MPETEL VA POPATE KAEIOTA TTPOOTATEUTIKA YuaNd 1 €181KA
yuahid mpootaciag and Bpavopara.

AmayopeUeTal va aokeite umepBOAIKr) mieon oto TpIPeio Katd
™ Aertoupyia Tou, S10TI AUTO evOEXETAl VA TIPOKAANEDEL TV
aKIVNTOTIOINON TOU £pYaAEiov.

MPOZOXH! To nAekTPIKO pnXAvnpa Xelpo¢ mpoopiletal ya
A€1TOUpYia O€ ECWTEPIKOUG XWPOUG.

Mapd tnv ac@alr kataokeur, Ta An@dévta pétpa acpaleiag kat
™ XPron HECWV TIPOOTACIAG, TTAVTOTE UMIAPXEL £VAG EVATTIOMEVWV
KivuVOog TPauHATIOHOU Katd Tn AEtToupyia Tou epyalgiou.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To eminedo TPIREio €ival NAEKTPIKO EPYANEID XEIPOG Kal KIVNTOTTOLETAL
HE TOV HovO@acikd Kivntripa He CUMEKTN. To TtpiReio dev xprile
TIPOOTATEVTIKNG Yeiwong (Il KAGon pévwong). To emimedo TtpIBeio
mipoopiletal yla Tehkry Aeiavon EUAVWV avTIKEPEVWY, OTIABwon
Bepvikwpévwv EOMVWY emavelwy, TENKN oTABwon Bepvikwpévwv
HETAANIKWY ETTIPAVEIWV, APAIPECT OKOUPIAG Katl ONUASIV BEPVIKIOU
TipWv amd v enavaAnTiky Bagn KA. Topéag Xpriong Tou mapdvtog
NAEKTPIKOU LNXOAVIAHOTOG XEIPOG KATAOKEUOOTIKEG Kal UAOUPYIKEG
£pyacieg KaBWG Kal OAEG Ol EQPYAGIEG TTOU EKTENOUVTAL OO EPAOITERVES
OE OIKIOKEG CUVONKEG.

yopeUeTal va Xpnoty ite To pnxavnpa xepog yia
™ Asi 1 VAIKWV TIOU TEPIEXOUV HAYVIOlo Kat acBéoTio Ny
eme DV TTOV givat EMKAAUHPEVECG HE YOO,

MEPITPA®H ZTIZ EIKONEX

H apiBunon otnv mapakdtw Aiota agopd Ta €gopTAHATA TOU
NAEKTPIKOU PNXAVARATOG XEIPOG TTou mapouctdlovTal oTig oeNideg
HE EIKOVEG.

1. Tpoxog pUBUIONE TNG CLUXVOTNTAG TNG KivNoNng

MmpooTiviy xelpohafn

AlakomTng

Baoikr xelpohafn

Doxgio GUNNOYIG OKOVNG

MéyeBoc @UMou Agiavong

MéNpa Agiavong

Omnég avappd@nong okovng

Koupmi ac@dhiong Tou Soxeiou GUNOYAG oKéVNG

10.  Kamdki Tou Soxeiou GUNOYRE OKOVNG

11. Kouprmi KAEIGWHATOC TOU Kamakiov

12. Oiktpo

* O MAEKTPIKOC EEOMIOHIGG TOU GTIOKTAGATE UTOPE( Vel EXEl HIKPEG OTITIKEC SIaQOPEC and auTd TG
£IKOVaG.

e NGQWRWN

EMNEZHIHZIH NPOEIAOMOIHTIKQN ZHMATQN

. NPOZOXH
A MPOEIAOMOIHZH

@ >YNAPMOAOIHXH/PYOMIZEIX
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@ NAHPOOOPIEX

EZAPTHMATA KAI ENINAEON ANTAAAAKTIKA
1. Aoxeio GUNOYAG oKOVNG - 1 THX
2. ®OMo Aeiavong -1 THx

MPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

EMIAOTH TOY ®YAAOY AEIANZHZ

To @UNO Agiavong pe peyAAoug KOKKOUG gival KAatdAnho yia
™V apxIKn eMegepyacia Twv TMEPIOCOTEPWY UAIKWY, To &€ @UANO
Agiavong He MIKPOUG KOKKOUG XPNOIMOTIOLEITAL yia TNV TEAIKH
enefepyaoia.

Edv n em@avela givar avwpaln, apxiote T emegepyacia pe o
@UNNO Aeiavong e PEYANOUG KOKKOUG, WOTE VA TNV ESOMANUVETE.

Katomv Umopeite va XpnOIUOTIOOETE TO GUANO HE HECQAIOUG
KOKKOUG, WOTE va eEONEIPETE Ta oNpadia tng emefepyaciag pe To
@UANO HE HEYANOUG KOKKOUG.

TéNoG, eMeEEPYQOTEITE TNV EMPAVEID HE TO QUANO Agiavong pe
HIKPOUG KOKKOUG.

TOMOGETHZIH TOY O®YANOY AEIANZIHZ

AmoouvSéoTe TO NAEKTPIKO €pyaleio xeEpog amd to Siktuo
NAEKTPIKIG EVEPYELAC.

EmA£€Te TV KOKKOTOINON TOU PUANOU Agiavang avaloya Pe Thv
mpoypappati{OpEVn epyacia.

XaAapwOoTe TOUG OPIYKTHPEG OUYKPATNONG TOU GUANOUL Agiavong
(6) (e1k. A).

TomoBetioTe 10 YUANO Agiavong emavw oto méApa Aeiavong (7)
Tou Tp1Beiov.

BePawwbeite 61 OAeG o1 0MEG TOU PUANOUL Aeiavonc (8) cupminmtouvy
HE TIG oTTéC 0TO TEAUA (6) (g1K. B).

AmmA®OTE Kal Ta U0 dKpa Tou YUANOUL Aeiavang OTIC GKPEG TOu
TéNPATog Tou TpIPeiov.

KOuUmWoTe ToUG OPIYKTAPEG CUYKPATNONG TOU UANOU Aeiavong
(5) (ex. C).

BeBaiwBeite 411 To PUANO Aeiavong eival KAAG CUYKPATNHEVO.

To @UANO Asiavong TpEmel va EQATITETAL GPIKTA 0TO MEApA
Agiavong Tou tpifsiou. Aev mpémel va umdpxouv Kevd. Eav
Katd ™ Agiavon 1o @UANo Asiavong xahapwoel, Oa mpémel va
EKUNSEVIoETE TO KEVO, WOTE va auéndsi n mepiodog xpriong Tou
TomoBsTnpévou @UANOU Agiavong.

ANAPPO®HZIH ZKONHZ

To tpBeio Siabétel méNUa pe TO Aeyopevo BéNkpo. To Ttpifeio
eival epodiacpévo pe To Soxeio oulNoyng okovng (5) yia va
Siatnpnoete tnv enefepyalopevn em@dvela oe kabapr| Katdotaon.

odnyeital HEowW Tou TTENUATOG OTIG OTTEG AVAPPOPNONG OKOVNG.

®
AN

@®

0)

Xpnotpomomote Silatpnto @UNO Aeiavong, WOTe n OKovn va fi

AO®AIPEZH /TOMOGETHXIH / KAOAPIZMOZ TOY AOXEIOY
ZYANOTHZ ZKONHZ

Miéote To koupmi acpdhiong (9) kat Tpafrte To Soxeio cUANOYNG
okoévng (5) mpog Ta £€w (g1k. D).

Bydhte To kamdaki Tou Soxeiou GUAOYNG okovng (10) mélovTag Ta
KOUPTMA KAEISWHATOC Tou Kamakiov (11) kat and Tig Svo mAeupég
(eik. E).

Agaipéote T0 @iNtpo (12), kaBapioTte To PIANTPO, APAIPESTE TN
okovn and 1o Soxeio GUAoYI ¢ okOvNG (10) (eik. F).

MpaypatomoloTe TNV TomoBETNON OAWV TWV EEAPTNHATWY HE THV
avTiotpo@r amd TNV aQaipeoT| TOUG OElPd.

Elodyete 10 Soxeio ouUMoOyNG okovng (10) éwg To TéNOG NG
S108popng, WOTE va AEITOUPYHOOUV TA KOUUTA ac@AAiong (9)
(ek. G).

« ENéy€te Katd mdoo n TomobETnon Tou Soxeiou GUANOYIG OKOVNG
gival opbr) TpaBwvTag To EAAPPWE.

SuvioTtatal va kaBapioete To Soxeio GUANOYNG OKOVNG dTav YeUioeL
TO MIOO TNG XWPENTIKOTNTAG TOU.

AEITOYPTIA/PYOMIZEIX

ENEPrOMOIHZH / ANENEPFOMOIHZH

H tdon tou S1KTUoU MAPOXG PEUNATOC TIPETEL VA OVTICTOIXED
otV Taon mou Yypag@eTal oTNV i Tou
TpIBeiov.

oTolY

Evepyomoinon: PETAKIVIOTE Tov S1aKOTTN (3) MPOG Ta UIMPog, 0T
Béon "I"

Amnevepyomoinon: HETAKIVAOTE Tov SIKOTTN (3) TTPOG Ta TTiow, 0TNn
Béon ,0” (e1k. H).

PYOMIZH THZ ZYXNOTHTAXZ TQN NAAINAPOMHZEQN

H ouxvotnta twv malivépoprioewv tou TpiPeiov pubuiletal e
BoriBeia Tou TPOXOL PUBHIONG (1) HETAKIVOVTAG TOV OTNV EMOLKNTH
Béon. Xdpn oe autd pmopeite va emMAECETE T OUXVOTNTA TNG
AEITOUPYIAC TOU HNXAVIAHATOG XEPOG avaloya HE TIG I810TNTEG TOU
uné emegepyacia LMKoU. H KAipaka Tng puBpiong tng ouxvotntag
givaramd 1 éwg6.

‘Oco peyalUTepOC gival 0 aplOpog otV TIEPIPETPO TOU TPOXOU
pUBHIONG (1) (€1K. 1), TOOO LYNAGTEPN N TaxUTNTA AglTOUPYiag TOU
Tp1Beiov.

« KaBwg otpifoupe tov Tpoxd pubuiong (1) mpog Ta aploTepd,
QUEAVOUE TN CUXVOTNTA TWV TTAAVSPOUROEWV.

« KaBwg otpifoupe tov TpOXd puBHIoNG (1) mpog Ta Sefi,
HEWVOUE T CUXVOTNTA TWV TAAVEPOUNCEWV.

H cuxvotnTa TwV MaAlvépopuoewv MpEMeL va eMAEyETAL OTAV TO

piBeio gival evepy Eneidn n ouxvotnta pubpiletat
otav To TpiPeio Aettoupysi Avev @oprtiov, evéxetal va pelwOsi
Katd tn Aertoupyia pe poptio.

1K

EKTEAEXZH EPTAZIQN ME TO ENINEAO TPIBEIO

« Katd v ektéheon epyaciwv pe To TpIPeio Kpatdte To oTabepd
a6 ™ Baocikn xepohafr| (4) kat Ty pmpooTivry XelpohaBn (2) kat

He Ta Svo oag xépla.

To mélpa Aeiavong Tou TtpiBeiov Ba Mpémel va eQATTETAl HE
OAOKANPN TNV EM@PAVELA TOU 0TO eMeEePYAlOUEVO UNIKO.

.

Evepyormoljote to TpIBeio Kal, aokwvTag eENa@pla meon mavw o
autd, odnyeite To MAvw oTo eme&epyalOHEVO UAIKO.

OMNoKAnpWvoVTAC TNV EMEEEPYNDia, HEIWOTE TNV TTEON TTAVW OTO
TPIBEi0, aVaoNKWOoTE To MAvw amnd Ty eneepyalOpevn EMEPAvEL
Kal pOvo KAtdmy autol amevePyomoloTe ToV KivnTrpa.

TEXNIKH £YNTHPHZH

Mpotou mpoPeite Ot OMOIECSHMOTE EVEPYEIEC TIOU APOPOUV
TN PUBUION, TV EMOKEVN 1} T OLVTHPNON, AMOGUVSECTE TO
NAEKTPIKO HUNXAVNHA XEIPOG amd To SikTuo mapoxr¢ NAEKTPIKOU
pevpATOC.

OPONTIAA KAl OYAAZH

Suviotatat va KabapieTe To NAEKTPIKO UNXAVNHA XEIPOG META amd
™V K&Oe xprion Tou.

ATIayOpeVETAL VA XPNOIUOTIOIEITE VEPS Kal AOImd uypd yla Tov
KaBaPIoHO TOU PNXAVARATOG.

TKOUTTCETE TO NAEKTPIKO UNXAVNHA XEIPOG LE £Va OTEYVO TTavi 1 IE
TIEMEOPEVO agpa LTI K TTiEDT.

.

ATIQyOpEVETAl VA  XPNOIUOTIOIEITE  OTOIAdNTTOTE  KABAPIOTIKA
Kat SIaAUTIKA yia Tov KaBapiopd Tou NAEKTPIKOU HNXaviHatog
XEPOG, S10TI auTtd evdéxetal va mpokaAéoel BAGBN ota MAACTIKA
e€aptripatd Tou.

SJUOTNUATIKA KaBapI(ETE TIC OMTEC EE0EPIOUOU, WOTE VA ATIOTPEPETE
NV UTTEPBEPHAVOT TOU NAEKTPIKOU PNXAVAATOC XEIPOG.
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e mepimtwon  PAABNg  Tou  KaAwdiou  Tpogodoaiac,
QVTIKATAOTAOTE TO HE €va KOAWSIo Tpoodoaiag pe TIG iSleg
Tapapétpoud. H avtikatdotaon tou kahwdiov Tpogodoaiag Ba
TIpénel va avatebei oe évav appodio e181KO, 1 o e§omAiopdg Ba
Tipénel va mapadoBei aTo cuvepyeio o€pPIG.

.

Se mepintwon Umap&ng Suvatwv omvONPICHWY OTOV GUANEKTN,
avaBéote o évav 181KO va eNéyEel TNV KATACTAON TWV YPNKTPWV
GvBpaka Tou KivnTrpa.

Mavtote QUAGOOETE TO NAEKTPIKO HNXAVNUa XEIPOG o€ éva Enpd
Hépog dmou Sev éxouv mpooPaon ta madid.

ANTIKATAZTAZH TON WHKTPQN ANOPAKA

DOappéveg (MNKOUG HIKPOTEPOU TWV 5 XIAMOOTWV) PHKTIPEG
avOpaka, PAKTPEG PE KAPPEVN EM@PAVEIA I} payiopata MpEmel
Va avTIKatactadouv Auesa. Oa MPEMEL VA AVTIKATACTHOETE Kat
TI¢ 8U0 PKTPEG TAUTOXPOVWG.

H avtikatdotaon twv Pnktpwv avlpaka mpémel va avatiberat
Hovo ot e€e1Sikeupévo £181KO O omoiog Xpnolpomolei pévo
AUOEVTIKG aVTAAAAKTIKA.

‘OMeg o1 BAABe¢ pérmel va emokevalovtal amd Ty e§ouciodotnuévn
UTTNPEGIA TOU KATAOKELAOTH.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

ONOMAZXTIKA ZTOIXEIA

aANGEeL, v To NAEKTPIKO epyaleio Ba xpnotpomoleital yia dAoug
OKOTIOUG. H TIuf Kpadaouwy UMopEi va eMnPeacTel amd eNAT 1y
TOAU omavia TEXVIKNA ouvtripnon. Ot avwTépw aitieq evaéxeTal va
TPoKaAéoouv avénon g €kBeong oToug KPadaopoug Katd Thv
miepiodo Aertoupyiag.

Na v akpiff extipnon tng £kBeong oToug Kpadacpoug
Ba mpénel va AaPete umOYn cag Tov XpOVo KATd TOV Omoio
T0 gpyaleio sivat PY JHéVO 1} KATA TOV omoio &ival
gvepyorroinuévo alla Sev Aartoupyei. Katémv axpifoug
EKTIHNONGC OAWV TWV TTAPAYOVTWY, N AIKH TIHA Kpadaopw
Hmopei va givat moAU XapnAdtepn.

Ma v mpootacia tou Xewploth amd ™ PAaPepny emidpaon twv
Kpadaopwv mpémel va epapuolete emmpoobeta pétpa aoaleiag,
Atol va §a0@aNIETE TNV TEXVIK @POVTISA TOU NAEKTPIKOU
gpyaleiov Kal Twv TapeAKouévwy epyaciag, va Siatnpeite
BeppoKPasia TWV XEPIWV 0aG Ot AmoSeKTO emimedo, va Tnpeite To
TIPOYPAHHA EPYATIag.

NMPOXTAZIA MEPIBAAAONTOX

FIREKTPIKEC GUGKEUEG Bev Tp@mel va anoppimovial fall i
a owiaké anoppipata. Oa mpénel va mapadisoviar oTo
k6 kA avakkhwone. Tic TANPOYOpIEG Via To Béua
QuakGKAWONG HopEi Va 0aG TIC Mapéxel o MWANTG Tou
TPOIBVTOG 1 01 TOMIKEG apyEG. HAEKTPOVIKGG Kall NAEKTPIKGG
£60mNiOp6G, T XPOVIKG MepIBPIO. AerToupyiag Tou omoiou
hnfe, mepIEKEl EMKVBUVEC yia To TEPIBAAOV  OUGiEG.
E€omNiop6G 0 omoiog Sev £Xel UMOoTEl avakuKkAwon anotehel
evBex6pEvo KivLvo yia To mepiBEMov Kat Ty vyeia Tou
avBpariou.

Eminzdo tpiPeio 59G325 Gt POURE T BIKAIGHA E10aYYG GAAGY @Y.
eraipeia ,Grupa Topex Spolka 2 ia" Spotka n
apapetpot wéc H ia ,Grupa Topex Spotk scia” Spolk

omoia eSpedel ot BapooBia ot SleGBuvON: Pograniczna str. 2/4 (amokahobHevn egeEric N

Taon AAUBAVOHEVOU PEGHATOC 230V AC «Grupa Topex»), MpoetBoote 6Ti A Ta MVEUATIKG 6 yiato 6
TV TAPOUOWY OBNYIKV (aTOKANOUHEVWY EeEc ot «OBNYiEe) OUpTEPINAHBAVOHEVGY Tou
TuyvéTnTa Sictdou 50 Hz KEUHEVOU, TWY QUTOYPARIOV, SIaYPAHHATIY, EKOVWY Kal OXEBWY, KaBlG Kal TG oTolyeloBeoiac,
aviikow amoKheloTIKG oTNY ETaipeia Grupa Topex Kai mpootatevovial e o Nowo mepl
A . R 6 Kat oUYYEV@Y ané e 4 ou étoug 1994
OvopaaTiki 1oxug 300w E Sektio TV Ve W e e Mohwviac Ap. 90 Apb. 631 pe

EUpOG 0Tpogwy, Aveu popTiou 6000-12000 min™'

ApBp6G maAivSpopoewv 12000-24000 min™!
ALGUETPOG KUKAOU TTAAIVSpOUNoNG 2mm
MéyeBoc Tou méhpatog Agiavong 115x 230 mm
MéyeBoc @UNNoL Agiavong 115 x 280 mm
Kh\don npootaciag 1]

Bapog 2,1kg

‘ETog Kataokeurig 2018

59G325 onpaivel Tov TOMo aAAd Kal TOV KWwSIKO TTPOIoVTOg TG
unxavrig
MAHPO®OPIEZ IA EMINEAO OOPYBOY KAl KPAAAZMOYZ

Eninedo akouoTIKAG Tieong Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Eninedo akouoTIKAG loXUOG Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Emtdyuvon g moMukAc | a,=5515m/s?K=1,5m/s?
kivnong

MAnpogopisc yra enimedo BopUuPouv kat kpadacpoug

To eninedo Tou BopUBou mou ekméumetal amd Tov €EOMMOMO
TEPIYPAPETAL ME T 0TAOUN aKouoTIKAG Tieong Lp, kat T otabun
QKOUCTIKAG 1ox0oG Lw, (6mou To K eivar n tipf apeBaidtntag
otn pétpnon). To eninedo Kpadaopwy Mo eKméumovTal and v
NAEKTPIKA pnxavn meptypdgetal pe ) Borbela tng emraxuvong
™G MOAIKAG Kivnong a, (6mou To K eivat n tipr afePaidtntag otn
pétpnon).

H otabun tng mapayopevng akouoTikrg mieong Lp,, n otédun
QKOUCTIKAG LoXU0G Lw, Kai n emrdxuvon g mMaAIKAG Kivnong a,
o mapaTtiBevtal o€ auTéG TIG 08Nyieg £XOUV UTTOAOYIOTEL CUPPWVA
pe to mpotumo EN 62841-1:2015.

H avagepépevn otéOun kpadaopwv a, umopei emiong va
xpnotpomoinBei yia tn ouykplon Tou €€0mAIoHoL dMwG Kat yla Ty
TIPOKATAPKTIKI| EKTIMNON TNG €KBEONG OTOUG KPASaopouGg.

H SnAwpévn Tipn Kpadaopuwv ival avTIMPOCWITEUTIKN yla BACIKéG
£PYACIEG PE TO NAEKTPIKO gpyaleio. H T kpadaopwv pmopei va

¢ UbpEveC ). Aviiypagr, ) aMayr TV oToIXElwY TV
oBnyiy Xwplc TV Eyypagn €ykpion TG taipeiac Grupa Topex UOTNPA aTayOpPEvETal Kat
Wmopel va 08NYAGE! € €yEpan MOWIKY Kat AANGY aEIDOEWY.

TRADUCCION DEL
MANUAL ORIGINAL

LIJADORA ORBITRAL
59G325

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

Al lijar superficies de madera y metal, por ejemplo pintadas con
pinturas con plomo, pueden producirse polvos nocivos / toxicos.
El contacto o la inhalacion de ese tipo de polvo puede poner en
peligro la salud del usuario o de terceras personas. Utilice equipo
de proteccion personal como mascarillas con filtro, gafas de
proteccion. Se debe conectar un sistema de extracciéon de polvo
ala lijadora.

ANTES DE USAR LA LIJADORA

Durante el uso de la lijadora debe sujetarla firmemente con ambas
manos.

Antes de encender la lijadora debe asegurarse de que el papel de
lija no esté en contacto con al material a tratar.

Antes de encender la lijadora asegurese de que el papel de lija
esté montado con seguridad y que las palancas de sujecion de
lijas estén en la posicion de sujecion de la lija.

No debe tocar las piezas en movimiento de la lijadora.

No suelte la lijadora antes de que las piezas mdviles se detengan.

Utilice una mascarilla de proteccion si durante el trabajo se
genera polvo. El polvo generado durante el lijado de superficies
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pintadas con pinturas de plomo, algunos tipos de madera y metal
es perjudicial.

Las mujeres embarazadas y los nifios no deben entrar en la
habitacién donde se retira las pinturas con plomo con la lijadora.

En la habitacién donde se retira las pinturas con plomo con la
lijadora no se debe comer, beber ni fumar.

Evite el uso de cables de extension largos.
DURANTE EL USO DE LA LIJADORA

Durante el uso de la lijadora siempre debe usar orejeras y una
mascarilla de proteccion.

La lijadora no es adecuada para trabajar en humedo.

Antes de conectar la lijadora a la red debe comprobar que el
interruptor no esté en la posicion de encendido.

El cable de alimentacién siempre debe mantenerse alejado de las
piezas moviles de la lijadora.

Siempre debe utilizar gafas protectoras, sobre todo cuando
trabaja sobre las superficies que se encuentran por encima.

Durante el uso de la lijadora no ejerza una presion excesiva sobre
la herramienta que pueda conducir a que la lijadora se pare.

ATENCION: La herramienta sirve para trabajos en los interiores.
Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas
de seguridad y de proteccion adicionales, siempre existe un
riesgo residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.

ESTRUCTURAY APLICACION

La lijadora orbitral es una herramienta eléctrica manual propulsada
con motor monofésico de conmutacion. La lijadora no requiere toma
de tierra (clase Il de aislamiento). La lijadora orbitral esté disefiada paraj
lijar superficies de madera, pulir superficies de madera recubiertas con
barniz, acabar superficies de metal, eliminar éxido o restos de pintura
antes del siguiente barnizado, etc. Las areas de uso son los trabajos
de remodelacion y construccion, carpinteria y cualquier actividad de
aficionado (bricolaje).

No utilice la lijadora para lijar los materiales que contengan
magnesio, amianto o superficies cubiertas con yeso.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS
La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo
mostradas en laimagen al inicio del manual.
Rueda de ajuste de las revoluciones
Empunadura frontal
Interruptor
Empuiadura principal
Contenedor para polvo
Tamaio del papel de lija
Placa base
Orificios de extraccion de polvo
Botdn de fijacion del contenedor para polvo
. Tapa del contenedor para polvo
. Botdn de bloqueo de la tapa
. Filtro

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

VPN UHAEWN

N oo

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

. ATENCION @
A ADVERTENCIA

@ MONTAJE / CONFIGURACIONES A
@ INFORMACION

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Contenedor parapolvo  -1ud.

2. Papel delija -1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

SELECCION DE LA

El papel de lija de grano grueso es generalmente adecuado para
desbaste de la mayoria de los materiales y la lija de grano mas fino
se utiliza para trabajos de acabado.

.

Cuando la superficie no es igual, debe empezar con el papel
de grano grueso y continuar hasta que la superficie se quede
uniforme.

A continuacion, debe utilizar el papel de grano medio para
eliminar los restos que quedan del desbastado con el papel con
grano grueso.

Para terminar, use el papel fino para terminar la operacion.
SUJECION DE LIJA

Desenchufe la herramienta eléctrica de la corriente.

Seleccione la gradacion correcta del papel de lija para el trabajo
planificado.

Afloje las abrazaderas que sujetan el papel de lija (6) (imagen A).

Coloque el papel de lija en la placa de la lijadora (7).

.

Asegurese de que los orificios en el papel de lija (8) y en la placa (6)
se superpongan completamente (imagen B).

Doble los dos extremos de la lija en los bordes de la placa de lijado.

Apriete las abrazaderas que sujetan el papel de lija (5) (imagen C).

Asegurese de que el papel de lija esté fijado firmemente.

El papel de lija debe estar bien adherido a la placa de la lijadora.
No puede haber ninguna holgura. Si durante el lijado, el papel
de lija se suelta, debe rectificar la sujecion para asi alargar en
gran medida la vida util del cinturén del papel de lija.

ASPIRACION DE POLVO

La lijadora tiene una placa con el llamado velcro. Con el fin de
mantener la limpieza de la superficie tratada, la lijadora orbitral esta
equipada con un contenedor para polvo (5). Utilice el papel de lija
perforado adecuado para que el polvo pueda filtrarse por la placa a
los orificios de extraccion.

DESMONTAJE / MONTAJE / LIMPIEZA DEL CONTENEDOR PARA
POLVO

Presione el botén de fijacion (9) y retire el contenedor para polvo
(5) hacia atrés (imagen D).

.

Retire la tapa del contenedor para polvo (10) presionando los
botones de bloqueo de la tapa (11) en ambos lados (imagen E).

Retire el filtro (12), limpie y quite el polvo del contenedor (10)
(imagen F).

.

Monte todos los componentes en orden inverso al de su
desmontaje.

Inserte el contenedor para polvo (10) al fondo hasta que el botén
de fijacion (9) encaje en su lugar (imagen G).

Compruebe que el contenedor para polvo estd bien colocado
tirando suavemente de él.

Se recomienda vaciar el contenedor para polvo después de llenarlo
por la mitad.

TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa
de caracteristicas técnicas de la herramienta.

Desconexién — mueva el interruptor (3) hacia atras a la posicién "0"
(imagen H).

@ Puesta en marcha - mueva el interruptor (3) hacia adelante a la
posicion "I,



A\
®

GRA\PHITE

AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE LAS OSCILACIONES

La velocidad de oscilacion de la lijadora se ajusta girando y ajustando
la rueda de ajuste (1) en la posicion deseada. Esto le permite ajustar
la velocidad de la herramienta al material trabajado. El rango de
ajuste de la velocidad esde 1 a 6.

Cuanto mayor sea el numero que aparece en la rueda (1) (imagen

1), mayor es la velocidad de la lijadora.

« Girando la rueda (1) a la izquierda garantizamos que la velocidad
de las oscilaciones aumente.

« Girando la rueda (1) a la derecha, la velocidad de las oscilaciones
disminuye.

La seleccion de la velocidad de oscilaciones adecuada se realiza
con la lijadora en marcha. La velocidad de oscilaciones en vacio
ajustada durante el trabajo puede ser menor.

TRABAJO CON LA LIJADORA ORBITRAL

Durante el uso, sujete firmemente la lijadora con ambas manos
por el empunadura principal (4) y la empufadura frontal (2).

Toda la superficie lijadora debe apoyarse sobre la superficie
mecanizada.

.

Encienda la lijadora y ejerciendo una presion moderada muévala
sobre el material trabajado.

Al terminar el pulido, disminuya la presién y levante la lijadora
sobre la superficie trabajada. A continuacién apague el motor de
la lijadora.

USO Y CONFIGURACION

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de
aire comprimido a baja presion.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden danar las
piezas de plastico.

Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacion en la
carcasa del motor para evitar sobrecalentamiento del dispositivo.

.

En caso de dafos en el cable de alimentacion, sustitiyalo con
otro con los mismos parametros. Se debe encargar esta tarea a
un especialista cualificado o dejar la herramienta en un punto de
servicio técnico.

Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
revision del estado técnico de los cepillos de carbén del motor a
una persona cualificada.

La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar
seco y fuera del alcance de los nifios.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbén en el motor que estén desgastados (es
decir cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos
deben estar r lazados i di Siempre hay que
cambiar los dos cepillos a la vez.

El cambio de cepillos de carbén debe realizarse unicamente por
personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

DATOS NOMINALES

Lijadora orbitral 59G325

Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia nominal 300W

Alcance de la velocidad de giro en vacio 6000-12000 min™'

Numero de oscilaciones 12000-24000 min™'

Carrera de oscilaciones 2mm
Medidas de la placa lijadora 115x230 mm
Tamano del papel de lija 115 x 280 mm
Clase de proteccion Il

Peso 2,1kg
Ano de fabricacion 2018

59G325 significa tanto el tipo como la definicion de la maquina
INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Nivel de presion acustica Lp,= 85,8 dB(A) K=3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Valor de aceleraciones de las
vibraciones

a,=5,515m/s?K=1,5m/s?

Informacion sobre ruidos y vibraciones

El nivel de ruido emitido por el dispositivo se describe por: el nivel
de presién acustica Lp, y el nivel de potencia acUstica Lw, (donde K
es la incertidumbre de la medicién). Las vibraciones emitidas por el
dispositivo se describen por el valor de la aceleracion de la vibracion
a, (donde K es la incertidumbre de la medicién).

Los niveles de presion sonora Lp,, nivel de potencia acustica Lw,,
y el valor de aceleraciones de las vibraciones a, indicados en este
manual se han medido de acuerdo con EN 62841-1:2015.

El nivel de vibracion a, especificado puede usarse para comparar
dispositivos y para evaluar previamente la exposicion a la vibracion.
El nivel especificado de la vibracion es representativo de las
aplicaciones bésicas de la herramienta. Si el dispositivo se utiliza
para otras aplicaciones o con otros (tiles, el nivel de vibraciones
puede cambiar. Los niveles de vibraciones podran ser mas altos por
un mantenimiento insuficiente o demasiado poco frecuente. Las
razones anteriores pueden dar lugar a una mayor exposicion a las
vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se
deben tener en cuenta los periodos en los que la herramienta
esta desconectada o cuando esta encendida pero no se utiliza
para trabajar. Después de estimar con detalle todos los factores,
la exposicion total a la vibracién puede ser mucho menor.

Para proteger al usuario de las vibraciones, se deben introducir
medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento ciclico
del dispositivo y los Utiles, la proteccion adecuada de la temperatura
de las manos y la organizacién adecuada del trabajo.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

To5 dispositivos eléctiicos no se deben desechar junto con 15
residuos tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacion a
las plantas de reciclaje especializadas. Podra recibir informacion
necesaria del vendedor del producto o de la administracion local.
Equipo eléctrico y electrénico desgastado contiene sustancias no
neutras para el medio ambiente. Los equipos que no se sometan
al reciclaje suponen posible riesgo para el medio ambiente y para
las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en
Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacién: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de
autor para el contenido de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre
otros, para su texto, fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son
propiedad exclusiva de Grupa Topex y est4 sujeto a la proteccién legal de acuerdo con la ley del



GRA\PHITE

4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y leyes similares (B.0. 2006 N°90 Posicién 631 con
enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la
totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no
cumplimiento de esta prohibicién puede acarrear la responsabilidad civil y penal.

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La levigatrice orbitale & un elettroutensile manuale azionato da un
motore a spazzole monofase. La levigatrice non necessita di messa a
terra protettiva (classe d'isolamento ). La levigatrice orbitale e stata
progettata per la levigatura superficiale di finitura di manufatti in legno,
la lucidatura di superfici in legno ricoperti di lacca, lucidatura di finitura
di superfici metalliche verniciate, la rimozione di ruggine o tracce di
vernice prima della nuova verniciatura, ecc. | settori di utilizzo di questo
elettroutensile sono i lavori di ristrutturazione ed edili, di falegnameria,
nonché tutti i lavori nell'ambito dell'attivita amatoriale (hobbistica).

TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI

LEVIGATRICE ORBITALE
59G325

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE, LEGGERE

Non usare la levigatrice per la levigatura di materiali contenenti
magnesio, amianto o superfici rivestite con gesso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE
La numerazione che segue si riferisce ai componenti del dispositivo

QBES’\:EK/A:'FSEM:IEUPR?\ESEEL%L’I\QQI’\IF%/:\I'ISRI CHE DEVE ESSERE presentati nelle pagine del presente manuale contenenti
. illustrazioni.
NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA 1. Manopola di regolazione della velocita di oscillazione

2. Impugnatura anteriore

Durante la levigatura di superfici di legno e metallo ricoperte 3. Interruttore

ad esempio con vernici al piombo, possono essere prodotte 4. Impugnatura principale

polveri tossiche/nocive. Il contatto o l'inalazione di tali polveri 5. Vano raccolta polvere

puod costituire un pericolo per la salute dell'utente o degli astanti. 6. Morsetto della carta abrasiva

Utilizzare dispositivi di protezione individuale appropriati quali 7. Piastra di base

semimaschere filtranti, occhiali di sicurezza. Collegare I'impianto 8. Foridiaspirazione della polvere

di aspirazione della polvere. 9. Pulsante di fissaggio del contenitore per la polvere
10. Coperchio del contenitore raccolta polvere

PRIMA DI UTILIZZARE LA LEVIGATRICE 11. Pulsanti di blocco del coperchio
12. Filtro

Durante l'uso tenere saldamente la levigatrice con entrambe le
mani.

Prima di accendere la levigatrice, assicurarsi che questa non tocchi
con la carta abrasiva il materiale da levigare.

Prima di accendere la levigatrice, accertarsi che la carta abrasiva
sia fissata saldamente, e che le leve di fissaggio della carta siano in
posizione di blocco della carta.

Non toccare le parti in movimento della levigatrice.

Dopo lo spegnimento non riporre la levigatrice prima del
completo arresto delle parti in movimento.

Utilizzare una maschera protettiva se durante la levigatura viene
prodotta della polvere. La polvere sorta durante la levigatura di
superfici verniciate con vernici al piombo, nonché di alcuni tipi di
legno e dannosa per la salute.

« | bambini e le donne incinte non dovrebbero accedere ai locali in 1.
cui vengono rimosse vernici contenenti composti di piombo con 2.
la levigatrice.

Nell'ambiente in cui mediante la levigatrice vengono rimosse
vernici contenenti composti di piombo é vietato mangiare, bere
o fumare.

Evitare di utilizzare prolunghe eccessivamente lunghe.
DURANTE L'UTILIZZO DELLA LEVIGATRICE

Durante l'utilizzo della levigatrice indossare sempre delle cuffie
protettive ed una semimaschera protettiva.

0)

La levigatrice non e adatta ai lavori a umido.

Prima di collegare la levigatrice alla rete elettrica, controllare che il
pulsante dell'interruttore sia in posizione off.

Il cavo di alimentazione del dispositivo deve essere sempre tenuto
lontano dalle parti in movimento della levigatrice.

Durante I'utilizzo della levigatrice al di sopra della testa dell'utente|
indossare degli occhiali protettivi o degli occhiali antischeggia.

Durante l'utilizzo della levigatrice non esercitare eccessiva
pressione sul dispositivo, che potrebbe portare all'arresto della
levigatrice.

.

ATTENZIONE! Il dispositivo non deve essere utilizzato per
condurre lavori all'aperto.

Nonostante la progettazione sicura dell'elettroutensile, I'utilizzo
di sistemi di protezione e di misure di protezione supplementari,
sussiste sempre il rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

“Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE

A AVVERTENZA
@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE
@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI

Vano raccolta polvere -1 pz.
Carta abrasiva -1pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

SCELTA DELLA CARTA ABRASIVA

La carta abrasiva con grana grossa in genere viene utilizzata per la
sgrossatura della maggioranza dei materiali, mentre carte abrasive
con grane piu fini vengono utilizzate per lavori di finitura.

Se la superficie non & piana, iniziare a levigare con una carta a
grana grossa e continuare fino a livellare la superficie.

Quindi utilizzare una carta a grana media per rimuovere tutte le
tracce rimanenti dopo la levigatura con carta a grana grossa.

Infine utilizzare una carta abrasiva a grana fine per levigare in
modo definitivo.

FISSAGGIO DELLA CARTA ABRASIVA

Scollegare I'elettroutensile dall'alimentazione.

Scegliere una gradazione di carta abrasiva adeguata al lavoro
pianificato.

Allentare i morsetti di fissaggio della carta abrasiva (6) (fig. A).
Inserire la carta abrasiva sulla base della levigatrice (7).

Assicurarsi che i fori nella carta abrasiva (8) e quelli della base della
levigatrice (6) si sovrappongono completamente (fig. B).
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« Piegare entrambe le estremita della carta abrasiva sui bordi della
base della levigatrice.

« Chiudere i morsetti di fissaggio della carta abrasiva (5) (fig. C).

« Accertarsi che la carta abrasiva sia fissata saldamente.

La carta abrasiva deve aderire perfettamente alla base della
levigatrice. In modo che vi sia alcun gioco. Se al momento della
levigatura la carta fuoriesce, eliminare il gioco, cio prolunghera
significativamente la vita utile della carta abrasiva installata.

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

La levigatrice dispone di base dotata di velcro. Per mantenere pulita
la superficie lavorata, la levigatrice orbitale dispone di contenitore
di raccolta della polvere (5) collegato. Utilizzare carta abrasiva,
perforata adeguata, in modo che la polvere possa raggiungere il foro
di aspirazione attraverso la base.

SMONTAGGIO / MONTAGGIO / PULIZIA DEL CONTENITORE
PER LA RACCOLTA DELLA POLVERE

Premere il pulsante di fissaggio (9) e rimuovere il contenitore per
la polvere (5) dal retro dell'elettroutensile (fig. D).

Rimuovere il coperchio del contenitore per la polvere (10)
premendo i pulsanti di blocco del coperchio (11) su entrambi i
lati (fig. E).

Rimuovere il filtro (12), pulirlo e rimuovere la polvere dal
contenitore (10) (fig. F).

Rimontare tutte gli elementi in ordine inverso a quello di
smontaggio.

Far scorrere il contenitore per la polvere (10) fino allo scattare del
pulsante di fissaggio (9) (fig. G).

.

Controllare il corretto fissaggio del contenitore per la polvere,
tirando delicatamente il contenitore.

Si consiglia di svuotare il contenitore per la polvere dopo averlo
riempito a meta.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONE

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione
indicato sulla targhetta nominale della levigatrice.

Accensione - spostare l'interruttore (3) in avanti in pos. "I'.
Spegnimento - spostare l'interruttore (3) indietro in pos. "0" (fig. H).

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DI OSCILLAZIONE

La velocita di oscillazione della levigatrice viene regolata ruotando
e impostando la manopola di regolazione della velocita (1) nella
posizione desiderata. Cid consente di adattare la velocita operativa
dell'elettroutensile alle proprieta del materiale lavorato. La gamma
diregolazione di velocitaéda 1a6.

Maggiore & il numero visibile sul perimetro della manopola (1)
(fig. E), maggiore sara la velocita della levigatrice.

« La rotazione della manopola (1) in senso antiorario aumenta la
velocita di oscillazione,

« La rotazione della manopola (1) in senso orario riduce la velocita
di oscillazione.

La regolazione della velocita di oscillazione appropriata viene
eseguita quando la levigatrice & in funzione. La velocita di
oscillazione regolata senza carico, durante il funzionamento del

dispositivo puo essere inferiore.

UTILIZZO DELLA LEVIGATRICE ORBITALE

« Durante l'uso tenere saldamente la levigatrice con entrambe
le mani mediante l'impugnatura principale (4) e I'impugnatura
anteriore (2).

« Lintera superficie abrasiva deve poggiare sulla superficie del
materiale lavorato.

« Accendere la levigatrice ed esercitare una pressione moderata,
facendola scorrere sul materiale lavorato.

« Altermine della lucidaturaridurre la pressione esercitata, sollevare
la levigatrice dalla superficie lavorata, solo allora spegnere
I'interruttore della levigatrice.

UTILIZZO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di regolazione,
manutenzione o riparazione, scollegare I'elettroutensile dalla rete
elettrica.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

Si consiglia di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni
utilizzo.

Per la pulizia & vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o
mediante aria compressa a bassa pressione.

Non utilizzare alcun detergente o solvente, in quanto questi
possono danneggiare le parti in plastica.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore,
per evitare il surriscaldamento dell'elettroutensile.

In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne
la sostituzione con un cavo dagli stessi parametri. La sostituzione
deve essere affidata a uno specialista qualificato oppure
consegnare |'elettroutensile ad un centro di assistenza tecnica.

In caso di eccessive scintille dal commutatore, far controllare le
condizioni delle spazzole in grafite del motore da una persona
qualificata.

Lelettroutensile deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori
dalla portata dei bambini.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Spazzole in grafite del motore consumate (con spessore inferiore
a 5 mm), bruciate o incrinate d essere i di
sostituite. Entrambe le spazzole devono essere sostituite allo
stesso tempo.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto di assistenza
tecnica autorizzato.

PARAMETRI TECNICI
DATI NOMINALI
Levigatrice orbitale 59G325
Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 300W

Gamma di velocita senza carico 6000-12000 min™'

Numero di oscillazioni 12000-24000 min™

Corsa di oscillazione 2mm
Dimensioni della base 115x230 mm
Dimensioni della carta abrasiva 115x 280 mm
Classe di isolamento ]

Peso 2,1kg
Anno di produzione 2018

59G325 indica sia il tipo e che la denominazione del dispositivo.
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DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Livello di pressione acustica: Lp,= 85,8 dB(A) K=3 dB(A)

Livello di potenza acustica: Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Accelerazione ponderata in | a,=5,515m/s?K=1,5m/s’

frequenza delle vibrazioni:

Informazioni su rumore e vibrazioni.

Il livello del rumore emesso dal dispositivo e stato descritto
mediante: il livello di pressione acustica Lp, ed il livello di potenza
acustica Lw, (dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni
emesse dal dispositivo sono state descritte mediante il valore
dell'accelerazione ponderata in frequenza delle vibrazioni ah (dove
Kindica l'incertezza di misura).

| dati riportati in questo manuale: livello di pressione sonora emessa
Lp, livello di potenza sonora Lw, e valore dell'accelerazione
ponderata in frequenza delle vibrazioni ah, sono stati misurati
conformemente alla norma EN 62841-1:2015.

Il livello delle vibrazioni ah riportato puo essere utilizzato
per confrontare i dispositivi e per la valutazione preliminare
dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni specificato & rappresentativo solo per gli
impieghi base del dispositivo. Se il dispositivo viene utilizzato per
altre applicazioni o con altri utensili di lavoro, il livello delle vibrazioni
pud essere soggetto a cambiamenti. Un livello di vibrazioni piu
alto puo essere dovuto ad una manutenzione del dispositivo
insufficiente o effettuata troppo raramente. Le cause sopra descritte
possono aumentare I'esposizione alle vibrazioni durante l'intero
periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione l'esposizi alle vik i, tenere
in considerazione i periodi in cui il dispositivo & spento o in
cui questo & acceso ma non viene utilizzato. Dopo un'attenta
valutazione di tutti i fattori I'esposizione totale alle vibrazioni
puo risultare essere molto inferiore.

Per proteggere |'utente contro gli effetti delle vibrazioni, & necessario
introdurre ulteriori misure di sicurezza, come ad es.: manutenzione
ciclica del dispositivo e degli utensili di lavoro, mantenimento di una
temperatura adeguata delle mani e un'organizzazione appropriata
del lavoro.

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati
per il loro smaltimento. Informazioni su come smaltire il prodotto
possono essere reperite presso il rivenditore dell'utensile o le
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze inquinanti. Le apparecchiature non riciclate
costituiscono un rischio potenziale per fambiente e per la salute
umana.

* Cisi riserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spétka z ograniczona ialnoscia” Spotka con sede a
Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito:,, Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d'autore
sul contenuto del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che riguardano, tra l'altro, il
testo, le fotografie, gli schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono
esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio
1994, sul diritto d‘autore e diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631
con successive iche). La copia, I la la modifica a scopo
commerciale, sia dellintero Manuale che di singoli suoi elementi, senza il consenso scritto della
Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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VERTALING VAN ORIGINELE
GEBRUIKSAANWIJZING

VLAKSCHUURMACHINE
59G325

LET OP: VOORDAT MET GEBRUIK VAN HET ELEKTROGEREEDSCHAP
TE BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE GEBRUIKSAANWIJZING EN
BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.

GEDETAILLEERDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Tijdens het slijpen van houten en metalen oppervlaktes, bv. met
verflaag met lood kunnen schadelijke/giftige stoffen ontstaan.
Contact of inademing van zulke stoffen kan gevaar voor de
gezondheid van de operator of derde personen vormen. Gebruik
de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen zoals: halfmaskers
met filter, beschermende bril. Gebruik een stofafzuigsysteem.

VOORDAT HET HET GEBRUIK VAN DE SCHUURMACHINE

Tijdens het gebruik houd de schuurmachine met beide handen
vast.

Voordat de schuurmachine aan te zetten, verzeker u zich dat het
schuurpapier het te bewerken materiaal niet aanraakt.

.

Alvorens de schuurmachine aan te zetten, verzeker u zich dat het
schuurpapier goed bevestigd is en of de hendel die het papier
grijpt gesloten is.

Raak nooit de bewegende onderdelen van de schuurmachine
aan.

.

Leg de schuurmachine pas neer als de bewegende onderdelen
stopgezet zijn.

Gebruik een gelaatsmasker indien tijdens het slijpen stof ontstaat.
Stof dat ontstaat tijdens het slijpen van oppervlaktes met
loodverflaag, sommige soorten hout en metaal is gevaarlijk.

Zwangere vrouwen en kinderen mogen niet in de ruimte waarin
loodverflaag verwijderd wordt, verblijven.

.

Het is verboden om in de ruimte waarin loodverflaag verwijderd
wordt te eten, drinken of roken.

Vermijd gebruik van lange verlengkabels.
TIJDENS HET GEBRUIK VAN DE SCHUURMACHINE

Tijdens het werk gebruik altijd gehoorbescherming en
gelaatshalfmasker.

Het toestel is alleen voor werk in droge omstandigheden bestemd.

Alvoerns de schuurmachine op het netwerk aan te sluiten,
verzeker u zich of de hoofdschakelaar niet in de ‘aan’ stand zich
bevindt.

Houd de voedingsskabel niet in de buurt van de bewegende
onderdelen van de schuurmachine.

Bij werkzaamheden boven de hoofdhoogte gebruik een
beschermende bril of spatbril.

Oefen geen te grote druk op de schuurmachine uit wat tot het
stopzetten van de schuurmachine kan leiden.

LET OP! Het toestel is alleen voor binnengebruik bestemd.
Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik van
veiligheidsmiddelen en aanvullende beschermende middelen
altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels tijdens de
werkzaamheden.

OPBOUW EN TOEPASSING

Vlakschuurmachine is de draagbare elektrische gereedschap
aangedreven door eenfasige collectormotor. De schuurmachine eist
geen aarding (Il isolatieklasse). Vlakschuurmachine is bestemd voor
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het slijpen van oppervlaktes als afwerking van houten elementen,
polijsten van houten oppervlaktes met laklaag, polijsten van metalen
oppervlaktes met laklaag, verwijderen van roest of sporen van lak om
opnieuw te lakken ezv. De toepassingsgebieden zijn fijn renovatie-
en bouwwerkzaamheden, timmeren en allerlei amateurmatige
werkzaamheden (knutselwerk).

Het is verboden om de schuurmachine voor het slijpen van
materialen met magnesium, asbest of gipsoppervlaktes te
gebruiken.

BESCHRIJVING VAN GRAFISCHE PAGINA'S

De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het toestel weergegeven op de grafische pagina's van deze
gebruiksaanwijzing.

1. Draaiknop van de oscillatiesnelheid

2. Voorste handvat

3. Hoofdschakelaar

4. Hoofdhandvat

5. Stofbak

6. Klem van het schuurpapier
7. Voet

8. Openingen van stofafzuig.
9. Bevestigingsknop van stofbak
10. Deksel van de stofbak

11. Blokkadeknop van de deksel
12. Filter

“Er kunnen verschillen tussen de afbeelding en het product optreden.

OMSCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS

LET OP

A WAARSCHUWING

@ MONTAGE/INSTELLINGEN

@ INFORMATIE

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

1. Stofbak -1st.

2. Schuurpapier - 1st
WERKVOORBEREIDING

KEUZE VAN SCHUURPAPIER

Schuurpapier met grove korrels is in het algemeen geschikt voor
bewerking van de meeste materialen en papier met fijne korrels
wordt gebruikt voor afwerkwerkzaamheden.

Als de oppervlakte niet even is, begin het werk met papier met
grove korrels en ga door totdat de oppervlakte even is.

Vervolgens gebruik het papier met middelgrote korrels om
de sporen die na de bewerking met grove korrels papier
overgebleven zijn te verwijderen.

Aan het einde gebruik papier met fijne korrels om af te werken.
BEVESTIGEN VAN SCHUURPAPIER

Onderbreek de verbinding met de voedingsbron van het
elektrogereedschap.

Kies de korrelgrootte die aan het uit te voeren werk aangepast is.

Maak de bevestigingsklemmen van het schuurpapier (6) los (afb. A).

.

Plaats het schuurpapier op de voet van de schuurmachine (7).

Verzeker u zich of de openingen in het schuurpapier (8) en de voet
(6) op elkaar aansluiten (afb. B).

.

Buig beide uiteinden van het schuurpapier op de randen van de
voet van de schuurmachine.

® &> ©
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« Sluit de bevesigingsklemmen van het schuurpapier (5) (afb. C).
« Verzeker u zich dat het papier goed bevestigd is. .

Het schuurpapier moet goed aan de voet van de schuurmachine
liggen zodat er geen losse plekken zijn. Indien tijdens het
slijpen het papier uittrekt, verwijder deze onregelmatigheid
waardoor de gebruikstijd van het schuurpapier zich verlengt.

AFZUIGEN VAN STOF

De schuurmachine is voorzien van een schuurvoet met
klittenband. Om de bewerkte oppervlakte in schoon te houden,
is de schuurmachine van een stofbak (5) voorzien. Gebruik het
geperforeerde schuurpapier zodat het stof door de voet naar de
afzuigopening kon gaan.

DEMONTAGE / MONTAGE / SCHOONMAAK VAN DE STOFBAK

Druk op de bevestigingsknop van stofbak (9) en verschuif de
stofbak (5) naar achteren (afb. D).

Neem de deksel van de stofbak (10) weg door op de blokkadeknop
van de deksel (11) aan beide zijden te drukken (afb. E).

Neem de filter (12) weg en maak de stofbak (10) schoon van stof
(afb. F).

De montage van alle elementen gebeurt in de omgekeerde
volgorde dan demontage.

Schuif de stofbak (10) tot het einde en totdat de bevestigingsknop
(9) klikt (afb. G).

Controleer of de stofbak goed zit door zacht aan de bak te trekken.

Het is aangeraden om de stofzak al als het halfvol is, leeg te maken.

WERK /INSTELLINGEN
AAN-/UITZETTEN

Despanning van hetnetwerkmoet metde spanning aangegeven
op het typeplaatje van de schuurmachine overeenkomen.

Aanzetten - verschuif de hoofdschakelaar (3) naar voren naar .
Uitzetten - verschuif de hoofdschakelaar (3) naar achteren naar O
(afb. H).

INSTELLEN VAN DE OSCILLATIESNELHEID

De oscillatiesnelheid van de schuurmachine wordt door het
omdraaien van de draaiknop van de oscillatiesnelheid (1) ingesteld.
Op die manier kan de werksnelheid van het elektrogereedschap aan
de eigenschappen van het bewerkte materiaal aangepast worden.
Het instelbereik van de snelheid bedraagt 1 tot 6.

Hoe hoger getal op de draaiknop (1) (afb. 1), des te grotere
snelheid van de schuurmachine.

« Het naar links draaien van de draaiknop (1) verhoogt de
ocsillatiesnelheid,

« Het naar rechts draaien van de draaiknop (1) verlaagt de
ocsillatiesnelheid.

Stel de juiste de oscillatiesnelheid in als de schuurmachine
is. De ing Ide oscillati Iheid zonder belasting
kan lager tijdens het werk zijn.

WERK MET DE VLAKSCHUURMACHINE

Tijdens het gebruik houd de schuurmachine met beide handen
aan hoofdhandvat (4) en voorste handvat (2) vast.

Het gehele schuuroppervlakte moet op de bewerkte oppervlakte
rusten.

Zet de schuurmachine aan en verschuif met een geringe druk op
het bewerkte materiaal.

« Bij het einde van het polijsten verminder de druk door de
schuurmachine over de bewerkte oppervlakte op te tillen en pas
daarna zet de motor van de schuurmachine uit.
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BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat met enige regel-, bedienings- of herstelwerkzaamheden
te beginnen, dient de aansluiting met de netspanning te worden
onderbroken.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Het is aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te reinigen.

Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

Het toestel dient met gebruik van een droog doekje of zacht
perslucht gereinigd te worden.

Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de
kunststof onderdelen niet beschadigd raken.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de
motor, zodat het toestel niet oververhit raakt.

Bij beschadiging van de spanningskabel laat deze door een
geautoriseerde service dienst met een kabel van dezelfde
parameters vervangen. Laat dit door een gekwalificeerde
specialist of een technische dienst uitvoeren.

Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle
van de staat van de koolborstels door een vakbekwame
medewerker uitgevoerd te worden.

Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van
kinderen.

UITWISSELING VAN KOOLBORSTELS

Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten
koolborstels van de motor di iddellijk uitgewisseld te
worden. Altijd dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te
worden.

De uitwisseling dient door een vakbekwame persoon en met
gebruik van originele onderdelen te gebeuren.

Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde
servicedienst van de producent verwijderd te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS
TYPEPLAATJE

Vlakschuurmachine 59G325

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V AC
Frequentie 50 Hz
Nominale kracht 300W

Bereik van het toerental zonder belasting 6000-12000 min™'

Oscillatie aantal 12000-24000 min™'

Oscillatie sprong 2mm
Afmetingen van de schuurvoet 115x230 mm
Afmeting van het schuurpapier 115 %280 mm
Veiligheidsklasse 1]
Massa 2,1kg
Bouwjaar 2018

59G325 houdt het type alsook de bepaling van de machine in

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN

Akoestische druk niveau: Lp,= 85,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Akoestische kracht niveau: Lw,= 96,8 dB(A) K= 3 dB(A)

Waarde van de trillingen | a=5515m/s’K=1,5m/s

versnelling:

GRA\PHITE

Informatie betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het door het toestel geémitteerde lawaai wordt door
het akoestische druk niveau Lp, en akoestische kracht niveau Lw,
uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid aangeeft). Het niveau van
het door het toestel geémitteerde lawaai wordt door de waarde van
de trillingen versnelling a, uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid
aangeeft).

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven akoestische druk
niveau Lp,, akoestische kracht niveau Lw, en de waarde van
trillingen versnelling a, werden conform de procedure van EN
62841-1:2015 gemeten.

Het aangegeven niveau van trillingen a, kan voor de voorlopige
beoordeling van de blootstelling aan trillingen gebruikt worden.
Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend alleen voor
de basis toepassingsgebieden van het toestel. Bij toepassing
voor andere doeleinden of met andere werktuigen kan het
trillingenniveau  veranderen. Gebrekkig of niet regelmatig
onderhoud kunnen eveneens de blootstelling aan trillingen tijdens
het werk verhogen. De bovenstaande omstandigheden kunnen de
blootstelling aan trillingen tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de
periodes van het uitzetten van het toestel of de periodes van
het aanzetten zonder gebruik in acht. Na uitgebreide schatting
van alle factoren kan de totale blootstelling aan trillingen
aanzienlijk lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen
de risico's van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van
het elektrogereedschap en werktuigen, verzekering van de juiste
temperatuur van de handen, juiste organisatie van het werk.

MILIEUBESCHERMING

De elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huishoudelijk
afval worden afgevoerd, maar moeten voor het hergebruik in aangepaste
facilteiten worden gebracht. Nodige informatie kunt u bij de verkoper
of plaatselijke autoriteiten verkrijgen. De afgedankte elektrische en
elektronische apparatuur bevat stoffen gevaarlijk voor het milieu. De
apparatuur die niet aan recycling wordt ~ onderworpen, vormt een
potentiéle bedreiging voor het milieu en de menselijke gezondheid.

*Wijzigingen voorbehouden.

JTopex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijheid (Grupa Topex Spdlka z ograniczong
odpowiedzialnoscia)’ Commanditaire Vennootschap (Spélka komandytowa] met zetel te Warszawa,
ul. Pograniczna 2/4 (verder: Topex Groep') deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van deze

(verder: ), waaronder de tekst, geplaatste foto's, schemas,
tekeningen, alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4 februari
1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere aanpassingen)
beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren voor handelsdoeleinden van  deze
Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen ervan zonder schrifteljke toestemming van Topex Groep is strikt
verboden en kan civielrechtelijke of strafrechtelijke vervolging als gevolg hebben.
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