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* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.

Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamowien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBStUGI)

SZLIFIERKA MIMOSRODOWA
59G343

UWAGA:  PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Podczas szlifowania powierzchni drewnianych i metalowych np.
malowanych farbami z dodatkiem otowiu, moga powstawac
szkodliwe/toksyczne pyly. Kontakt lub wdychanie takich pytow
moze zagraza¢ zdrowiu obstugujacego lub osobom postronnym.
Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej takie jak:
potmaski filtrujace, okulary ochronne. Nalezy podiaczy¢ instalacje
odciggajaca pyt.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA SZLIFIERKI

o W czasie uzytkowania nalezy szlifierke trzymac pewnie, obiema
rekami.

Przed wtaczeniem szlifierki nalezy upewni¢ sie czy nie dotyka ona
papierem $ciernym do materiatu, ktéry ma by¢ obrabiany.

Przed wigczeniem szlifierki nalezy upewnic sie czy papier scierny
jest umocowany pewnie.

Nie wolno dotykac czesci szlifierki, ktdre sa w ruchu.

Nie wolno odktadac szlifierki po wytaczeniu przed zatrzymaniem
sie jej czesci ruchomych.

Nalezy stosowa¢ maske ochronna, jezeli podczas szlifowania
powstaje pyt. Pyt powstajacy podczas szlifowania powierzchni
malowanych farbg ofowiowa, niektérych rodzajow drewna i
metalu jest szkodliwy.

Kobiety w ciazy i dzieci nie powinny wchodzi¢ do pomieszczenia,
w ktérym za pomoca szlifierki usuwana jest farba zawierajaca
zwiazki otowiu.

W pomieszczeniu, w ktérym za pomoca szlifierki usuwana jest farba
zawierajaca zwigzki otowiu, nie wolno jes¢, pic¢ lub palic¢.

Nalezy unika¢ stosowania dtugich przedtuzaczy.

W CZASIE UZYTKOWANIA SZLIFIERKI
o Podczas pracy szlifierkag zawsze nalezy stosowad nauszniki@

przeciwhatasowe i pétmaske ochronna.

Szlifierka nie nadaje sie do pracy na mokro.

Przed przytaczeniem szlifierki do sieci nalezy sprawdzi¢ czy przycisk
wiacznika nie znajduje sie w potozeniu wiaczenia.

« Przewdd zasilajgcy urzadzenia zawsze nalezy trzymac z dala od
ruchomych czesci szlifierki.

Przy pracy szlifierkag ponad gtowa operatora nalezy stosowac
gogle lub okulary przeciwodpryskowe.

« W czasie postugiwania sie szlifierkg nie wolno wywiera¢ na niq®

nadmiernego nacisku, ktéry mégtby doprowadzi¢ do zatrzymania
szlifierki.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania sSrodkow zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéow
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Szlifierki mimosrodowe s3 recznymi elektronarzedziami z izolacja

Il klasy. Urzadzenia s3 napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym. Szlifierka mimosrodowa jest przeznaczona do
szlifowania i polerowania powierzchni drewnianych, metalowych,

z tworzyw sztucznych i innych podobnych materiatéw, przy
zastosowaniu papieru sciernego o odpowiedniej gradacji. Obszary@
ich uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo - budowlanych,

oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci amatorskiej
(majsterkowanie)

Szlifierki nie wolno stosowa¢ do szlifowania materiatow
zawierajagcych magnez, azbest, gips lub powierzchni pokrytych
gipsem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.

1. Wihacznik

2.  Worek gromadzacy pyt

3. Kréciec odprowadzania pytu

4. Stoparobocza

* Moga wystepowac roznice miedzy rysunkiem a wyrobem

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

UWAGA

A OSTRZEZENIE

@ INFORMACJA
WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Worek gromadzacy pyt
2. Papier Scierny

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

DOBOR PAPIERU SCIERNEGO

Papier scierny o grubszym ziarnie nadaje sie do obrébki zgrubnej
wiekszosci materiatéw, a papier o ziarnie drobniejszym jest
stosowany przy pracach wykonczeniowych.

« Gdy powierzchnia nie jest rowna nalezy prace rozpocza¢ papierem
gruboziarnistym i kontynuowac¢, az do wyréwnania powierzchni.

Nastepnie nalezy uzy¢ papieru $rednioziaristego w celu usuniecia
$ladéw pozostatych po obrébce papierem gruboziaristym.

« Na zakonczenie nalezy uzy¢ papieru drobnoziarnistego celem
wykonania operacji wykanczajacej.

NAKLADANIE PAPIERU SCIERNEGO

Poniewaz szlifierka mimosrodowa jest wyposazona w stope

robocza z tzw. rzepem powinno sie uzywac tylko wiasciwego
(perforowanego) papieru sciernego o odpowiednim rozmiarze.

« Zblizy¢ papier $cierny do stopy roboczej (8).

« Umiescic¢ papier scierny tak, aby jego otwory (a) pokrywaty sie z

otworami w stopie roboczej szlifierki (rys. A).

Docisna¢ papier do stopy roboczej (8).

« Upewnic sie, czy otwory w papierze sciernym i stopie roboczej w
petni pokrywaja sie, co zapewnia mozliwos¢ odprowadzania pytu.

MONTAZ/USTAWIENIA

-1 szt.
-3 szt.

Worek na pyt umieszczony jest w plastikowej obudowie. Celem jego
opréznienia nalezy zsunac tylng czes¢ obudowy plastikowej, zdjac
worek na pyt z jego mocowania i usuna¢ jego zawartos¢. Montaz
worka na pyt przebiega w odwrotnej kolejnosci do jego demontazu.

PRACA /USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiadac¢ wielkosci napiecia podanego
na tabliczce znamionowej szlifierki.

Wiaczanie - przetaczyc przycisk wtacznika (1)w poz I (rys. C).

Wylaczanie - przetaczy¢ przycisk wigcznika (1) w poz O

PRACA SZLIFIERKA MIMOSRODOWA

« Cata powierzchnia szlifujaca stopy roboczej musi spoczywac na
powierzchni obrabianej.

« Wiaczy¢ szlifierke i wywierajac umiarkowany nacisk przesuwac
ja po materiale obrabianym ruchami obrotowymi, w kierunku
poprzecznym lub wzdtuznym.
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« Do prac zgrubnych stosowac papier $cierny z grubszym ziarnem,
a do prac wykonczajacych z ziarnem drobnym. Rodzaj papieru
Sciernego najlepiej dobierac droga prob.

« Konczac polerowanie zmniejszy¢ nacisk na szlifierke i unies¢ ja
ponad obrabiang powierzchnie i dopiero wtedy wytaczyc.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

« Szlifierke nalezy zawsze utrzymywac w czystosci.

« Pamieta¢, aby szczeliny wentylacyjne w obudowie szlifierki byty
zawsze drozne.

« Nigdy nie wolno stosowa¢ zadnych s$rodkéw zracych do
czyszczenia elementéw z tworzyw sztucznych.

« W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze sprawdzi¢ stan szczotek weglowych silnika.

WYMIANA STOPY ROBOCZEJ

Uszkodzona stopa robocza (4) musi by¢ niezwtocznie wymieniona.

« Wykreci¢ cztery wkrety mocujace stope robocza (4).

« Zdjac i wymienic stope robocza.

« Dokreci¢ wkrety mocujace.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki

weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze
dokonuje sie jednoczesnie wymiany obu szczotek.

Czynno$¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢

GRA\PHITE

OCHRONA SRODOWISKA / CE

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzucad
wraz z domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne
dla srodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi.

wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.
Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta
PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE
Szlifierka mimosrodowa
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 240 W
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym 12000 min™
Liczba oscylacji na biegu jatowym 24000 min'
Amplituda oscylacji 2mm
Wymiar stopy 125 mm
Wymiar papieru $ciernego 125 mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 1,24 kg
Rok produkg;ji 2018

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cisnienia akustycznego Lp, = 85 dB(A) K = 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lw, = 96 dB(A) K= 3 dB(A)

Warto$¢ wazona przyspieszenia drgan a, = 9,7 m/s” K= 1,5 m/s?

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

»Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z siedzibg w Warszawie,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejszej
instrukgji (dalej:, Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a
takze jej kompozydji, naleza wytacznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa
z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach komercyjnych catosci
Instrukgji jak i poszczegélnych jej elementdéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej na pismie, jest surowo
zabronione i moze spowodowac pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.
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Deklaracja Zgodnosci WE GWARANCJA | SERWIS
/EC Declaration of Conformity/ @

/Megfelelési Nyilatkozat (EK)/

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte sa w zalgczonej Karcie Gwarancyjne;j.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85

Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 573 03 83

02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl
Producent Grupa Topex Sp.z 0.0. 5p. k. Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych
/Manufacturer/ Ul. Pograniczna 2/4, i pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej
/Gydrto/ 02-285 Warszawa, Polska gtxservice.pl
Wyréb Szlifierka mimosrodowa GRAPHITE zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatow
/Product/ /Electric sander/

eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna oferta czesci

/Termék/ /Excentercsiszolé/ . .
i ustug na gtxservice.pl.
Model . Lo .
/Model./ 59G343 Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl
/Modell/
Numer seryjny u
/Serial number/ 00001 + 99999
/Sorszdm/
Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami: -
/The above listed product is in conformity with the following UE
Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/ i
/2006/42/EK Gépek/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU/
/2014/30/EU Elektromdgneses 6sszeférhetGség/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU/
/2011/65/EU RoHS/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/

/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/ S E RV I ‘ E
EN 60745-1:2009/+A11:2010; EN 60745-2-4:2009/+A11:2011;

EN 55014-1:2006/4+-A1:2009/4+-A2:2011; EN 55014-2:2015;

EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013; EN 55014-1:2017;
EN 50581:2012

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe
w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej
/Name and address of the person who established in the Community
and authorized to compile the technical file/

/A mliszaki dokumentdcid 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a k6zosség
tertiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és cime/

Pawet Kowalski
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviseléje/
Warszawa, 2018-03-16



TRANSLATION OF
THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

ORBITAL SANDER
59G343

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FURTHER USE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

When sanding wood and metal surfaces coated with paints with
lead additives, harmful or toxic dust may arise. Contact or inhalation
of the dust may endanger operator’s or other persons’ health. Use
appropriate personal protection measures such as filter masks and
safety glasses. Use dust extraction system.

PRIORTO SANDER OPERATION

« During operation hold the sander firmly with both hands.

« Ensure the abrasive paper does not touch processed material
prior to switching the sander on.

« Ensure the abrasive paper is well installed before switching the
sander on.

« Do not touch moving parts of the sander.

« After switching off, do not put away the sander until all moving
parts stop.

« Use protective mask if the dust appears during sanding. Dust,
which appears when sanding surfaces coated with lead-based
paint, some types of wood and metal, is harmful.

« Pregnant women and children should not enter the room where
lead-based paint is removed with the use of sander.

« Do not eat, drink or smoke in the room where lead-based paint is
removed with the sander.

« Avoid using long extension cords.

WHEN OPERATING THE SANDER

« Wear earmuff protectors and protection half-mask always when
using the sander.

« Sander is not designed for wet operation.

« Ensure the switch is in the OFF position before plugging the
sander to power supply.

« Keep the power cord away from moving parts of the sander.

« Use safety goggles or glasses when operating the sander above
head.

« When operating the sander do not apply excessive pressure that
might stop the tool.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always a
small risk of operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE

Orbital sanders are hand-operated power tools with insulation class
Il. Tools are driven by single-phase commutator motors. Orbital
sander is designed for sanding and polishing surfaces of wood,
metal, plastic and similar materials, with the use of sanding paper
with appropriate gradation. Range of use covers repair and building
works, and any work from the range of individual, amateur activities
(tinkering).

Do not use the sander for sanding surfaces that contain
magnesium or asbestos, or covered with gypsum.

DESCRIPTION OF DRAWINGS PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Switch

2. Dustbag

®

®

@

®
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3. Dustoutlet
4. Backing pad

* Differences may appear between the product and drawing

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

A WARNING

@ ASSEMBLY/SETTINGS
@ INFORMATION
EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Dustbag -1 pce
2. Sanding paper -3 pcs

PREPARATION FOR OPERATION

CHOOSING SANDING PAPER
Coarse-grained sanding paper is used for coarse processing of most
materials, while fine-grained paper is used for finishing works.

« When the surface is not flat, start the work with coarse-grained
sanding paper and continue until the surface is flat.

o Next use middle-grained paper to remove traces of coarse
processing.

« To finish the work use fine-grained sanding paper.
INSTALLING SANDING PAPER

Orbital sander is equipped with pad with so called hook-and-loop
and only perforated sanding paper of appropriate size should be
used.

« Put the sanding paper close to the sander backing pad (8).

« Place the paper so its (a) holes match holes on the sander backing
pad (fig. A).

« Press the sanding paper against the backing pad (8).

« Ensure that the holes on the sanding paper and backing pad fully
match; it ensures possibility of dust extraction.

The dust bag is located in a plastic case. In order to empty it, the
lower section of the plastic case must be slid down, the dust bag
must be taken out of its mount and its contents can be disposed
of. The dust bag must be fastened in the reverse order to the
disassembly.

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate
of the sander.

Switching on - set the switch button (1) to position I (fig. C).
Switching off — set the switch button (1) to position O.

ORBITAL SANDER OPERATION

« Whole area of backing pad must rest on the processed surface.

« Turn the sander on and apply moderate pressure; move it on
the processed material in circular movements, in transverse or
lengthwise direction.

« For coarse processing use sanding paper with coarse grain, for
finishing processing use fine-grained paper. It is best to match the
type of sanding paper by trials and errors.

« When finishing polishing, reduce pressure, lift the sander above
the processed surface and only after that switch the tool off.
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OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from the mains socket before
commencing any activities related to installation, adjustment,
repair or maintenance.

« Always keep the sander clean.

« Remember to always keep the ventilation holes of the sander
casing pervious.

« Never use any caustic agents for cleaning plastic parts.

« In case of excessive commutator sparking check technical
condition of carbon brushes of the motor.

REPLACEMENT OF BACKING PAD

Damaged backing pad (4) must be replaced immediately.
« Unscrew four screws that fix the backing pad (4).

« Remove and replace the backing pad.

« Screw the fixing screws.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately used up (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both brushes at
atime.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.
Only original parts should be used.

All faults should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS
Orbital Sander
Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Current frequency 50 Hz
Rated power 240 W
No load rotational speed 12000 rpm
Oscillations per minute 24000 spm
Oscillation travel 2 mm
Size of backing pad 125 mm
Size of sanding paper 125 mm
Protection class Il
Weight 1,24 kg
Year of production 2018

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure Lp, = 85 dB(A) K= 3 dB(A)

Sound power Lw, = 96 dB(A) K= 3 dB(A)

Weighted value of vibration acceleration a, = 9,7 m/s> K=1,5 m/s?

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with household
wastes, they should be utilized in proper plants. Obtain information
on wastes utilization from your seller or local authorities. Used up
electric and electronic equipment contains substances active in
natural environment. Unrecycled equipment constitutes a potential
risk for environment and human health.

*Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa with seat in Warsaw at
ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the
instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright
and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U.
2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for
commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

EXZENTERSCHLEIFMASCHINE
59G343

ACHTUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES
ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE
BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Beim Schleifen von Holz- und Metalloberflachen, die beispielsweise
mit den bleihaltigen Farben beschichtet werden, kénnen schadliche/
toxische Stdaube entstehen. Durch den Kontakt oder das Einatmen
solcher Stdube kann die Gesundheit des Bedieners oder Dritter
gefahrdet werden. Folgende personliche Schutzausriistung ist zu
verwenden: Halbfiltermasken, Schutzbrillen. Die Staubabzugsanlage
ist anzuschlieBBen.

VOR DEM BETRIEB DER SCHLEIFMASCHINE

« Die Schleifmaschine ist beim Betrieb fest, mit beiden Handen zu
halten.

e Prifen Sie vor dem Einschalten der Schleifmaschine, ob sie mit
dem Schleifpapier den zu bearbeitenden Stoff nicht berthrt.

« Prifen Sie vor dem Betdtigen der Schleifmaschine, ob das
Schleifpapier fest angebracht ist.

« Beriihren Sie keine beweglichen Teile der Schleifmaschine.

« Legen Sie die Schleifmaschine nach dem Ausschalten nicht ab,

bevor ihre beweglichen Teile vollig zum Stollstand kommen.

Falls beim Schleifen Staub entsteht, tragen Sie die Schutzmaske.

Der Staub, der beim Schleifen von den mit bleihaltigen Farben

beschichteten Oberflichen, manchen Holz- und Metallarten

entsteht, ist gesundheitsschadlich.

« Schwangere Frauen sowie Kinder sollten den Raum, in dem mit
der Schleifmaschine die bleihaltige Farbe entfernt wird, nicht
betreten.

o Im Raum, in dem mit der Schleifmaschine die bleihaltige Farbe
entfernt wird, darf nicht gegessen, getrunken oder geraucht
werden.

« Setzen Sie keine langen Verldngerungskabel ein.

BEIM BETRIEB DER SCHLEIFMASCHINE

o Beim Einsatz der Schleifmaschine setzen Sie immer den
Gehdrschutz und Halbschutzmaske.

« Die Schleifmaschine ist zum Betrieb unter nassen Verhaltnissen
nicht geeignet.

« Vor dem Anschluss der Schleifmaschine ans Versorgungsnetz
prifen Sie nach, ob die Taste des Hauptschalters sich in der
eingeschalteten Position nicht befindet.

« Die Versorgungsleitung des Gerdtes halten Sie stets fern von
beweglichen Teilen der Schleifmaschine.

« Beim Einsatz der Schleifmaschine Gber dem Kopf des Bedieners
verwenden Sie die Augenschutz- oder Splitterschutzbrillen.

« Beim Verwenden der Schleifmaschine (iben Sie keinen
UbermaBigen Druck auf das Gerat aus, der die Schleifmaschine
zum Stoppen bringen kénnte.

ACHTUNG! Das Gerat ist fir den Betrieb in Innenraumen
bestimmt.

Trotz dem Einsatz einer sicheren Konstruktion, von
Sicherheitseinrichtungen und zusatzlichen Schutzeinrichtungen
besteht stets das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb des
Gerates.

AUFBAU UND BESTIMMUNG

Die Exzenterschleifmaschine ist ein manuell
Elektrowerkzeug mit der Il. Isolierklasse. Das

betriebenes
Gerat  wird



mit einem einphasigen Kommutatormotor betrieben. Die
Exzenterschleifmaschine ist fir Schleifen und Polieren von Holz-,
Metall-, Kunststoffoberflachen sowie dhnlichen Oberflichen unter
Anwendung des Schleifpapiers mit geeigneten Kornungsgrof3en
bestimmt. Der Anwendungsbereich dieser Werkzeuge umfasst die@
Ausfiihrung von Sanierungs- und Bauarbeiten und aller Arbeiten,

die Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

Diese Schleifmaschine darf zum Schliefen von magnesium-,
asbesthaltigen Stoffen oder den mit Gips beschichteten
Oberflachen nicht verwendet werden.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN @
Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente

des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

1. Hauptschalter

2. Staubbeutel

3. Staubabsaugstutzen
4. Schleifteller

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG
@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

1. Staubbeutel - 1St

2. Schleifpapier -35t.
BETRIEBSVORBEREITUNG

AUSWAHL DES SCHLEIFPAPIERS

Das Schleifpapier mit groer Kornung eignet sich zur

Grobbearbeitung der meisten Stoffe, und das Schleifpapier

mit feinerer Kérnung wird zur Ausfiihrung von Ausbauarbeiten

verwendet.

« Bei einer unebenen Oberflache fangen Sie die Bearbeitung mit
einem groben Schleifpapier an und setzen fort bis die Oberflache
abgeglichen wird.

« Dannsetzen Siedas Schleifpapier mit der mittleren Kérnungsgro3e

ein, um die Spuren der Grobbearbeitung zu entfernen.

AnschlieBend verwenden Sie das feine Schleifpapier, um die

Oberflache ausarbeiten.

AUFSETZEN DES SCHLEIFPAPIERS

Da die Exzenterschleifmaschine mit einem Schleifteller mit einem

Klettverschluss ausgestattet ist, setzen Sie nur das Schleifpapier

(perforiert) mit geeigneter Grof3e ein.

« Das Schleifpapier an den Schleifteller der Schleifmaschine (8)
annahern.

« Das Schleifpapier so aufsetzen, dass seine Offnungen (a)
mit den Offnungen in dem Schleifteller der Schleifmaschine
Ubereinstimmen (Abb. A).

« Das Schleifpapier an den Schleifteller der Schleifmaschine (8)
andriicken.

. Prifen Sie nach, ob die Offnungen im Schleifpapier und
Schleifteller vollsténdig (ibereinstimmen, was den Staub
entfernen lasst.

Der Staubbeutel befindet sich in einem Kunststoffgehduse. Um den
Staubbeutel zu entleeren, den hinteren Teil des Kunststoffgehaduses
herausziehen, den Betel von der Aufnahme entfernen und
den Inhalt verwerfen. Zur Montage des Staubbeutels ist das
Demontageverfahren umgekehrt anzuwenden.

GRA\PHITE

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der
im Typenschild der Schleifmaschine angegeben worden ist.

Einschalten - Die Taste des Hauptschalters (1) in die Pos. | (Abb. C)
bringen.

Ausschalten - Die Taste des Hauptschalters (1) in die Pos. O bringen.

BETRIEB DER EXZENTERSCHLEIFMASCHINE

« Die gesamte Oberfliche des Schleiftellers muss an die zu
bearbeitende Oberflache anliegen.

o Schalten Sie die Schleifmaschine ein und schieben mit
leichtem Andruck Gber dem zu bearbeitenden Material mit
Drehbewegungen, in der Quer- und Langsrichtung.

o Zur Ausfihrung von Grobarbeiten wird das Schleifpapier

mit groBerer KornungsgroBe und bei den Ausbauarbeiten

das Schleifpapier mit feiner Kornungsgréfle verwendet. Die

KornungsgroéBe des Schleifpapiers wahlen Sie am besten durch

Ausprobieren aus.

Beim Abschluss der Polierarbeit verringern Sie den Andruck und

heben Sie die Schleifmaschine liber die bearbeitete Oberflache an

und erst dann schalten Sie das Gerat aus.

BEDIENUNG UND WARTUNG
Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder
Bedienungsarbeiten trennen Sie den Stecker der

Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.
« Halten Sie die Schleifmaschine stets sauber.

« Beachten Sie, dass die Liftungsoffnungen im Gehduse des
Gerates stets frei bleiben.

« Verwenden Sie keine atzenden Reinigungsmittel zur Reinigung
von Kunststoffelementen.

« Beim UbermédBigen Funken am Kommutator prifen Sie den
Zustand der Motor-Kohlebdirsten.
AUSTAUSCH DES SCHLEIFTELLERS

Tauschen Sie einen beschadigten Schleifteller (4) sofort aus.

« Vier Befestigungsschrauben des Schleiftellers (4) herausdrehen.
« Den Schleifteller herausnehmen und austauschen.

« Die Befestigungsschrauben festziehen.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleiten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder
gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen.
Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

Lassen Sie die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem
Fachpersonal unter Verwendung von Originalersatzteilen
austauschen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
Exzenterschleifmaschine

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 240 W
Leerlaufdrehzahl 12000 min™
Schwingzahl 24000 min'
Schwinghub 2mm
Schleifteller Abmessungen 125 mm
Schleifpapier GroRRe 125 mm
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Schutzklasse Il

Masse 1,24 kg
Baujahr 2018

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schalldruckpegel Lp, = 85 dB(A) K= 3 dB(A)

Schalleistungspegel Lw, = 96 dB(A) K= 3 dB(A)

Gewogener Wert der Schwingungsbeschleunigung a, = 9,7 m/s’
K=1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen  Sie elektrisch  betriebene  Produkte  nicht
in den Hausmill, sondern einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder
lokale Verwaltung nach Informationen Uber die Entsorgung.
Elektro- und Elektronik- Altgeréte enthalten Substanzen, die
fur die Umwelt nicht neutral sind. Das der Wiederverwertung
nicht zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr fiir die
Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa mit Sitz in Warschau,
ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der
vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”), darunter u. a. derer Text, Bilder,
Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz
tber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit
spateren Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Versffentlichen sowie
Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer Einzelelemente fir kommerzielle Zwecke
ohne Einwilligung von Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich
verfolgt werden.

MEPEBOJ OPUTMHAJIbHOW
UHCTPYKLUN

MALWWHA WNNOOBAJIbHAA
OKCUEHTPUKOBAA
59G343

BHUMAHWE: MEPE[ HAYAJIOM SKCMNYATALMK
SNIEKTPOUHCTPYMEHTA CNEAYET BHUMATE/IBHO MPOYUTATD
JNAHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCMTYATALIMU U COXPAHUTD EFO B
KAYECTBE CITPABOYHOTO MATEPUATIA.

CrEYUAJIbHbBIE TPEBOBAHUA
BE3OIACHOCTU

Mpu wnndpoBaHUN AepeBAHHbIX 1 MeTaIMYeCcKMX NOBEPXHOCTEl,
MOKPbITbIX, Hanpumep, Kpacko ¢ Ao6aBKamMu CBMHLA, MOXeET
06pa3oBbIBaTbCA BpeAHas, TOKCMYecKas Mblib. BhbixaHve Takoi
MbiaY ONACHO ANA 340POBbA KaK Nosb30BaTeNs, Tak 1 MOCTOPOHHNX
nuy. Monb3oBaTbcA crneumanbHbIMU CPeACTBaMU UHANBUAYaNbHO
3aLnTbl - MOJTyMacKaMu, 3aLLUTHbIMU oUYKamu. [oaKIIoUnTb crucTemy
nbineyaaneHus.

MEPEA HAYAJIOM PABOTbI CO LWIN®OBAJIbHON
MALUMHON

« Bo Bpema skcnnyaTaumy WnndoBanbHylo MalMHYy AepxaTb
YBEPEHHO, BYMA PyKaMU.

o lNepen BKAOYeHMEM wWNMQOBANbLHON MalUMHbI  ybeanTbCs,
yto wnudoBanbHas Oymara He npuKacaeTca K MaTepuany,
npefHa3HayeHHOMY fnA 06paboTKy.

« Mepen BKAOYEHVEM wWANGOBANbHOW MalUHbI y6eauTbca B
HafleXHOCTVN 3aKpenneHns WirdposanbHon bymarn.

« 3anpelyaeTca MpuUKacaTbCA K HaxOAAWMMCA B [ABWXEHUN
3neMeHTam WrpOBaNbHOM MaLLUHbI.

o OTNOXWTb  BbIKMIOYEHHYIO WNGOBANbHYIO  MALIVMHY  MOMHO
TOJIbKO MOCJIE MOJTHOM OCTAaHOBKM €€ MOABUXKHbIX 3IEMEHTOB.

« Ecnn Bo BpemaA wnudoBaHnA 0b6pasyeTcsa Mbisib, MOMb30BaTbCA
3aLMTHON Macko. Mbinb, 0bpasyolanca Bo Bpema WindoBaHNA
NoBepPXHOCTEN, MOKPbITbIX CBUHELICOAEPKALLEe KPacKoi, a TakKe

HEKOTOPbIX COPTOB ApPeBEeCuHbl U MeTanna, Oka3biBaeT BpeaHoe
BO3JelNCTBUE.

o bepemeHHble >KEHWWHbI W AeTu He [OKHbl npebbiBaTbh B
NOMeLLEHUNAX, B KOTOPbIX C NMOMOLLbIO LWAM$OBANBHON MalUUHbBI
YCTPaHAETCA CBUHeLcofepKallan Kpacka.

« B nomelyeHnm, B KOTOPOM C MOMOLLbIO LWANGOBANIbHON MALLWHbI
YyCTpaHAETCA  CBUHeLCOAepKallas  Kpacka,  3anpeljaerca
NPVIHUMATb MULLY U HAaMUTKK, @ TakxKe KypUTb.

M36eraTb NCNoNb30BaHWA ANVHHbIX YASIMHUTENEN.

BO BPEMA SKCMNYATALUU LWWINOOBAJIbHON MALLHbI

« Bo Bpems paboTbl co wnndoBanbHON MaLIVHOW MOMb30BaTbCA
3aLYMUTHBIMY HAYLWIHMKaMU 1 3aLUMTHOW NMOSTyMackom.

« lWnudoBanbHas MalvHa He npepHasHayeHa ANA BNAXHOrO
wnmndoBaHmA.

« lNepep BKOYEHVEM WNNPOBANBHON MaLLNHbI B CETb Y6eauThCs,
UTO KHOMKa BKIOYEHUA UHCTPYMEHTa HaXxo[uTCA B MOMOMEHNN
«BbIKJTIOYEHO.

« He npubnuxatb WHyp NTaHWA WAMPOBaANbHON MalMHbI K ee
NOABVKHBIM NeMeHTaM.

« Bo Bpemsa paboTbl MHCTPYMEHTOM Hap rofoBOM, MONb30BaTbCA
3aLMUTHBIMY UV NPOTUBOOCKONOUYHBIMU OUYKaMU.

 3anpellaeTcs CUIbHO HaXMMaTb Ha LWNGOBabHY0 MaLUMHY BO
BPems paboTbl, 3TO MOXET BbI3BaTb OCTAHOBKY UHCTPYMEHTA.

BHUMAHME! WHcTpymeHT cnyxut pana  paboTbl  BHYTpPM
nomeleHnsa.

HecmoTpa Ha 6e3onacHylo KOHCTPYKUMIO, NpefanpuHATbie
3alMTHble Mepbl U MCMOJIb30BaHME CPEeACTB 3alyuThbl, BCerga
cyLecTByeT HeKOTOPbI OCTAaTOUHbIN PUCK NONTyYeHUA TPaBMbl BO
BpemsA paboTbl.

KOHCTPYKUMA U NPUMEHEHUE

JKCUeHTprKoBaa WnndoBanbHaA MalliHa ABAAETCA  PYUHbIM
SNeKTPOUHCTPYMeHTOM ¢ wusonAuven Il knacca. WHCTpymeHT
NPUBOANTCA B ABVKEHME OAHOPA3HbIM KONTEKTOPHbBIM ABUraTeNnem.
KcueHTprKoBaA WnndoBanbHad MallvHa npefHa3HauyeHa AnA
wnnpoBaHNA U MOMNPOBAHUA [EPEBAHHbIX, MeTaNINYeCKuX,
M1acTMacCoBbIX MOBEPXHOCTEN U APYTNX aHANIOMMYHbIX MaTepuanos,
C UCrnonb3oBaHveM Wn$oBanbHOW bymarn COOTBETCTBYIOLLEN
3epHuctoctn. Chepa NMpUMEHeHVs MHCTPYMEHTa - CTPOUTESIbHO-
PEeMOHTHble PaboTbl, @ TakXKe BCe pPyyHble PaboTbl, BbIMOMHAEMble
MacTepamu-noouTensImMm.

3anpewjaeTca MUCNONb30BaTb WHCTPYMEHT AnA wandosBaHuA
maTepuanoB, copepXalmx MarHui u  acbect, nu6o
nosepxuocreﬁ, MOKPbITbIX FTMNCOM.

OMNCAHUE K TPAONYECKNM N3OBPAXKEHNAM

MepeuncneHHas  HuKe  Hymepauma  KacaeTcd  3/IEMEHTOB
WHCTPYMEHTa, MPEeACTaBleHHbIX Ha CTpaHuuax ¢ rpaduyeckumm
N306paxKeHnsaAMN.

1. KHomKa BKoYeHus

2. [biecbopHUK

3. [aTpybok Ansa yganeHus noinm

4. Pab6ouas nogolusa

* BHEWHWA BUA NPUOBPETEHHOrO 3MIEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET He3HAUMTeNbHO OT/INYaTbCA OT
1306paXeHHOrO Ha PUCYHKE

ONMNCAHUE NCNMOJIb3OBAHHbIX FPAOUYECKUX CUMBOJIOB

BHVIMAHWME

A BHUMAHWE - ONMACHOCTb!
@ CBOPKA/HACTPOIMKA

NHOOPMALINA
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OCHALLEHUE U AOMNOJIHUTEJIbHBIE NPUHABNEXXHOCTU

1. lbinecbopHuK -1Twr
2. lUnndosanbHaa bymara -3 wr.
noAgroTtoBKA K PABOTE

NoABOP LIM®OBAJIbHOWM BYMATU

KpynHo3epHucTasa wnndosanbHas 6ymara NOgXOAUT AN YepHOBOMN

06paboTKy BONbLIMHCTBA MaTEPUANoB, a MenkosepHucTtaa bymara

ncnonb3ayeTca Ana GUHULWHBIX PaboT.

« Ecnum  noBepxHOCTb HepoBHasA, 06paboTKy cnefyeT HauaTb
6ymaroi ¢ KpymnHbIM 3€PHOM, MOKa MOBEPXHOCTb HE BbIPOBHAETCA.

« 3aTeM MOXHO MCMOMb30BaTb Gymary CO CpeAHUM 3epHOM Ans
yCTpaHeHUa cyiefoB 06paboTKM KpynHO3epHUCTOM Bymaroi.

« B KoHLe 06paboTaiiTe NOBEPXHOCTb MENKO3EPHICTON GyMaroi.
KPEMJIEHUE LWIN®OBAJIbHOW BYMATU

MocTonbKy 3KCLEHTpUKOBas wWMdoBasbHasA MaluMHa OCHaLleHa
NMOMOLWBON C «IUMYUYKOW», CrefyeT WUCMONb30BaTb CreuvanbHyo
wnvdosanbHyto bymary (nepdoprpoBaHHyio).

o Mpnbnusbte wnudoBanbHylo Gymary K pabouein nnatdopme
WwnvpoBanbHOM MaLLUHbI (8).

« Pacnonoxwute wnndosanbHylo bymary Tak, uTobbl ee OTBepCTUSA
(@) coBnmaganu c OTBepCTMAMM B MofowBe LWMpOBanbHOM
MalUMHbI (puc. A).

« MpwxmuTe wWnndosanbHyto bymary K nogoLuse (8).

YpocToBepbTech, uUTO OTBEpCTMA B wWvdoBanbHol bymare

COBMafAloT C OTBEPCTUAMU B NMOAOLLBE SNIEKTPONHCTPYMEHTA, YTO

rapaHTUpyeT yganeHue nbiu.

MbINecGOPHUK  PacronoXeH B MIAacTMAacCOBOM  Kopryce.
AnAa  ouncTkyM  nbinecOOpHMKa  OTOABUHBLTE  3afHIOKD  YacTb
MNacTMacCoBOrO KOpMnyca, CHUMWTE MblNecOOPHMK C KpenneHus
1 ocsoboauTe OT copepxmmoro. KpenneHve nbinecbopHyiKa
OCYLLECTBIAETCA B NOCNe[0BaTENIbHOCTY, 06PATHOM €ro AEMOHTaXY.

PABOTA/HACTPOUKA

BKJTIIOYEHUE/BbIKJTIOYEHUE

Hanps)keHne ceT AOMKHO COOTBETCTBOBATb HanpsKeHWIo,
yKa3saHHOMY Ha WwunbanKe WnndosanbHOI MalUNHbI.

BknioueHue — nepekniounTb KHOMKy BKAtoueHns (1) 8 nos. I (puc. C).
BbiKntoueHune — nepekniounTb KHOMNKY BKtoveHus (1) B nos. O

PABOTA

« Pabouas nogowwBa WnndoBanbHON MaLLNHbI AO/MKHA BCEN CBOEW
NMOBEPXHOCTbIO COMpUKacaTbcA ¢ 0bpabaTbiBaeMbIM MaTEPUASIOM.

o Bkntounte wnndoBanbHylo MalVHY 1, CIErKa HaXKUMas, Befute
no obpabaTbiBaeMoOMy MaTepuany BpaLiaTeSibHbIM ABUXEHUEM,
nonepeK uim BLosb.

o [InA uyepHOBOW 06PabGOTKM WCMONb3YyiTe KPYNMHO3EPHUCTYIO
6ymary, a ana OUHWIIHON OTAENKU - MEeNKO3epHUCTyl. Bug
wnudoBanbHol Gymary  flydlle BCero nop6bupatb OMbITHbIM
nyTem.

« 3aBeplias MOAUPOBaHME, OCNAbbTE HAXUM Ha WHCTPYMEHT 1
NPUMNOAHVMUTE ero Hag 06pabaTbiBaeMON NOBEPXHOCTHIO; TOSIbKO
nocse 3TOr0 MOXHO OTKNOUWTb ABUraTeSlb  WngoBanbHON
MaLUViHbl.

TEXHUYECKOE OBCJ1YXXUBAHUE

Mpuctynas K Kaknm-nn60 AencTBNAM, CBA3aHHbIM CO COGOpKONA,

PerynmpoBKoil, PemMOHTOM WnAn o6GcayXKnBaHUeM, ciefyeT

06A3aTeNIbHO BbIHYTb BWIKY LUHYpa NUTaHUA WHCTPYMEHTa u3

poseTku.

« LnndosanbHyo MalLViHy COREPXKINTE B YUACTOTE.

« 3aboTbTecb O TOM, U4TOObl BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA
NHCTPYMEHTa He 6bInn 3aKynopeHbl.

+ 3anpellaeTca NPUMEHATb Kakylo-1mbo efKylo KMAKOCTb AN
YNCTKN N1aCTMaCCOBbIX 3JIEMEHTOB UHCTPYMEHTa.

« B cnyyae 4ype3mMepHOro UCKpPeHMA Ha KOJUIeKTope, npoBepbTe
COCTOAHME YroNibHbIX LLETOK ABUraTena.

3AMEHA PABOYEN NOAOLLBbI

MospexaeHHan pabouasn nopoLsa (4) TpebyeT 3aMeHbl.

« BblHYTb YeTblpe KpenexXHbIX BUHTa paboyer NoaoLwBbi (4).
o CHATb 1 3aMEHUTb NOJOLLBY.

o 3aTAHYTb KpeneXXHble BUHTbI.

3AMEHA YTOJIbHbIX WWETOK

M3HolwueHHble yronbHble WeTKN ABuratens (AAnHon meHee 5
MM), WEeTKN ¢ o6ropesLueil NOBEPXHOCTbIO WM LlapannHamu
cnepyeT HemeAIeHHO 3aMeHUTb. CnefyeT 3ameHUTb 06e WeTKu
OfJHOBPEMEHHO.

3aMeHy YronbHbIX LIETOK peKoMeHAyeTcs  nopyuaTb
KBann$uympoBaHHOMY cneuymnanuncry. WcnonbsoBatb
NCKIOUNTENIbHO OPUTMHabHbIE 3anacHble YacTu.

Bce HemonaaKkm [OMKHbI yCTPAHATHCA YNONHOMOUYEHHOM CepPBUCHON
Cnyx601 NPOV3BOANTENS.

TEXHUYECKUE MAPAMETPbI

HOMWHAJIbHbIE AHHDIE

MaluvHa wnnposanbHasA SKCLLEHTPUKOBasA
Mapametp BennuunHa

HanpsxeHne nutaHna 230 B AC
YacToTa TOKa nuTaHusA 50Ty
HomuHanbHasa MoLWHOCTb 240 BT
YacToTa BpalieHus, 6e3 Harpysku 12000 MuH"'
Yucno konebaHmm 24000 muH
AmnnuTyna konebaHumn 2 MM
Pasmep paboyeln nogoLwBbl 125 mm
Pasmep wnndosanbHom bymaru 125 Mm
Knacc 3awmtbl Il
Macca 1,24 Kr
lop BbiNycKka 2018

WHOOPMALIA Ob YPOBHE LLYMA U BUBPALIUA
YpoBeHb 38yKoBOro AasneHus Lp, = 85 ab(A) K= 3 gb(A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTH LwA =96 nb(A) K= 3 gb(A)

Brbpoyckopehne a, = 9,7 m/c> K=1,5 m/c

3ALYUTA OKPYXXAIOLYEN CPELbI

nekTponpnGopbl He ceayet BbiGpacbiBaTh BMECTe C AOMALIHIMMI
oTX0AaMU, VX CReflyeT nepeaatb B CreLnanbHbIi MyHKT yTUaM3aLui.
ViHdopmaLmio Ha Temy YTUAN3aLMM MOXET NPEAOCTaBNTL NPoAaBeL|
M30€UA WA MECTHble BNAcTU. JNEKTPOHHOE W 3MEeKTpUYecKoe
o6opyaoBaHue, oTpaboTaBluee CBOWM CPOK SKCMyaTaLmy, COAep T
oracHble AnA OKpyXalollein cpeabl BeujectBa. O6opyaoBaHue,
He MOABEPrHyTOe MpOLeccy BTOPUYHON NepepaboTky, ABAETCA
NOTEHUMaNbHO OMacHbIM /1A OKPYXaloleil Cpeabl U 340pOBbA

* OcTaBnAem 3a co60/1 NPaBoO BBOAUTb U3MEHEHNA.

Komnanua ,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa,
pacnonoxeHHaa B Bapwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee ,Grupa Topex”) coobuiaer, uto
BCe aBTOPCKMe NpaBa Ha CofiepaHne HacToALeN NHCTPYKUUN (fanee ,IHCTPYKUWA"), B T.u. TEKCT,
doTorpaduy, cxembl, PUCYHKN 1 YEPTEXM, a TakkKe KOMMOHOBKA, MPUHAANEXAT WUCKIOUNTENbHO
komnaHvuy Grupa Topex U 3awwuieHbl 3akoHoM OT 4 ¢eBpana 1994 roga o6 aBTOpCKOM npase n
CMeXHbIX MpaBax (BecTHMK 3akoHoAaTenbHbix akToB P N2 90 nos. 631 ¢ nocnea. nsm). Konuposaxue,
BOCMpON3Be/ieHNe, Ny6NNKaLns, N3MEeHeHre 3MeMeHTOB UHCTPYKLMU 6e3 NCbMEHHOTo cornacua
KomnaHum Grupa Topex CTPOro 3anpelieHo 1 MoXeT NOoBfieyb 3a CO6OI rPaxaaHCKyIo 1 yroNoBHYI0
OTBETCTBEHHOCTb.

WHOOPMALNA O AATE U3rOTOBJIEHUA
YKA3AHA B CEPUAHOM HOMEPE,
KOTOPbIA HAXOAUTCA HA U3JE/TUN

Mopagok pacwmndpoBKm MHGOPMaLMK CiegyoLnii:
2XXXYYG*#****
rae

2XXX - rog N3rotoBneHus,



GRAN\PHITE

YY - mecAl n3rotoBneHns

G- Kofi ToproBoii Mapku (nepsas 6yKBa)

*¥¥%¥ - NOpAAKOBbIN HOMEpP nspenua
Msrotoenero B KHP ana GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Monbla

MEPEKJIAL IHCTPYKLIT
3 OPUTIHATY

WNIOMALWNHKA EKCLUEHTPUKOBA
59G343

NPUMITKA: TMEPEL TUM AK MNPUCTYMATW [0 EKCMTYATALIT
IHCTPYMEHTY, CJI4  YBAXHO O3HAMOMUTMCA 3 LIEO
IHCTPYKL|IEIO V1 3BEPEITW 1T B AOCTYNHOMY MICLI.

NMPABUJIA TEXHIKU BE3INEKU

Mig yac wnidyBaHHA fepeB'AHNX UM MeTaneBrX NOBEPXOHb, Hamp.,
Takux, wo nodapbosaHi papbamm 3 fofaHHAM CBUHLIO, iIMOBIpPHO
MOBCTaHHA LWKiAAMBOro nuy. KOHTAKT 3 TaKUM MUSIOM, Y/ BOUXaHHS
110ro 3AaTHe CMPUYNHUTICA [0 MOLLKOKEHHA 3[0POB'A ornepaTopa
Uy CTOPOHHIX 0ci6. [1nA 3anobiraHHA LbOoMy Clifl BUKOPUCTOBYBATY
3axofun ocobucToi 6esneku, Hanp.: pecnipaTopu, 3aXUCHi OKynApPY.
PekomeHayeTbCA Nif'eqHaTH BIACMOKTYBaui nuny.

NiAroToBKA A0 NPALI 3 YCTATKYBAHHAM

« [Mig yac npadi wnidmawmHKy cnig Linko TpumaTtyi o6oma pykamu.

o Mepen TUM AK BBIMKHYTV LWAIGMALLVHKY, Clif, YNEBHUTUCS, LWO
Ha)KAauYHWI Nanip He TOPKAETbCA NOBEPXHI, WO i cnig 06pobuTn.

e [lepen BBIMKHEHHAM ENEKTPOIHCTPYMEHTY [0 Mepexi cnij
YNEBHUTUCA, L0 HaXAauyHWUIA Nanip MiLHO NpUAaLITOBaHoO.

« He ponyckaetbcAa TopkatucA pfeTaner WiGMalUMHKK, WO
pyxatoTbCa.

« He ponyckaetbca Bigknafatn WipmallvHKy Ha 6ik, nepi Hix

3YNUHATBLCA 1T PYXOMi YaCTUHW, HABITb NICNA BUMKHEHHA.

PekomeHfyeTbcA  BAAraTM  3aXMCHY MacKy  MpPOTUMWIOBY

(«nentocTka»), AKWO nig yac wnidyBanbHMX PoO6IT NoBCTae nNu.

Cnif nam'ATaTyi, WO MW, WO MOBCTaE BHACMIAOK LWidyBaHHA

noBepxoHb $apboBaHMX CBUHLEBMMU dapbamu, a TaKoX M

[eAKNX raTyHKiB AepeBa Ta MeTany, € WKigaMB1Mm.

e He gonyckaeTbca NPUCYTHICTb BariTHWX i AiTen B NPUMILLEHHAX,

CBUHLIIO UM 3B'A3KIB CBUHLIO.

e He ponyckaeTbcA npuimMati Ky, Hamoi, a TakoX MNanntn B
NPUMILLLEHHAX, fle 3a A0MOMOrOlo WAiPMaLLMHKIM YCyBatoTb papby
3 100aTKOM CBUHLIIO YL 3B'AI3KIB CBUHLIIO.

o PekomeHay€eTbCA He BXMUBATV AOBIMX NEPEHOCOK.
nig YAC EKCMNYATALYT LWIOMALIUHKA

« Mig yac npaui pekoMeHAYETbCA HaAiBaTV 3aXUCHI HaBYLUHWKMN
niBmacky.

o LUnidmawmHka He Npu3HayeHa Ao Npawi B <MOKPYX» YMOBaX.

fie 3a [ornomMoroio WiipMallvHKK ycyBatoTb ¢papby 3 ,U,O,El,aTKOM@

L0 KHOMKA BBIMKHEHHSA 3HaXOANTbCA B MOJIOXKEHHI <BUMKHEHO.

« lNepep nig’'efHaHHAM WAiIPMALLNHKLA [0 MepeXi cnig yI'IeBHI/ITI/ICFI,@

e MepexeBui WHYp Cnig TpMMaTy 34ana Bif, PYXOMWUX YacTUH
e/IeKTPOIHCTPYMEHTY.

e Mig yac 06po6KN LWNiIPMALLNHKOI MOBEPXOHb, WO 3HAXOAATHCA
BULLE TONIOBY, 3aBLUe CJlif HOCUTU 3aXMCHi Y MPOTUOCKONOYHI
OKYNApMW.

« Tig yac po6oTn WiGMALLNHKOW He [OMYCKAETbCA CPUYNHATY
Ha Hel HagMipHMI TUCK, WO Mir 61 AONPOBaAMTM LO 3YMNUHKK ii
PYXOMMX YaCTUH.

YBATA! VYcraTtKyBaHHA nNpu3HavyeHe [0  eKcnnyaTtauii  y
NPUMILLEHHAX | He NpU3HayeHe AiA npaLi Ha30BHi.

He 3Baaloum Ha 3acTocyBaHHA 6e3MeyHOi KOHCTPYKLii,
BUMKOPUCTAHHA 3acobiB 6e3neknm 1 JofaTkoBuMx 3acobiB
0COBMCTOro  3aXMCTy, 3aBXAW ICHYE 3aNMLIKOBUIA  PU3MK

TpaBMaTU3MYy Nif Yac npadi.
BYAOBA | NIPUSHAYEHHA

LnipmalumHKa eKCUeHTPUKOBa TMpefcTaBnde cobolo  pyyHUn
€NeKTPOIHCTPYMEHT, TakoMy HapaHo Il knac 3 enekTpoizonauii.
EnekTpoiHCTpyMeHT npauioe BiA OAHOPA3HOro eneKTPoOMOoTOpYy
KonektopHoro Tuny. LUnipmaluvHKa ekcueHTpuKoBa npu3HayeHa
A0 WwiidyBaHHA 1 NONipyBaHHA NOBEPXOHb: lepeB’AHNX, MeTanesuX,
NNacTUKOBMX W iHWKX MOAIGHUX MaTepianis, i3 3acTOCyBaHHAM
Ha)KgayHoro mnarnepy  BiAMOBIAHOI  3€PHUCTOCTI.  [HCTpymeHT
NpU3HaYeHnn O BUKOPUCTaHHA B PEMOHTHO-OYAiBENbHUX NpaLAXx,
a TakoX A0 iHLMX aMaTOPCbKUX NpaLib.

He ponyckaeTbca  cTOCyBaHHA  eNEKTPOIHCTPYMEHTY A0
wnidyBaHHA MaTepianis, WO MICTATb MarHin, a3bect, abo Takux,
WO BKPUTI rincom.

onnc MAJIOHKIB

Mepenik eneMeHTiB 30BHILUHbOrO BUrNAZY eNeKTPOiHCTPYMEHTY, Lo

3a3HaYeHUI HPKYE, CTOCYETbCA MaslOHKIB A0 L€l iIHCTPYKLiT.
1. KHOMKa BBIMKHEHHs

2. Miwok-nuno36upay
3. [lauiBOK BiACMOKTYBaHHA nuy
4. Pobouya noBepxHsa

* ICHYE MOXAMBICTb BIMIHHOCTI MiXK GaKTUUHUM 30BHILIHIM BUrNAAOM €N1eKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaknuM,
1140 306paKeHui Ha MaIoOHKY

ONMUC TPA®IYHUX CUMBOJIB

YBATA!

A 3ACTEPEXEHHA

@ MOHTAXK/HANALUTYBAHHA

@ IHOOPMALIIA

MPUHANEXXHOCTI A AKCECYAPU

1. Miwok-nunos6upay -Twr

2. [lanip HaxkgauHUn -3 W
nigrotoBKA o PO6OTU

3ACAAN NIABOPY NAMEPY HAXAAYHOIO

HaxpauHuin nanip 3 6inblWw KPYNHWM 3epHOM MPU3HAYEHWU [O

YOPHOBOI 06PO6KM 6iNbWOCTi MaTepianis, HaToMicTb Manip 3

APiOGHILIM 3epHOM — [0 GiHILLHOT.

« B pasi, AKWO MnoBepxHsA € HepiBHOW, ii 06PO6KY MOUYMHaTbL
nanepom 3 GinbLL KPYMHVM 3€pHOM, 1 06p06NAITb aX MOBEPXHIO
He 6yae BUPIBHAHO.

Topi BMKOPWCTOBYIOTb Nanip CepeAHbO3ePHUCTU 3  MeTolo
YCYHEHHs CNifiB nicns 06po6KM KPYMHO3EPHNCTUM Manepom.

« Ob6pOo6Ky NMOBepPXHi 3aKiHUYIOTb APIOHO3EPHUCTVIM ManepoM.
HAAIBAHHA NAMNEPY HAXKAAYHOIO

OckinbKu WwhipmallrHKa eKCLLEHTPUKOBA NOCiAae pobouy MoBepXHIo,

nanip Ha AKy KpinuTbCA 3a JOMOMOIO0 «IMMYYKM», AOMYCKAETbCA

BXMBATW TifbKM Manip BignosigHoro tuny (nepdopoBaHuii) Ta

BiANOBIAHOrO PO3MIpy.

« [igHecTn HaxkAauHMIA Nanip 4o pPo6oYoi NOBEPXHI WiPMALINHKIA
(8).

e Haknactv HaxpauHuii manip TakuM 4MHOM, Wo6 oTBopu (a)
cnisnanu 3 oTBOpamu Ha poboYili NoBepxHi WidmawwmnHky (A).

o JIOTUCHYTM  HaxpauyHWin  nanip Ao poboyoi  MOBepXHi
wnipmawmHkm (8).

» YNeBHUTWCA, WO OTBOPM B HaxAauyHomy nanepi 1 Ha pobouii
MOBEPXHi MOBHICTIO CMiBNanwu, WO TrapaHTye npaBUibHe
BiICMOKTYBaHHSA Nuy.
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Miwok-nuno36bupay 3HaxoAanTbCA y nnactTrkosomy Kopnyci. LLlo6
BUMOPOXKHUTA  MILLOK, CTAMHITb 3aAHI0 YacTUHY MIaCTUKOBOro
KOprycy, 3HIMiTb MIlLOK 3 KpiMaeHHA Ta BUTPYCiTb. BcTaHOBNEHHA
MilliKa BiAOGYBaloTbCA Y 3BOPOTHOMY MOPAAKY.

NMnorPA[OK PO6OTU/POBOYI HAJTALLUTYBAHHA

BMUKAHHA | BUMWKAHHA

Hanpyra uBneHHa B Mepexi MNOBMHHa BignosigaTn
XapaKTepucTukKam, BKasaHMM B Tabnuui Ha wnidmawmnHui.

BBiMmKHeHHA - [lepeMKHYT! KHOMKy-nepemnkay BBIiMKHeHHsA (1) B
nonoxeHHa | (man. C).

BUMKHeHHA - [lepeMKHYTN KHOMKy-nepemmnkay BBIMKHeHHA (1) B
nonoxeHHs O.
noPAAOK NPALI LTIOMALUNHKOK EKCLEHTPUKOBOIO

o LUnipmMamHKa NOBMHHA CMPATMCA BCi€lo PobOYOID MOBEPXHEID
Ha NJIOLWMHY MaTepiany, Lo oro 06po6niooTb.

BBIMKHYTU wWwniPMalUMHKY 1, CNPUYMHAIOYM Ha Hel MOMipHWN
TUCK, KPYroBMMW pyXxamu nepecyBsaty ii no MaTepiasy B3A0OBX abo
Brnonepek martepiany.

« lo 4opHOBOI pPO6OTM  [OMYCKAETbCA  BUKOPUCTOBYBATU
Ha)KgauyHMin nanip 3 GiNbWNM 3€pHOM, HAaTOMICTb A0 diHiWHOT
06pobKM - ApibHO3epHUCTUIA Manip. 3epHUCTICTb  nanepy
pekoMeHAYy€eTbCA Ao6MpPaTy LWAAXOM NPod.

[na Toro wo6 3akiHunT 06PO6KY NOBEPXHI, CNiA 3MEHLLUTY TUCK
Ha wnidmalmnHKy, nigHecT wWniPMallMHKy Haf MoBepxHet, 1
TiNbKM TOAi BUMKHY TV eN1eKTPOMOTOop.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Mepepn TUM AK perynioBaTi, PEMOHTYBaTN €/IeKTPOIHCTPYMEHT
yu BCTAHOBJMIOBATU BUTPATHIi MaTepianu, ycTaTKyBaHHA chif
BUMKHYTW KHOMKOIO BBiMKHEHHS 1l BUTATTY BUAEJKY 3 PO3eTKN.
o LnidmawmHky 3aBxau cnig yTpumyBaTyi B YNCTOTI.

o Cnip yBaXHO CTEXMTU, WOO BEHTUNALINHI WiNMHW B KOpnyci
eNeKTPOIHCTPYMeHTa 3aBXAM Oynn ynmcTuMK 11 He 3aTynanuca
CTOPOHHIMM NpegmMeTamu.

* He [OnycKaeTbcA 4ncTUTN nnacTmMacosi
€NeKTPOIHCTPYMEHTa iIKUMM 3aC06aMU O YMLLEHHS.

enemMeHTn

« B pasi noaBu HagMipHOro iCKpeHHA KoMyTaTopy Cfif nepesipntn
CTaH BYTi/IbHMX LWITOYOK BUTYHa.

3AMIHA POBOYOI MOBEPXHI

MowKomkeHy pobouy NoBepxHio (4) cif HeraHO 3aMiHUTU.

o BUKpyTUTV YOTMPW rBUHTY, WO diKCyoTb pobouy noBepxHio (4).

o 3HATW 1 3aMiHUTW PO6OYY NOBEPXHIO.

o [NpuTArHyTH diKCytoUi rBUHTL.

3AMIHA BYTUIbHUX WITOK

ByrinbHi WiToukn B ABUrYHI, WO 3HOCUANCA (TO6TO KopoTLi 3a 5

MM), cnaneHi Yyn TPIiCHYTI, cNif HeraHO 3amMiHUTW. 3aBXAn cnif
3aMiHATM 06MABI LWITOUYKM OfHOYACHO.

3amiHy  ByrinbHMX  WITOYOK 3aBXAM  cnip  pgopyyartm
KBaNipikoBaHUM crieyiafnictaM Ta BUKOPUCTOBYBaTW BUK/IIOYHO
opuriHanbHi 3an4acTuHM.

B pasi O6yab-AKMX HeMnonagoK Cif 3BepTaTvca 40 aBTOPU30BAHOMO
CEePBICHOTO LEHTPY BUPOGHYIKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKA

LLinipmalumHKa ekcueHTpuKoBa
XapakTepuctuka lMoKasHuK
Hanpyra xusneHHa 230 B 3m.cTp.
YacToTa cTpymy 50y
HomiHanbHa NoTyHiCTb 240 Bt

GRA\PHITE

YacTtoTa ocuunsuii 24000 xB."
Kpok ocuunauii 2 Mm
Po3mip poboyoi noBepxHi 125 MM
Po3mip HaxpgauHoro nanepy 125 mm

Knac enekrtpoizonadii Il

Bara 1,24 Kr

Pik BUroToBneHHs: 2018

IHOOPMALIA MPO PIBEHDb LWYMY | KOJIUBAHb
PiBeHb aKyCTUYHOrO TUCKY LpA =85nab (A) K=3 gb(A)

PiBeHb akycTUUHOT NOTYKHOCTI Lw, = 96 Ab (A) K= 3 ab(A)
3HaueHHs Bibpaulii (NprckopeHHs konnBaHb) a, = 9,7 M/c? K=1,5 m/c?

OXOPOHA CEPEZJOBULIA

3yXuTi NPOAYKTY, LLO NPALIIOITb Ha eNeKTPUYHOMY XNBIEHH,
He Cig BUKWAATM pa3om 3 nobyToBMMW Bifxoaamu, a
yTUNi30oByBaTM B CreuianbHUX 3aknagax. BigomocTti npo
yTuni3auilo MOXHa OTpUMaTu B MpojaBuA NPoAyKuii un B
opraHax micuesoi agmiHicTpauii. BianpayboaHi enekTpuyHi
Ta eNeKTPOHHI MPUNaan MICTATb PEYOBUMHW, WO He €
CNPUATANBAMW ANA NPUPOAHOTO cepeaoBulia. ObnaaHaHHs,
Wo He nepefacTbcA A0 NepepobKM, MOoXe CTaHOBUTM
Hebe3neky AN cepe/ioBlLLa Ta 3A0POB'A NOANHN.

* BUPO6HUK 3a1Lae 3a CO60I0 NPaBO BHOCUTA 3MiHU.

«Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig» Spotka komandytowa, 3 topuanuHoio
appecoto B Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (TyT i pani 3ragysaHe sk «Grupa Topex») cnosiujae, o Bci
aBTOPCbKi Mpasa Ha 3MICT AaHoi IHCTPYKUIT (TyT i gani HasuBaHOI «IHCTPYKUiA»), B TOMy Ha ii TekcT,
PO3MiLL{eHi CBITIMHM, CXeMATUUHI PUCYHKN, KDECNIEHHS, @ TAKOX PO3TalllyBaHHSA TEKCTOBUX i rpadiuHmnx
enemMeHTIB HanexaTb BUK/IIOYHO Ao Grupa Topex i 3acTepexkeHi BifnosiaHo Ao 3akoHy Bif 4 niotoro
1994 poky «[po aBTopCbKe NPaBo I cnopiaHeHi Npasa» (AvB. opraH aepxapyky Monbuyi «Dz. U.» 2006
N2 90 n. 631 3 nopanbiu. 3m.). KoniloBaHHsA, nepepo6ka, ny6nikaLyis, nepepobka B KOMEPUINHUX Linax
BCi€l IHCTPYKLT un okpemux if enemeHTis 6e3 NucbMoBoro fo3sony Grupa Topex CyBopo 3a60poHeHe.
HepoTpumaHHa Ao L€l BUMOTY TArHe 3a co6010 LMBINbHY Ta KapHy BiAMNOBIAANBHICTb.

@

EREDETI HASZNALATI
UTASITAS FORDITASA

EXCENTERCSISZOLO
59G343

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM UZEMBE HELYEZESE
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES
ORIZZE AZT MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Fa- és fémfellletek csiszoldsa soran, ha azok pl. 6lomtartalmu
festékkel festettek, karos, mérgezé por keletkezhet. A keletkezd
por belélegzése ilyen esetben a szerszamot hasznalé és a kdzelben
tartézkodé személyek egészségére karos hatassal lehet. Hasznéljon
megfelel6 személyes védbeszkozoket: poralarcot, védészemiiveget.
Csatlakoztasson porelszivo berendezést a szerszamhoz.

A CSISZOLOGEP HASZNALATBAVETELE ELOTT

Hasznalat kdzben a csiszologépet tartsa két kézzel, biztos fogassal.
A csiszologép beinditasa elétt gyézédjon meg arrél, hogy a
csiszolopapir nem érinti-e a megmunkalando feliletet.

A csiszologép beinditasa elétt gyézédjon meg arrél, hogy a
csiszolopapir rogzitése megfelel-e.

Tilos a csiszol6gép mozgd részeit érinteni.

Tilos a csiszolégépet kikapcsoldsa utdn, a mozgd részek leallasa
el6tt letenni.

Hasznaljon porélarcot, ha a csiszolds kdzben por keletkezik. Az
olomtartalmu festékekkel festett fellletek, egyes fafajtak és fémek
csiszolasa soran keletkez6 por az egészségre kéros hatasu.

Gyermekek és terhes ndék ne tartozkodjanak abban a
helységben, ahol a csiszologéppel dlomvegyiileteket tartalmazé
festékrétegeket tavolitanak el.

Abban a helységben, ahol a csiszolégéppel Slomvegylleteket
tartalmazd festékrétegeket tavolitanak el, tilos ételek, italok
fogyasztasa és a dohanyzas.

Elkertilend6 a hosszu héaldzati hosszabbitok hasznalata.
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A CSISZOLOGEP HASZNALATA SORAN

« A csiszologéppel végzett munka sordn minden esetben viseljen
zaj elleni flilvédot és féldlarcot.

A csiszolégép nem alkalmas nedves csiszoldsra.

o Miel6tt a csiszologépet a haldzatra csatlakoztatja, ellendrizze,
hogy a gép kapcsoldja kikapcsolt allasban van-e.

o A héldzati csatlakozokabelt tartsa tavol a csiszolégép mozgd
részeitdl.

e A kezel6 feje folott végzett munka kozben viseljen zért

védbszemiveget.

A csiszol6géppel végzett munka soran tilos tulzott, a csiszologép

ledllasahoz vezetd nyomast gyakorolni a szerszamra.

FIGYELEM! A szerszam beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és kiegészité védofelszerelések alkalmazasa mellett
is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekovetkezo
balesetek minimalis veszélye.

FELEPITES, RENDELTETES

Az excentercsiszoldk a Il. szigetelési osztalyba sorolt elektromos
kéziszerszdamok. A gépet egyfazisu, kommutéatoros elektromotor
hajtja meg. Az excentercsiszold fa-, fém-, miianyag- és mas anyagu
felliletek csiszolasara, polirozasara szolgal, a megfelelé finomsagu
csiszoldpapir alkalmazasaval. Felhasznalasi teriletiik kiterjed az

barkacsolas soran a legkulonfélébb tevékenységekre.

Tilos a csiszologépet magnéziumot, azbesztet tartalmazo, vagy
gipsszel boritott feliiletek csiszolasara hasznalni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alkalmazott szamozas a kiilon oldalakon talalhatd, a szerszamok
részelemeit bemutato abrak jeloléseit koveti.
Ki/be kapcsolo

-

2. Porzsék
3. Porelszivo csatlakozécsonk
4. Csiszolétalp

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK MAGYARAZATA

FIGYELEM
A FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES/BEALLITAS

TAJEKOZTATO
TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK
1. Porzsak -1db
2. Csiszolopapir -3db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

A CSISZOLOPAPIR MEGVALASZTASA

A durvdbb, nagyobb szemcséjl csiszolopapirt az anyagok
tobbsége esetében az eldémegmunkalas soran alkalmazzak, mig a
finomszemcsés papirokat a végsé, készre csiszolashoz.
« Ha a megmunkélandé feliilet egyenetlen,
nagyszemcséjli papirral kell megkezdeni, és
egyenletesre kell csiszolni.

Ezutan kdzepes szemcsézettségl papirral el kell tavolitani a nagy
szemcsézettségli papirral végzett csiszolas nyomait.
Befejezésként apro szemcséji papirral kell a végsd, készre
csiszolast elvégezni.

csiszolast|
a fellletet

a

®

®

®
®

A\

®

®

A CSISZOLOPAPIR FELROGZITESE

Mivel az excentercsiszol6 talpdn a csiszoldpapir rogzitése tépdzaras,
csak ennek megfelelé (perfordlt) csiszolopapir hasznélhatd,
természetesen az illeszkedé méretben.

« Kozelitse a csiszoldpapirt a csiszologép (8) talpdhoz.

« lgazitsa el Ugy a csiszoldpapirt, hogy annak (a) nyilasai fedésbe
kertljenek a csiszologép talpanak furataival (A. abra). Nyomjara a
csiszolopapirt a (8) csiszolétalpra.

« Ellendrizze, hogy a csiszolopapir és a csiszolotalp nyildsai teljesen
fedik-e egymast — ez biztositja a megfelel6 porelvezetést.

A porzsak mlianyag hazban kapott helyet. Kilritéséhez a mtanyag
héaz hatso részét le kell tolni, a porzsakot le kell oldani a rogzitésérdl,
és ki kell Uriteni a tartalmat. A porzsdk visszaszerelése a levétellel
ellentétes miveleti sorrendben torténik.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A BE- ES KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltség egyezzen meg a csiszologép gyari
adattablajan feltiintetett fesziiltséggel.

Bekapcsolas - allitsa az (1) kapcsoldbillentydt 1" dllasba (C. rajz).
Kikapcsolas - dllitsa az (1) kapcsolobillenty(it, 0" dllasba.
MUNKAVEGZES AZ EXCENTERCSISZOLOVAL

A csiszolotalp teljes felllete fekiidjon fel a megmunkalt feltletre.

« Kapcsolja be a csiszologépet, és enyhe nyomast gyakorolva ra
tolja azt a megmunkalt anyagon koérkoros mozgassal, hossz- vagy
harantiranyban.

« A nagyold6 munkdkhoz durvaszemcsés  csiszoldpapirt
hasznaljon, mig a készre csiszoldshoz finomszemcsést.
A csiszolopapir fajtajat legjobb probak alapjan megvalasztani.

« A polirozés befejeztével csokkentse a csiszolégépre gyakorolt
nyomast, majd emelje azt fel a megmunkalt fellletrdl, és csak
ezutan kapcsolja ki.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi
miivelet megkezdése el6tt aramtalanitsa a szerszamot a
halézati csatlakozo kihtizasaval.

« A csiszolégépet tartsa tisztan.

« Ne feledje, hogy a szerszam hazan taldlhato szell6zényilasoknak
mindig szabadon atjarhatéknak kell maradniuk.

« Soha ne hasznaljon a miianyag elemek tisztitdsdhoz maré hatasu
szereket.

« Ha a motor kommutatoraban tulzott szikraképzédést tapasztal,
ellenérizze a szénkefék allapotat.
A CSISZOLOTALP CSEREJE

A sérllt (4) csiszoldtalpat azonnal ki kell cserélni.

« Csavarja ki a (4) csiszolotalpat rogzité négy csavart.
« Vegye le és cserélje ki a csiszolotalpat.

« Csavarja be és hlizza meg a rogzitécsavarokat.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy
elrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét
minden esetben egyiitt kell kicserélni.

A szénkefék cseréjét kizarolag képzett
végeztesse, eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

szakemberrel

Barmiféle felmertlé meghibasodas
markaszervizre.

javitasat bizza a gyari
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MUSZAKI JELLEMZOK
MUSZAKI ADATOK
Excentercsiszolo

Jellemzé Erték
Tapfesziltség 230V AC
Haloézati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 240 W
Uresjérati fordulatszam 12000 min
Rezgésszam 24000 min”'
Rezgésatmérd 2mm
A csiszoldtalp méretei 125 mm
A csiszolopapir méretei 125 mm
Erintésvédelmi besorolasi "
osztaly
Tomeg 1,24 kg
Gyartds éve 2018

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK
Poziom cisnienia akustycznego: Lp, = 85 dB(A) K= 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej: Lw, = 96 dB(A) K= 3 dB(A)

Egyenérték( sulyozott rezgésgyorsulas: a, = 9,7 m/s* K=1,5 m/s?

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos tizemU termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel,
hanem azt adja le hulladékkezelésre, hulladékgydjtésre
szakosodott helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire
valaszt kaphat a termék kereskedéjétol, vagy a helyi hatosagoktol.
Az elhasznalodott elektromos és elektronikai berendezések
a természeti kornyezetre haté anyagokat tartalmaznak.
A hulladékkezelésnek, Ujrahasznositasnak nem alavetett
berendezések potenciélis veszélyforrast jelentenek a kornyezet és
az emberi egészség szamara.

* A véltoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spétka z ograniczona odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa (székhelye: Varso,
ul. Pograniczna 2/4) (a tovéabbiakban: ,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas
(tovabbiakban ,Hasznélati Utasitas”) tartalmaval - ideértve tobbek kozétt annak szévegével, a
felhasznalt fényképekkel, vézlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos
Osszes szerz6i jog a Grupa Topex kizérélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt
allnak, az 1994. februar 4-i, a szerz6i és ahhoz hasonlé jogokrol szol6 térvényben foglaltak szerint
(Dz.U. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késobbi véltozasokkal). A Hasznalati Utasitas
egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabol torténé masolasa, feldolgozasa,|
kozzététele, megvaltoztatdsa a Grupa Topex irasos engedélye nélkil polgarjogi és bintetéjogi
felel6sségre vonas terhe mellett szigoruan tilos.

TRADUCERE A
INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

SLEFUITOR ROTATIV CU EXCENTRIC
59G343

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA SCULELOR ELECTRICE TREBUIE CITITE
ATENT INSTUCTIUNILE SI SA LE PASTREZI PENTRU VIITOR.

PRESCRIERI AMANUNTITE DE SECURITATE

Slefuind materiale din lemn sau de metal de ex. vopsite cu vopsele
care contin plumb, se poate emana praf daunator/toxic. Contactul
sau inhalarea asemene praf poate ameninta sanatatea operatorului
cat si persoanelor alaturate. Trebuie intrebuintate mijloace de
protejare personalda si anume semimasti antipraf, ochelari de
protectie. Slefuitorul trebuie concentrat la un sistem de absorbtie
de praf.

INAINTE DE UTILIZAREA MASINEI DE SLEFUIT
« In timpul utilizarii, slefuitorul trebuie tinut sigur, cu ambele mani.

« Inainte de a porni slefuitorul. trebuie sa te asiguri ca hartia
abraziva este indepdrtata de la obiectul de prelucrat.

« Inainte de a porni slefuitorul trebuie sa te asiguri cd hartia abraziva
este fixatd bine.

« Nu atinge piesele in miscarea ale slefuitorului.

« Punand slefuitorul jos, asteaptd pana ce piesele in miscare se
opresc.

« Daca in timpul slefuirii se emana praf, trebuie neaparat sa-ti pui
masca antipraf. Praful emanat in timpul slefuirii unor suprafete de
lemn si de metal, vopsite cu vopsea cu continut de plumb, este
daunator sanatatii.

« Femeile gravide si copiii nu trebuie sa intre in incaperile in care

are loc slefuirea obiectelor vopsite cu vopsea care contine plumb.

In incaperile in care are loc slefuirea obiectelor vopsite cu vopsea

care contine plumb, nu este voie sa mancati sau sa beti si nici sa

fumati.

« Evitati intrebuintarea conductorilor de prelungire prea lungi.

IN TIMPUL UTILIZARII SLEFUITORULUI

o In timpul utilizérii slefuitorului, trebuie sa porti totdeauna

antifoane si masca antipraf.

Masina de slefuit nu este destinata de a fi utilizata la ud.

« Inainte de a conecta slefuitorul la alimentare, verifica daca butonul
intrerupatorului este pe pozitia declansat.

« Conductorii de alimentare trebuie sa fie totdeauna indepartati de
piesele in miscare ale slefuitorului.

e Lucrand cu slefuitorul deaupra de capului (mai sus), neapdrat
trebuie sa ai ochelari de protrctie antiexfolierii.

e In timpul utilizarii slefuitorului nu apasa cu forta exagerata, in
urma carui fapt slefuitorul s-ar putea opri.

Remarca! Utilajul serveste la lucrari in interiorul incaperilor.

Cu toate ca am proiectat constructia cioanului cat se poate de
sigura, cu toate ca in timpul lucrului se utilizeaza mijloace de
protectie cat si mijloace suplimentare de securitate, totusi exista
riscul remanent de a suferi leziuni.

CONSTRUCTIA SI DESTINATIA

Masinea de slefuit cu excentric este scula electrica manualea
cu izolatie de clasa ll-a. Aceste utilaje sunt actionate cu motor
monofazic cu colector. Masinele de slefuit cu excentric sunt destinate
pentru slefuirea si lustruirea suprafetelor de lemn si metal, cat si din
matarial sintetic si alte tipuri de suprafete din material asemanator,
intrebuintand hartie abraziva cu granule corespunzatoare. Acest
tip de masini de slefuit, sunt utilizate la lucrari de renovare cat si la
lucrari mesterire individuald de catre amatori.

Nu utilza slefuitorul la slefuirea materilalelor care contin
magneziu, azbest sau cu suprafete acoperite cu ipsos.

DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE

Numerele de mai jos se referd doar la elementele utilajului prezentat
in paginile grafice ale prezentei instructiuni.

1. Intrerupdtor

2. Sac pentru praf

3. Stut pentru racordarea absorbtiei prafului

4. Talpa (talerul) de lucru

* Pot apare mici diferente intre figura si produs

DESCRIEREA SEMNELOR GRAFICE

ATENTIE

A AVERTISIMENT

@ MONTAJ / AJUSTARI
@ INFORMATII
INZESTRAREA SI ACCESORIILE
1. Sac pentru praf -buc1
2. Hartie abraziva -buc3
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PREGATIREA PENTRU LUCRU

Hartia abrazivd cu granule mari se intrebuinteaza la prelucrarea
brutd a materialelor, iar hartia cu granule mai mici la lucrari de
finisare.

« Cand suprafata de prelucrat nu este neteda, lucrul trebuie inceput!
cu hartie abraziva cu granule mari, continudnd péna la netezirea
suprafetei.

Apoi se utilizeaza hartie abraziva cu granule mai mici, cu scopul de
a elimina urmele lasate de prelucrarea cu hartia cu granule mari.

« Finisarea se face cu hartie abraziva cu granule foarte mici.
APLICAREA HARTIEI ABRAZIVE

Platoul slefuire cu excentric este inzestrat cu asa zisul scai, pe care se
aplica hartia abraziva (perforata) cu dimensiunea corespunzatoare.
« Hartia abraziva se aplica pe platoul de slefuire (8).

« Hartia abraziva se ajusteaza in asa mod, incat orificiile ei ,a" sa
corespunda cu orificiile talpii de lucru a slefuitorului (fig. A).

« Apoi hartia se apasa spre talpa de lucru (8).

Asiugura te ca orificiile hartieie abrazive corespund cu orificiile
talpii, asigurand prin aceasta posibilitatea evacuarii prafului.

Sacul pentru praf este amplasat in carcasa de plastic. Cu scopul
golirii sacului, trebuie scoasa partea din spatele carcasei, apoi scos
sacul si varsat continutul. Montarea sacului se face pe rand,in mod
inwers fata de demontajj.

LUCRUL /AJUSTARILE

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu tensiunea
inscrisa pe placta de fabricatie a slefuitorului.

Pornirea - schimba asezarea butonul intrerupatorului (1) pe pozitia
1 (fig. C).

Oprirea - schimba asezarea butonul intrerupatorului (1) pe

pozitia O

EXECUTAREA LUCRULUI CU MASINA DE SLEFUIT CU EXCEN-
TRIC

Toata suprafata slefuitoare a platoului de slefuire trebuie sa
adereze la suprafata prelucrata.

Dupa pornirea slefuitorului, apasa-l moderat, deplasandu-l rotativ
pe materialul prelucrat, in directii transversale sau longitudinale.

La lucrari brute se utilizeaza hartie abraziva cu granule mari, iar la
lucrari de finisare, cu granule mici. Hartia abraziva se asorteaza, cel
mai bine, pe cale de probe.

La terminarea slefuirii, se usureaza apasarea slefuitorului, iar
motorul slefuitorului se opreste dupa ridicare de pe suprafata
prelucrata.

DESERVIREA SI INTRETINEREA

Inainte de orice activitati referitor la instalare, reglare, desrevire
sau reparatie deconecteaza scula electrica de la alimentarea cu
tensiune scotand stecherul din priza cu tensiune.

« Masina de slefuit trebuie mentinuta totdeauna curata.

« Totdeauna verificati orificiile de ventilare de pe carcasa masinei,
orificiile trebuie sa fie totdeauna curate.

« Nu este permis de a utilaza la curatat benzind si nici solventi sau
detregenti, care ar putea defcta elementele din plastic ale masinei
de slefuit.

Observand scanteiere excesiva a periilor de carbune pe colector,
starea periilor de carbune ale motorului trebuie verificata.

SCHIMBAREA TALPII DE LUCRU

Talpa de lucru (4) defectata trebuie neaparat inlocuita.

« Desurubate suruburile de fixarea talpii de lucru (4).
« Schimbata talpa de lucru.
« Insurubate la loc suruburile de fixarea talpii

ASORTAREA HARTIEI ABRAZIVE

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBUNE

Cand carbunii se vor scurta ( cam pana la 5 mm) vor fi crapati
sau vor fi arsi, trebuie inlocuiti cu alti carbuni noi. Totdeauna,
carbunii trebuie inlocuiti simultan.

Schimbarea carbunilor trebuie incredintata exclusiv persoanei
calificate in acest domeniu si care va intrebuinta piese originale.

Ori ce fel de defecte trebuie sa fie eliminate de catre servisul
autorizat al firmei producétoare.

PARAMETRII TEHNICI
DATE NOMINALE
Slefuitor cu excentric
Parametrul Vloarea

Tensiunea de alimentare 230V AC

Frecventa de alimentare 50 Hz

Putere nominala 240 W
Viteza de rotire fara sarcina 12000 min™
Numadrul de oscilatii 24000 min'
Cursa oscilatiei 2 mm
Dimensiunea talpii de slefuire 125 mm
Dimensiunea hartiei abrazive 125 mm
Clasa de protejare Il
Greutate 1,24 kg
Anul productiei 2018

DATE REFERITOR LA ZGOMOT SI VIBRATII
Nivelul presiunii acustice: Lp, = 85 dB(A) K= 3 dB(A
Nivelul puterii acustice: Lw, = 96 dB(A) K= 3 dB(A

Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, = 9,7 m/s? K=1,5 m/s?

PROTEJAREA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate la deseuri
menajere, trebuie predate la utilizarea lor de catre intreprinderile
corespunzatoare. Informatii referitor la utilizare poate da vanzatorul
produsului respectiv sau organele locale. Utilajele electrice si
electronice uzate contin substante daunatoare mediului natural.
Utilajele ne supuse reciclarii sunt foarte periculoase pentru mediu
si pentru sanatatea oamenilor.

* Se rezerva dreptul la efectuarea schimbrilor.

“Grupa Topex SRL" Societate comandritard cu sediul in Varsovia str.Pograniczna 2/4 (in continuare
“Grupa Topex”) informeaza c&, toate drepturile de autor referitor la instructiunile prezente (in
continuare “ instructiuni”) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele céat si compozitia, apartin
exclusiv Grupa Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la drepturile
autorului si similare (Legea 2006 nr.90 poz.631 cu republicérile ulterioare). Copierea, schimbarea,
publicarea, modificarea partiala sau totald cu scop comercial fara accepatrea in scris a Grupa Topex-
ului, este strict interzisa si poate fi trasa la raspundere de drept civil si penal

©  PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

EXCENTRICKA BRUSKA
59G343

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Pfi brouseni dfevénych a kovovych povrchi, které jsou napf. natrené
barvami s pfimési olova, mize vznikat Skodlivy/toxicky prach.
Kontakt s timto prachem nebo jeho vdechovani muze ohrozit zdravi
osoby obsluhujici naradi nebo pfitomnych nepovolanych osob. Je
nutno pouzivat pfislusné osobni ochranné prostredky, napf.: filtracni
polomasky, ochranné bryle. Je tfeba pfipojit zafizeni pro odvadéni
prachu.



PRED ZAHAJENIM POUZIVANi BRUSKY
« Pfi pouzivani brusku pevné drzte obéma rukama.

« Pred zapnutim brusky se presvédcte, zda se brusny papir nedotyka
povrchu, ktery ma byt obrabén.

« Pred zapnutim brusky se presvédcte, zda je brusny papir fadné
pfipevnén.

« Nedotykejte se pohybujicich se soucasti brusky.

Po vypnuti brusku neodkladejte, dokud se pohybujici se soucasti

nezastavi.

Pouzivejte ochrannou masku, pokud se pfi brouseni tvofi prach.
Prach tvofici se pfi brouseni povrchl natfenych olovénou barvou,
nékterych druht dreva a kovu je skodlivy.

Zabrante pfistupu téhotnych Zen a déti do mistnosti, ve které je
pomoci brusky odstrariovéna barva obsahujici slouceniny olova.

« Nejezte, nepijte a nekurte v mistnosti, ve které je pomoci brusky
odstrafiovana barva obsahujici slouceniny olova.

« Nepouzivejte dlouhé prodluzovaci kabely.

PRI POUZIVANI BRUSKY

« P¥i praci s bruskou vzdy pouzivejte chranice sluchu a ochrannou
polomasku.

 Bruska neni vhodnd pro praci na mokro.

« Pred zapojenim brusky do elektrické sité zkontrolujte, zda se

zapina¢ nenachazi v poloze ,zapnuto”.

Napajeci kabel zafizeni se nikdy nesmi dostat do kontaktu s

pohybujicimi se sou¢astmi brusky.

Pri praci s bruskou ve vysce presahujici vysku postavy pouzivejte

uzaviené ochranné bryle nebo bryle na ochranu proti

odpryskavajicimu povrchu.

« PFi brouseni na brusku pfili$ netlacte, protoze by mohlo dojit k
jejimu zastaveni.

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pres pouziti konstrukce bezpecné z podstaty véci, pouzivani
zajistujicich prostiedki a dodate¢nych ochrannych prostiedki,
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

KONSTRUKCE A URCENI

Excentricka bruska je ru¢nim elektrickym naradim s izolaci Il. tfidy.
Zafizeni je pohdnéno jednofdzovym komutatorovym motorem.
Excentrickd bruska je uréena k brouseni a lesténi dievénych a
kovovych povrch(, povrcht z umélé hmoty a jinych podobnych
materiald za pouziti brusného papiru prislusné hrubosti. Pouziva se
pii provadéni rekonstrukcnich, stavebnich a veskerych kutilskych
praci.

Nepouzivejte brusku k brouseni materialii obsahujicich hoi¢ik,
azbest nebo k brouseni povrchii pokrytych sadrou.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené Cislovani se vztahuje k prvkim zafizeni znazornénym
na vyobrazenich v tomto névodu.
1. Zapinac

2. Séacek naprach
3. Hrdlo pro odvadéni prachu
4. Pracovni ¢ast

* Skute¢ny vyrobek se mize lisit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

A UPOZORNENI
®
®

MONTAZ/NASTAVENI

INFORMACE

®

®

®

®
®
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VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Sacek na prach -Tks
2. Brusny papir -3ks
PRIPRAVA K PRACI

VOLBA BRUSNEHO PAPIRU

Brusny papir s hrubsim zrnem je vhodny pro hrubé opracovani

vétsiny materidlG, papir s jemnéjSim zrnem se pouziva pfi

dokoncovacich pracich.

« Je-li povrch nerovny, pak za¢néte brousit za pouziti hrubozrnného

papiru a pokracujte, dokud povrch nebude rovny.

Nésledné pouzijte sttednézrnny papir za ucelem odstranéni stop

po opracovani hrubozrnnym papirem.

« Na zavér pouzijte jemnozrnny papir pro provedeni konecné
Upravy.

PRIPEVNOVANI BRUSNEHO PAPIRU

Excentrickd bruska je vybavena pracovni ¢asti se suchym zipem,
proto je nutno pouzivat pouze brusny papir (perforovany) vhodné
velikosti.

« Prilozte brusny papir k pracovni ¢asti (8).

« Umistéte brusny papir tak, aby se jeho otvory (a) kryly s otvory v

pracovni ¢asti brusky (obr. A).

Pritlacte papir k pracovni ¢asti (8).

 Presvédcte se, zda se otvory v brusném papiru a pracovni ¢asti zcela
kryji. Umoznuje to totiz odvadéni prachu.

Sacek na prach je umistény v plastovém krytu. Pro jeho vyprazdnéni
je tfeba odsunout zadni &ast plastového krytu, sundat sacek na
prach z jeho upevnéni a odstranit jeho obsah. Montaz sacku na
prach probiha v opa¢ném pofadi nez jeho demontdz.

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPINANI / VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na
typovém stitku brusky.

Zapnuti - piepnéte tlacitko zapinace (1) do pol. I (obr. C).
Vypnuti - pfepnéte tlacitko zapinace (1) do pol. O.
PRACE S EXCENTRICKOU BRUSKOU

« Cely brusny povrch pracovni ¢asti se musi dotykat obrabéného
povrchu.

» Zapnéte brusku a pohybuijte ji krouzivymi pohyby v pficném nebo
podélném sméru po obrabéném materialu. Na brusku pfi tom
mirné tlacte.

« Pro hrubé opracovani pouzivejte papir s hrubsim zrnem, pro
dokoncovaci prace papir s jemnym zrnem. Pro volbu druhu
brusného papiru je nejlepsi jej vyzkouset.

Pri dokoncovani lesténi snizte tlak na brusku, nadzvednéte ji nad
obrabény povrch a teprve pak ji vypnéte.

PECE A UDRZBA

Pred zahdjenim jakychkoliv cinnosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo udrzbou je nutno vytahnout
zastrcku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

« Je nutno udrzovat brusku vzdy v Cistoté.

« Dbejte na to, aby byly ventila¢ni $térbiny v krytu brusky vzdy
prichodné.

« Nikdy nepouzivejte zadné ziravé prostiedky k cisténi prvkl z

umélé hmoty.

Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskieni, zkontrolujte stav

uhlikovych kartact motoru.

VYMENA PRACOVNI CASTI

Poskozenou pracovni ¢ast (4) je tfeba neprodlené vyménit.

« Vysroubujte Ctyfi Srouby, kterymi je pracovni ¢ast upevnéna (4).
» Sejméte pracovni ¢ast a vymeénte ji.

« Utdhnéte upevnovaci Srouby.
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VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tfeba neprodlené vyménit. Vzdy je tieba
vyménit soucasné oba kartace.

Uhlikové kartace smi vyménovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dild.

Veskeré zavady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Excentricka bruska
Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 240 W
Otacky bez zatizeni 12000 min™
Pocet oscilaci 24000 min”'
Zdvih oscilace 2 mm
Velikost brusné casti 125 mm
Velikost brusného papiru 125 mm
Trida ochrany Il
Hmotnost 1,24 kg
Rok vyroby 2018

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lp, = 85 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lw, = 96 dB(A) K = 3 dB(A)

VéZena hodnota zrychleni vibracia, =9,7 m/s> K= 1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domacim odpadem,
nybrz odevzdejte je k likvidaci v pfislusnych zavodech pro zpracovani
odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce nebo mistni
ufady. Pouzita elektricka a elektronicka zafizeni obsahuji latky Skodlivé
pro zivotni prostiedi. Nerecyklovana zafizeni predstavuji potencialni
nebezpedi pro Zivotni prostiedi a zdravi osob.

* Pravo na provadéni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spéotka komandytowa se sidlem ve Varsave,
na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex”) informuje, ze veskera autorska prava k obsahu
tohoto navodu (dale jen: ,navod”), véetné m,j. textu, pouzitych fotografii, schémat, vykresti a také
jeho uspofadani, nalezi vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4.
unora 1994, o autorskych pravech a pravech pfibuznych (sbirka zakon z roku 2006 ¢. 90 polozka 631
s pozdéjsimi zménami). Kopirovani, zpracovavani, zvetejiiovani ¢i modifikovani celého navodu jakoz

i jeho jednotlivych ¢asti pro komeréni tcely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je pfisné
zakazano a miize mit za nasledek obc¢anskopravni a trestni stihani. @

@K PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE

EXCENTRICKA BRUSKA
59G343

UPOZORNENIE: SKOR, AKO ZACNETE POUZIVAT TOTO ELEKTRICKE
NARADIE, JE POTREBNE SI POZORNE PRECITAT TENTO NAVOD
A USCHOVAT HO NA DALSIE POUZITIE

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Pri bruseni drevenych a kovovych pléch, napr. natieranych farbami
s primesou olova, mo6ze vzniknut skodlivy/toxicky prasok. Kontakt
s takymto praskom alebo jeho vdychovanie méze ohrozit zdravie
obsluhujucej osoby alebo okolostojacich os6b. PouZivajte primerané
osobné ochranné prostriedky, ako napriklad: filtra¢né polomasky,
ochranné okuliare. Pripojte zariadenie na odsévanie prachu.

PRED ZACATIM PRACE S BRUSKOU

« Pri praci drzte brisku pevne obidvomi rukami.

« Pred zapnutim brusky sa uistite, ¢i sa nedotyka brisnym papierom
materialu, ktory ma byt obrabany.

« Pred zapnutim brusky sa uistite, ¢i je bruasny papier dobre
upevneny.

« Nedotykajte sa casti brusky, ktoré su je v pohybe.

« Po vypnuti neodkladajte brusku skoér, ako sa zastavia jej pohyblivé
Casti.

« Ak pri braseni vzniké prach, pouzivajte ochranni masku. Prach,
ktory vznika pri bruseni povrchov natieranych farbami s obsahom
olova, niektorych druhov dreva a kovov, je skodlivy.

« Tehotné zeny a deti by nemali vstupovat do miestnosti, v ktorej sa
bruskou odstranuje farba obsahujuca zltceniny olova.

« Vmiestnosti, v ktorej sa briskou odstraruje farba obsahujtica zluceniny
olova, je zakazané jest, pit alebo fajcit.

« Vyhybaijte sa pouzivaniu dlhych predlZovacich kablov.

PRI PRACI S BRUSKOU

« Pri praci s bruskou vzdy pouzivajte slichadld na ochranu sluchu
a ochranny respirator.

 Bruska nie je vhodna na pracu na mokro.

Pred pripojenim brusky do siete skontrolujte, ¢i sa tlacidlo spinaca
nenachadza v polohe ,zapnuté”.

Napajaci kadbel zariadenia vzdy drzte v bezpecnej vzdialenosti od
pohyblivych ¢asti brusky.

 Pri praci s bruskou nad hlavou obsluhujicej osoby pouzivajte
chrénice oci alebo ochranné okuliare.

Pri praci s briskou na nu nevyvijajte nadmerny tlak, pretoze ten by
mohol viest k zastaveniu brusky.

POZOR! Zariadenie sluzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie,
pouzivaniu bezpec¢nostnych prostriedkov a dodato¢nych
ochrannych prostriedkov, vzdy existuje minimalne riziko vzniku
Urazov pri praci.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Excentrické brusky su ru¢né elektrické naradie s izolaciou 2. triedy.
Zariadenia su pohédnané jednofazovym komutatorovym motorom.
Excentrickd bruska je ur¢end na brusenie a leStenie povrchov
z dreva, kovu, plastickych hmét a inych podobnych materiélov, pri
pouziti brdsneho papiera s vhodnou zrnitostou. Mézu sa pouzivat
v ramci opravarsko-stavebnych prac, ako aj vsetkych cinnosti
z oblasti domdaceho majstrovania.

Brusku nepouzivajte na brusenie materidlov obsahujtcich
magnézium, azbest alebo povrchov pokrytych sadrou.

VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

NizSie uvedené Ccislovanie sa vztahuje na sucasti zariadenia
zobrazené v grafickej ¢asti tohto ndvodu.

1. Spinac

2. Vrecko na zbieranie prachu

3. Hrdlo na odvadzanie prachu

4.  Brusny disk

* Obrazok a vyrobok sa nemusia tplne zhodovat

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

®
®

MONTAZ/NASTAVENIA

INFORMACIA
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VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
1. Vrecko na zbieranie prachu
2. Brusny list

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

VOLBA BRUSNEHO PAPIERA

Brusny papier s hrubsou zrnitostou je vhodny na obrdbanie vacsiny
materidlov, kym papier s jemnejSou zrnitostou sa pouziva pri
zaverecnych pracach.

-1ks
-3 ks

« Ked je povrch obrdbaného materialu nerovny, zacnite pracu
hrubozrnnym papierom a pokracujte, az kym povrch nevyrovnate.

« Potom pouzite papier so strednou zrnitostou, aby ste odstranili
stopy, ktoré zostali po obrabani hrubozrnnym papierom.

« Nakoniec na vykonanie zaverecnej fazy pouzite jemnozrnny
papier.

NASADZOVANIE BRUSNEHO LISTU

Vzhladom na to, Ze excentrickd bruska je vybavend diskom s tzv.

suchym zipsom, pouzivajte iba vhodny brusny papier (perforovany)

s primeranymi rozmermi.

« Priblizte brusny papier k brdsnemu disku (8).

« Brusny papier umiestnite tak, aby sa jeho otvory (a) kryli s otvormi
v brdsnom disku brusky (obr. A).

« Papier pritlacte k brdsnemu disku (8).

« Uistite sa, ¢i sa otvory v brusnom papieri a brisnom disku tplne
prekryvaju, ¢o zabezpeci odvadzanie prachu.

Vrecisko na prach sa nachddza v plastovom plasti. Na jeho
vyprazdnenie stiahnite zadnu cast plastového plasta, zlozte
vrecusko na prach z jeho upinania a odstrante jeho obsah. Montaz
vrecuska na prach prebieha v opa¢nom poradi ako jeho demontaz.

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Elektrické napatie v sieti musi zodpovedat hodnote elektrického
napatia uvedenej na popisnom Stitku brusky.

Zapinanie - prepnite tlacidlo spinaca (1) do polohy I (obr. C).
Vypinanie - prepnite tlacidlo spinaca (1) do polohy O
KOLIESKO NA REGULACIU RYCHLOSTI OTACANIA VRETENA.

Excentrickd bruska umoziuje pracu pri réznych rychlostiach

otacania vretena. Reguldcia sa vykonava kolieskom na reguldciu

rychlosti otacania (6) (obr. E).

« Otacanie kolieskom na reguldciu rychlosti otacania (6) doprava
sluzi na zvysenie rychlosti otacania.

« Otdacanie kolieskom na reguldciu rychlosti otacania (6) dolava sluzi
na znizenie rychlosti otacania.

Prislusnu volbu rychlosti otacania vykondvajte vtedy, ked' bruska
beZi naprazdno a sucasne je zapnuta funkcia blokovania spinaca.
Nastaveny pocet otacok moze byt pri praci so zatazenim nizsi.
PRACA S EXCENTRICKOU BRUSKOU

« Celd brusna plocha pracovného disku musi byt v kontakte
s obrabanym povrchom.

« Zapnite brusku a primeranym tlakom ju posuvajte po obrdbanom
materidli rota¢nymi pohybmi, priecnym alebo pozdlznym
smerom.

« Na hrubé prace pouzivajte brusny papier s hrubsou zrnitostou
a na zaverecné prace papier s jemnejsou zrnitostou. Typ brisneho
papiera vyberajte najlepsie tak, ze ho vyskusate na obrabanom
materiali.

o Pred koncom lestenia znizte tlak na brusku, nadvihnite ju nad
obrabanu plochu a az vtedy ju vypnite.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zaénete akukolvek éinnost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte konektor
napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

GRA\PHITE

Brusku vzdy udrziavajte v Cistote.

« Dbajte na to, aby vetracie otvory v plasti brasky boli vzdy
priepustné.

« Na distenie suciastok z plastickych hmoét v Ziadnom pripade
nepouzivajte zieraviny.

o V pripade, ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutatore,
skontrolujte stav uhlikovych kefiek motora.

VYMENA BRUSNEHO DISKU

Poskodeny brusny disk (4) okamzite vymerite.

« Odkrutte Styri zavity upevnujlce brasny disk (4).

o Zlozte brusny disk a vymente ho.

« Dotiahnite upevnujuce zavity.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Opotrebované (kratSie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté

uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sucasne
vymienaju obidve kefky.

Vymenu uhlikovych kefiek sa odporuca zverit vyhradne
kvalifikovanej osobe pri pouziti originalnych stciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Excentricka bruska

Parameter Hodnota
Napdjacie napatie 230V AC
Frekvencia napéjania 50 Hz
Nominélny vykon 240 W
Pocet otacok pri behu naprazdno 12000 rpm
Pocet kmitov 24000 spm
Rozkmit 2mm
Brusna plocha 125 mm
Rozmer brusneho papiera 125 mm
Ochranna trieda Il
Hmotnost 1,24 kg
Rok vyroby 2018

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACII

Hladina akustického tlaku Lp, = 85 dB(A) K = 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lw, = 96 dB(A) K = 3 dB(A)
Zistend hodnota zrychleni vibracii a, = 9,7 m/s? K=1,5 m/s?

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napdjané elektrickym pridom sa nesmu likvidovat
spolo¢ne s domovym odpadom, ale maju byt odovzdané na
recyklaciu na uréenom mieste. Informéciu o zuZitkovani poskytne

predajca vyrobku alebo miestne organy. Opotrebované elektrické
a elektronické zariadenia obsahuju latky negativne posobiace
na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na
recyklaciu, predstavuje moznu hrozbu pre Zivotné prostredie
aludské zdravie.

* Prévo na zmenu je vyhradené.

»Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa so sidlom vo Varsave,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex”) informuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tohto
névodu (dalej iba:,Navod”), v ramci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografidm, nakresom,
obréazkom a k jeho Strukture, patria vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane
podla zakona zo diha 4. februdra 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zékonov
Polskej republiky) 2006 ¢. 90 polozka 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovévanie,
publikovanie, Uprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych casti na komercné ucely,
bez pisomného suthlasu spolo¢nosti Grupa Topex, su prisne zakdzané a mézu mat za nasledok
obcianskopréavne a trestnopravne dosledky.
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

EKSCENTRICNI BRUSILNIK
59G343

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

Med brusenjem lesnih in kovinskih povrsin, npr. prebarvanih z
barvami z dodatkom svinca, lahko pride do $kodljivega/toksi¢nega
prasenja. Stik z oz. vdihavanje tega prahu lahko ogrozi zdravje
uporabnika oz. drugih prisotnih oseb. Treba je uporabljati ustrezna
zascitna sredstva, kot so polmaske s filtrom, zasc¢itna ocala. Treba je
priklopiti napravo za odsesavanje prahu.

PRED UPORABO BRUSILNIKA
« Med uporabo je treba trdno drzati brusilnik, z obema rokama.

« Pred vklopom brusilnika se je treba prepricati, da se brusilnik z
brusnim papirjem ne dotika obdelovanega materiala.

Pred vklopom brusilnika se je treba prepricati, da je brusilni papir
popolnoma pritrjen.

« Delov brusilnika, ki se gibljejo, se ni dovoljeno dotikati.

Brusilnika ni dovoljeno odloziti preden se gibljivi deli ne zaustavijo.

« Treba je nositi zasc¢itno masko, ¢e med brusenjem prihaja do
prasenja. Med brusenjem povrsin nekaterih vrst lesa in kovin,
prebarvanih z barvo, ki vsebuje svinec, je nastali prah skodljiv.

« Nosecim Zenskam in otrokom ni dovoljen dostop do prostora,
v katerem se s pomocjo brusilnika odstranjuje barva, ki vsebuje
svinec.

« Vprostoru, v katerem se s pomocjo brusilnika odstranjuje barva, ki
vsebuje svinec, ni dovoljeno piti, jesti in kaditi.

®

« lzogibati se je treba uporabi dolgih podaljskov.

MED UPORABO BRUSILNIKA

« Med obratovanjem brusilnika je vedno treba nositi protihrupne
nausnike in zascitno polmasko.

Brusilnik ni namenjen za delo v mokrem okolju.

Pred priklopom brusilnika na omrezje se je treba prepricati, da se
vklopna tipka ne nahaja v poloZaju vklop.

Napajalni kabel orodja je treba vedno drzati stran od gibljivih
delov brusilnika.

« Pri delu z brusilnikom nad glavo uporabnika je treba uporabljati@

zascitna ocala.

« Med uporabo brusilnika nanj ni dovoljeno vrsiti prekomernega
pritiska, ki bi lahko povzrodil zaustavitev brusilnika.

POZOR! Naprava je namenjena notranjemu delu.

Navkljub Ze v osnovi varni konstrukciji, uporabi varovalnih
sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev med delom vedno obstaja
tveganje poskodbe.

ZGRADBA IN NAMEN

Ekscentri¢ni brusilniki so ro¢na elektri¢na orodja zizolacijo Il. razreda.
Orodje poganja enofazni komutatorski motor. Ekscentri¢ni brusilnik
je namenjen za brusenje in poliranje lesenih, kovinskih, povrsin iz
umetnih snovi in podobnih materialov z uporabo brusnega papirja
z ustrezno gradacijo. Uporablja se za obnovitveno-gradbena dela in
za vsa dela na podro¢ju individualnega amaterskega dela (naredi si
sam).

Uporaba brusilnika za brusenje materialov, ki vsebujejo magnezij,
azbest ali katerih povrsina je pokrita z gipsom, ni dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pric¢ujocih navodil.

Vklopna tipka

Vreca za zbiranje prahu
Nastavek za odvajanje prahu
Delovna plosca

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom

WM

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV
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OPREMA IN PRIBOR

OPOZORILO

NAMESTITEV/NASTAVITVE

1. Vrelazazbiranje prahu -1 kos
2. Brusni papir -3 kos
PRIPRAVA NA UPORABO

1ZBIRA BRUSNEGA PAPIRJA

Bolj grob brusni papir je primeren za obdelavo bolj grobih
materialov, medtem ko je bolj fin brusni papir primeren za zaklju¢na
dela.

« Ce povrsina niravna, je treba delo priceti z bolj grobim papirjem in
nadaljevati, dokler povrsina ni ravna.

Potem je treba uporabiti srednje grob papir, s katerim se odstranijo
sledi, ki so nastale po delu z bolj grobim papirjem.

Za zakljucek je treba uporabiti fin papir, s katerim se opravi
zaklju¢no delo.

NAMESTITEV BRUSNEGA PAPIRJA

Ker je ekscentri¢ni brusilnik opremljen z delovno plos¢o s ti. velkrom,
je mogoca uporaba le ustreznega brusnega papirja (perforiranega)
z ustreznimi dimenzijami.

« Brusni papir priblizajte delovni plosci brusilnika (8).

Brusni papir namestite tako, da se njegove odprtine (a) pokrivajo z
odprtinami v delovni plos¢i brusilnika (slika. A).

« Brusni papir pritisnite na delovno plosco brusilnika (8).
Prepricajte se, da se odprtine na brusnem papirju in v delovni
plos¢i popolnoma prekrivajo, kar zagotavlja moznost odvajanja
prahu.

Vreca za prah se nahaja v plasticnem ohisju. Za njeno izpraznitev
je treba sneti zadnji del plasticnega ohisja, izvleci vreco iz njenega
lezisca in izprazniti njeno vsebino. Namestitev vrece poteka v
obratnem vrstnem redu od njene odstranitve.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, ki je
podana na oznacni tablici brusilnika.

Vklop - preklopite vklopno tipko (1) v polozaj I (slika C).

I1zklop - preklopite vklopno tipko (1) v polozaj 0.

PREKLOPNIK ZA NASTAVITEV VRTILNE HITROSTI VRETENA.
Ekscentri¢ni brusilnik omogoca delo z raznimi vrtilnimi hitrostmi

vretena. Nastavitev se opravlja s preklopnikom regulacije vrtilne
hitrosti (6) (slika E).

« Z obratom preklopnika regulacije vrtilne hitrosti v desno (6) se
poveca vrtilna hitrost.

« Z obratom preklopnika regulacije vrtilne hitrosti v levo (6) se
zmanjsa vrtilna hitrost.
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Izbiro hitrosti se pravilno izbira takrat, ko ekscentri¢ni brusilnik
obratuje brez obremenitve ob tem, da je funkcija blokade vklopnega
stikala pritisnjena. Na ta nacin nastavljena vrtilna hitrost je lahko
med delom pod obremenitvijo nizja.

DELO Z EKSCENTRICNIM BRUSILNIKOM

e Celotna brusilna povrsina delovne plos¢e mora lezati na
obdelovani povrsini.

Vklopite brusilnik in nanesite uravnotezen pritisk s premikanjem
po obdelovanem materialu s kroznim gibanjem v precni ali
vzdolZni smeri.

Za groba dela je treba uporabljati grob brusni papir, za zaklju¢na
dela pa fin brusni papir. Vrsto brusnega papirja je najbolje izbirati
s poskusanjem.

« Ob koncu poliranja je treba zmanjsati pritisk na brusilnik in ga
dvigniti nad obdelovano povrsino in Sele takrat izklopiti.

OSKRBA IN HRANJENJE

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
izomrezne vticnice.

« Vedno je treba skrbeti za ¢istost brusilnika.

« Treba je poskrbeti, da so prezracevalne reze na ohisju orodja
vedno diste.

« Uporaba vsakrsnih jedkih snovi za ciscenje elementov iz umetnih
snovi nikoli ni dovoljena.

« V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba preveriti stanje oglenih s¢etk motorja.

MENJAVA DELOVNE PLOSCE

Poskodovano delovno plos¢o (4) je treba nemudoma zamenjati.

« oduviti Stiri pritrdilne vijake delovne plosce (4),

« sneti in zamenjati delovno plosco,

« zategniti pritrdilne vijake.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene Scetke

motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je treba opraviti menjavo
obeh 3cetk hkrati.

Postopek menjave oglenih Scetk je treba zaupati izklju¢no
kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vse napake mora odpraviti pooblas¢eni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI
NAZIVNI PODATKI
Ekscentricni brusilnik

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nominalna moc¢ 240 W
Vrtilna hitrost brez obremenitve 12000 min™'
Stevilo vibracij 24000 min”'
Brusni gib 2mm
Velikost delovne plosce 125 mm
Velikost brusnega papirja 125 mm
Razred zascite Il
Teza 1,24 kg
Leto izdelave 2018

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH
Stopnja zvocnega pritiska: Lp, = 85 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci: Lw, = 96 dB(A) K= 3 dB(A)

Stopnja vibracij a, =9,7 m/s*K=1,5 m/s?
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VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo
pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektri¢no in
elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje, ki
ni oddano v reciklazo, predstavlja potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do sprememb.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa s sedezem v Varsavi,
ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex”), sporo¢a, da so vse avtorske pravice v zvezi z
vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila”), med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami,
kakor tudi sestavo, izklju¢na last Grupa Topex in so predmet zakonske zas¢ite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 3t. 90/631 s kasnejsimi
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene kot tudi
njihovih posameznih elementoyv, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko
privede do civilne in kazenske odgovornosti.

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS

EKSCENTRINIS SLIFUOKLIS
59G343

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |RANKIU
JDEMIAI  PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA
TOLIMESNIAM NAUDOJIMUL.

DETALIOS SAUGUMO TAISYKLES

Slifuojant medinius ir metalinius pavirsius, pvz., padengtus dazais
kuriuose yra alavo priemaisy gali kilti kenksmingos, toksinés dulkeés.
Kontaktas su Siomis dulkémis ar kvépavimas jomis gali pakenkti
vartotojo arba 3alia esanciy asmeny sveikatai. Batina naudoti
tinkamas asmeninés apsaugos priemones, pvz, dujokaukes,
apsauginius akinius. Dirbdami visada prijunkite dulkiy nusiurbimo
irenginj.

PRIES PRADEDANT NAUDOTIS SLIFUOKLIU

« Dirbdami slifuoklj laikykite tvirtai, abejomis rankomis.

« Pries jjungdami slifuoklj jsitikinkite, kad jis Slifavimo popieriumi

nesiliecia prie numatomo $lifuoti ruosinio.

Pries jjungdami slifuoklj jsitikinkite, kad slifavimo popierius gerai

pritvirtintas.

Nesilieskite prie judanciy slifuoklio daliy.

« Nepadékite slifuoklio isjunge, kol jo judancios detalés nenustoja
suktis.

« Jeigu Slifavimo metu kyla dulkés naudokités respiratoriumi.
Dulkés kylancios slifuojant pavirSius dengtus dazais su
alavo priemaisomis bei kai kuriy rasiy medieng ir metalg yra
kenksmingos.

« Nésc¢ioms moterims ir vaikams nerekomenduojama bdati
patalpoje, kurioje yra slifuojami pavirsiai padengti dazais su alavo
priemaisomis.

Patalpoje, kurioje slifuojami pavirSiai dengti dazais su alavo
priemaisomis negalima valgyti, gerti bei rakyti.

« Nenaudokite ilgy ilgintuvy.

NAUDOJANTIS SLIFUOKLIU

Darbo su $lifuokliu metu visada naudokités apsauginémis
ausinémis ir respiratoriumi.

Slifuoklis netinka $lapiam $lifavimui.

Prie$ jungdami slifuoklj j elektros jtampos tinkla jsitikinkite, kad
jungiklio mygtuko padétis - isjungta.

Slifuoklio elektros jtampos laidg istieskite atokiau nuo judanciy
irankio daliy.

Slifuojant virs galvos pakeltu 3lifuokliu naudokités specialiaisiais
arba apsauginiais akiniais.
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o Darbo metu S$lifuoklio nespauskite pernelyg stipriai, dél to
slifuoklis gali nustoti veikes.

DEMESIO! Jrankis skirtas vidaus darbams.

Nepaisant to, kad gaminant jrankj jo konstrukcijoje jtaisyti
apsaugos elementai ir papildomos apsaugos priemonés, darbo
metu, islieka pavojus susizaloti.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Ekscentriniai $lifuokliai yra rankiniai elektriniai jrankiai turintys
Il izoliacijos klase. Jrankiai varomi vienfaziu varikliu. Ekscentrinis
slifuoklis skirtas mediniy, metaliniy, plastmasiniy ir panasiy pavirsiy
slifavimui bei poliravimui naudojant atitinkamo rupumo $lifavimo
popieriy. Dazniausios jrankio panaudojimo sritys yra remonto,
statybos darbai bei kiti mégéjiski darbai (meistravimo darbai).

Su Slifuokliu negalima Slifuoti medziagy turinciy magnio,
asbesto priemaisy arba pavirsiy padengty gipsu.
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka 3Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
Jungiklis

-

2. Maiselis dulkéms
3. Dulkiy 3alinimo anga
4. Slifavimo padas

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO
A |SPEJIMAS
@ INFORMACIJA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

1. Maiselis dulkéms -1vnt.
2. Slifavimo popierius -3 vnt..
PASIRUOSIMAS DARBUI

SLIFAVIMO POPIERIAUS PARINKIMAS

Didesnio gradétumo S$lifavimo popierius skirtas Siurkstiems

medziagy pavirSiams apdoroti, o mazesnio rupumo S$lifavimo

popierius naudojamas apdailos darbams.

« Nelygy pavirsiy pradékite slifuoti didesnio rupumo S$lifavimo
popieriumi ir slifuokite tol, kol pavirsius bus lygus.

Véliau naudodami vidutinio rupumo slifavimo popieriy pasalinkite
didelio rupumo popieriumi slifuojant paliktas zymes.

Baigdami S$lifuoti, apdailai naudokite mazo rupumo Sslifavimo
popieriy.

SLIFAVIMO POPIERIAUS TVIRTINIMAS

Kadangi ekscentrinis slifuoklis turi lipny pada, naudokite tik jam
tinkantj, reikiamo dydzio, slifavimo popieriy (perforuota).

- Slifavimo popieriy uzdékite ant slifavimo pado (8).

« Slifavimo popieriy uzdékite taip, kad jame esancios ertmés ,a”
sutapty su ertmémis esanciomis slifuoklio pade (pav. A) .
Slifavimo popieriy prispauskite prie pado (8).

Jsitikinkite, kad slifavimo popieriaus lape esancios ertmés visiskai
sutampa su slifavimo pado ertmémis, nes tai uztikrina veiksmingg
dulkiy 3alinima.

Dulki maiselis yra plastikiniame korpuse. Norédami jj iSvalyti
nustumkite galine plastikinio korpuso dalj, i$ tvirtinimo elemento
isimkite dulkiy maiselj ir jj iStustinkite. Dulkiy maiselis jdedamas
atvirks¢iu nuémimui eiliskumu.

®
®
®
®

A\

®
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DARBAS IR NUSTATYMAI

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampos dydis turi atitikti dydj, nurodyta Slifuoklio
nominaliy duomeny lenteléje.

Jjlungimas - jungiklio mygtuka (1) nustatykite ties simboliu |

(pav. C).

ISjungimas - jungiklio mygtuka (1) nustatykite ties simboliu O

ASIES SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMO RANKENELE.

Dirbant su slifuokliu galima pasirinkti skirtinga asies sukimosi greitj.

Sukimosi greitis nustatomas grei¢io reguliavimo rankenéle (6)

(pav. E).

« Reguliavimo rankenéle (6) sukant j desiné puse sukimosi greitis
didinamas.

» Reguliavimo rankenéle (6) sukant j kaire puse sukimosi greitis
mazinamas.

Tinkamas sukimosi greitis nustatomas ekscentriniam S$lifuokliui

veikiant be apkrovos, jspaudus jungiklio blokavimo mygtuka.

Nustatytas sukimosi greitis, dirbant, apkrovos momentu gali

sumazéti.

DARBAS SU EKSCENTRINIU SLIFUOKLIU

« Slifavimo padas turi pilnai priglusti prie apdorojamo pavirsiaus.

« Jjunkite slifuoklj ir nestipriai spausdami, apvaliais judesiais, skersai
ar isilgai slinkite jj apdorojamu pavirsiumi.

« Pradédami Slifuoti naudokite didesnio gradétumo S$lifavimo
popieriy, o baigiamiesiems darbams mazesnio gradétumo
$lifavimo popieriy. Slifavimo popieriaus ra3j rinkités kaskart
iSbandydami.

« Baige poliruoti nespauskite slifuoklio, pakelkite jj j virsy ir tik
tuomet isjunkite jrankio variklj.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami, bet kokius jrengimo, reguliavimo, aptarnavimo
ar remonto darbus istraukite elektros laido kiStuka i elektros
itampos lizdo.

« Visada valykite slifuokl;.

« Nepamirskite, kad jrankio korpuse esancios ventiliacinés ertmés
turi bati Svarios.

« Niekada nenaudokite tirpikliy plastmasinéms detaléms valyti.

Pernelyg kibirks¢iuojant skirstytuve patikrinkite angliniy Sepetéliy

bukle.

SLIFAVIMO PADO KEITIMAS

Sugadinta slifavimo pada (4) batina nedelsiant pakeisti.

o ISsukti keturis slifavimo pado (4) tvirtinimo varztus.

« Nuimti ir pakeisti slifavimo pada.

o Prisukti tvirtinimo varztus.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius ar jtrakusius

anglinius Sepetélius batina nedelsiant pakeisti. Visada keic¢iami

iSkarto abu angliniai Sepetéliai. Anglinius Sepetélius, naudodamas

originalias atsargines detales, gali pakeisti tik kvalifikuotas

asmuo.

Visy rasiy gedimai turi bati Salinami autorizuotame gamintojo
servise.

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Ekscentrinis slifuoklis
Dydis Verté
Jtampa 230V AC
Tinklo daznis 50 Hz
Nominali galia 240 W
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Sukiy skaicius be apkrovos 12000 min™'
Judesiy skaicius 24000 min™'
Slifavimo eiga 2mm
Slifavimo pado dydis 125 mm
Slifavimo popieriaus lapo dydis 125 mm
Apsaugos klasé Il
Svoris 1,24 kg
Pagaminimo metai 2018

INFORMACIJA APIE TRIUKSMA IR VIBRACIJA
Garso slégio lygis Lp, = 85 dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis Lw, = 96 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibracijos pagreicio verté a, = 9,7 m/s* K=1,5 m/s?

APLINKOS APSAUGA IR

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis, juos reikia
atiduoti j atitinkama atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky
perdirbima kreiptis j pardavéja arba vietos valdzios institucijas. Susidéveje
elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy.
Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zzmoniy,
sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

Jinstrukcija”) autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spétka komandytowa” (toliau: ,Grupa
Topex“), kurios buveiné yra Varuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos 3ios instrukcijos (toliau:

bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, dél
autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimtg jstatyma (t.y., nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90,
véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti
spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.

)

INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO
ORIGINALVALODAS

EKSCENTRA SLIPMASINA
59G343

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROINSTRUMENTU,
NEPIECIESAMS  UZMANIGI IZLASIT DOTO INSTRUKCUU UN
SAGLABAT TO.

IPASI DROSIBAS NOTEIKUMI

Slipéjot koksnes vai metala virsmas, kuras ir krasota ar krasi ar svina
piedevam, var veidoties kaitigi/toksiskie putekli. Sadu puteklu
ieelposana vai kontakts ar tiem ir bistams lietotaja vai nepiederigo
personu veselibai. Tapéc ir nepiecieSams lietot tadus personigos
aizsarglidzek|us ka elpo3anas maskas, aizsargbrilles. NepiecieSams
pievienot ari puteklu novadoso instalaciju.

PIRMS SLIPMASINAS LIETOSANAS UZSAKSANAS

« Slipmasinas darba laika nepiecieSams to turét stingti abas rokas.
« Pirms ieslégsanas nepieciesams parliecinaties, vai slipmasina
nepieskaras ar slippapiru pie apstradajama materiala.

Pirms slipmasinas ieslégsanas nepiecieSams parliecinaties, vai
slippapirs ir stingri piestiprinats.

Nedrikst aizskart slipmasinas kustigas dalas.

Péc izslégsanas slipmasinu nedrikst nolikt, kamér kustigas dalas
neapstasies.

Nepieciesams lietot aizsargmasku, ja slipésanas dé| veidojas
putekli. Putekli, kuri rodas, slipéjot virsmas ar svinu saturosu krasu,
ka ari slipéjot dazas koksnes un metala virsmas, ir kaitigi.
Gratniecém un bérniem nedrikst atrasties telpa, kur ar slipmasinas
palidzibu tiek nonemta svina savienojumus saturosa krasa.
Telpa, kur ar slipmasinas palidzibu tiek nonemta svinal
savienojumus saturosa krasa, nedrikst ést, dzert vai smékét.

Nedrikst izmantot garus pagarinatajus.

SLIPMASINAS DARBIBAS LAIKA
« Slipmasinas darbibas laika ir jalieto dzirdes aizsargi un respiratori.

®

®

Slipmasinu nedrikst izmantot pie slapjiem apstakliem.

Pirms pieslégt slipmasinu pie elektrotikla,
parliecinaties, ka slédzis atrodas izslégta pozicija.
Instrumenta elektrokabeli nepieciesams turét noteikta attaluma
no slipmasinas kustigam dajam.

Stradajot ar slipmasinu virs operatora galvas, nepieciesams lietot
aizsargbrilles.

Slipmasinas darbibas laika nedrikst uz to parmérigi spiest, lai ta
neapstadinatos.

nepiecieSams

UZMANIBU! lerice ir domata arpustelpu darbiem.

Neskatoties uz instrumenta droSu konstrukciju un pielietotiem
aizsardzibas lidzekliem, darba laika vienmér pastav risks ieguat
traumas.

UZBUVE UN PIELIETOSANA

Ekscentra slipmasinas ir roku Il elektroaizsardzibas klases
elektroinstrumenti. To piedzinu veido vienfazes kolektora dzingjs.
Instruments ir domats koka, metalu, plastmasas un lidzigo
materialu virsmu slipésanai un pulésanai, izmantojot atbilstosas
gradacijas slippapiru. Slipmasinas pielietosanas jomas ir sekojosas:
bavniecibas-remontdarbu veiksana, galdnieka, ka ari visa veida
majamatniecibas darbu veikSana

Slipmasinu nedrikst izmantot magniju, azbestu saturoso
materialu slipésanai, ka ari slipéjot ar gipsi klatas virsmas.
GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem instrumenta elementiem,
kuri ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.

1. Slédzis

2. Puteklu maisins

3. Puteklu novadisanas uzliktnis
4. Slipésanas pamatne

*Zimé&jums un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME
A BRIDINAJUMS
@ MONTAZA/IESTATIJUMI

INFORMACIJA
APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Puteklu maisins -1gab.

2. Slippapirs -3 gab.
SAGATAVOSANAS DARBAM

SLIPPAPIRA IZVELE

Rupjs slippapirs ir domats,melnai” materialu apstradasanai, savukart
smalkais slippapirs — nobeigumdarbiem.

« Kad materiala virsma ir nelidzena, to nepiecieSams sakt apstradat
ar rupju slippapiru un turpinat ta darit, lidz virsma klas lidzenaka.
Nakamo nepieciesams izmantot vidéji rupju slippapiru, lai varétu
likvidét nelidzenumus, kuri palika péc apstradasanas ar rupjo
slippapiru.

Nobeigumdarbiem lietot smalko slippapiru

SLIPPAIRA UZLIKSANA

Ta ka ekscentra slipmasina ir aprikota ar specialo pamatni,
nepiecieSsams izmantot tikai atbilstosa izméra slippapiru (perforéto).

« Pievirzit slippapiru pie slipésanas pamatnes (8).

« Novietot slippapiru ta, lai ta atveres (a) atbilstu slipésanas
pamatnes atverém (A zim.).

« Piespiest slippapiru pie slipésanas pamatnes (8).
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« Parliecinaties, ka slippapira un slipésanas pamatnes atveres pilnigi
atbilst viena otrai, kas nodrosina atbilstosu putek|u novadisanu.
Puteklu maisin$ atrodas plastmasas korpusa. Lai iztuksotu puteklu
maisinu, atbidit plastmasas korpusa aizmuguréjo dalu, nonemt
puteklu maisinu no ta stiprindgjuma vietas un iztuksot. Puteklu

maisina montaza notiek demontazai pretéja seciba.

DARBS / IESTATIJUMI

IESLEGSANA /1ZSLEGSANA

Elektrotikla spriegumam ir jaatbilst slipmasinas nominalaja
tabula dotajam sprieguma lielumam.

leslégsana - parslégt sledzi (1) pozicija I (C. zim.).

Izslégsana - parslégt slédzi (1) pozicija 0.

GRIESANAS ATRUMA REGULACIJAS GRIEZTUVITE

Ar ekscentra slipmasinu var stradat dazados darbvarpstas grieSanas

atrumos. Regulacija tiek veikta ar griesanas atruma regulacijas

grieztuviti (6) (E zim.).

« Griezot grieSanas atruma regulacijas grieztuviti (6) pa labi,
grie$anas atrums pieaug.

« Griezot grieSanas atruma regulacijas grieztuviti (6) pa kreisi,
grie$anas atrums samazinas.

Atbilstosais grieSanas atrums tiek iestatits, kad ekscentra slipmasina

ir iedarbinata tuksgaita pie ieslégtas slédza blokésanas pogas.

Apgriezieni, kas tika iestatiti slodzes laika, var bat mazaki par

nepiecieSamiem.

DARBS AR EKSCENTRA SLIPMASINU

Visai slipésanas pamatnes virsmai ir jaatrodas uz apstradajamas

virsmas.

leslégt slipmasinu un ar mérenu spiedienu virzit to pa
apstradajamo materialu ar rinkveida kustibam Skérsvirziena vai
garenvirziena.

,Melniem” darbiem nepiecieSams lietot rupju slippapiru, bet
nobeigumdarbiem - smalku slippapiru. Slippapira veidu vislabak
ir izvéléties izméginajumu cela.

Beidzot pulésanu, nepiecieSams samazinat nospiedienu, pacelt
slipmasinu virs apstradajamas virsmas un tikai tad izslégt
slipmasinu.

APKALPOSANA UN APKOPE

remonta vai apkopes darba
atsléegt elektroinstrumentu no

Pirms jebkuras regulacijas,
uzsaksanas nepiecieSams
elektrotikla.

« Slipmasinai vienmeér ir jabat tirai.

« Ir jaatceras, lai ventilacijas spraugas uz instrumenta korpusa batu
parejamas.

Aizliegts
tirisanai.
Parmérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma nepieciesams
parbaudit elektrodzinéja oglekla suku stavokli.

SLIPESANAS PAMATNES NOMAINA

Bojatu slipésanas pamatni (4) nepiecieSams nekavéjoties nomainit.
« lzskraveét Cetras slipésanas pamatni (4) stiprinosas skrives.

« Nonemt un nomainit pamatni.

izmantot kodigus lidzeklus plastmasas elementu

« Aizgriezt nostiprinatajskraves.
OGLEKLA SUKU MAINA

Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja
oglekla sukas nepiecieSams uzreiz nomainit.

Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas sukas.

Oglekla suku mainu nepieciesmas veikt tikai kvalificétai
personai, kura izmanto originalas mainamas dalas.

Jebkura veida defekti ir jalabo tikai razotaja sertificétiem servisa
centriem.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALIE DATI
Ekscentra slipmasina
Parametrs Veértiba

Spriegums 230V AC

Frekvence 50 Hz
Jauda 240 W
Grieanas atrums tuk3gaita 12000 min™'
Svarstibu skaits 24000 min
Svarstibu faze 2mm
Slipésanas pamatnes diametrs 125 mm
Slippapira diametrs 125 mm
Elektroaizsardzibas klase Il
Masa 1,24 kg
Razosanas gads 2018

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM
Akustiska spiediena limenis: Lp, = 85 dB(A) K= 3 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis: Lw, = 96 dB(A) K = 3 dB(A)

Vertiba, kas méra vibraciju paatrinajums: a, = 9,7 m/s> K=1,5 m/s

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem. Tie ir
janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par utilizaciju
var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi. Izlietotas elektriskas
un elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas. lerice, kura netika paklauta
otrreizéjai izejvielu parstradei, rada potencialus draudus videi un cilvéku
veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa (turpmak ,Grupa
Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul. Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz
dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas tekstiem, samazinatam fotografijam,
shemam, ziméjumiem, ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas
ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu
Véstnesis 2006 nr. 90, 631. poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana,
apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri
aizliegta, pretéja gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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ALGUPARASE
KASUTUSJUHENDI TOLGE

EKSTSENTRIKLIHVIJA
59G343

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRISEADMEGA TOOTAMA ASUMIST
LUGEGE HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES
HILISEMAKS KASUTAMISEKS.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

Pliisisaldusega varvidega varvitud puit- ja metallpindade lihvimisel
voib tekkida kahjulik/mirgine tolm. Kokkupuude sellise tolmuga
voi selle sissehingamine voib kahjustada seadmega tootaja voi
korvaliste isikute tervist. Kasutage vastavat kaitsevarustust, nagu:
respiraator ja kaitseprillid. Kasutage tolmueemaldusseadet.

ENNE LIHVIJAGA TOO ALUSTAMIST

« Tootamise ajal hoidke lihvijat kindlalt, mélema kaega.

« Enne lihvija kaivitamist veenduge, et selle lihvpaber ei puutuks
vastu pinda, mida hakkate to6tlema.

« Enne lihvija kaivitamist veenduge, et lihvpaber oleks kindlalt
kinnitatud.

« Arge puudutage lihvija osi, mis parasjagu liiguvad.

Parast lihvija seiskamist drge asetage lihvijat kdest enne, kui selle

liikuvad osad on tdielikult peatunud.

« Kui lihvimise ajal tekkib tolm, kasutage kaitsemaski. Tolm, mis
tekkib pliid sisaldavate varvidega varvitud pindade, samuti teatud
puiduliikide ning metalli lihvimisel on tervisele kahjulik.



« Rasedad ja lapsed ei tohi viibida ruumis, kus lihvija abil
eemaldatakse pliiithendeid sisaldavat varvi.

« Ruumis, kus lihvija abil eemaldatakse pliiihendeid sisaldavat
varvi, ei tohi stilia, juua ega suitsetada.

« Valtige liiga pikkade pikendusjuhtmete kasutamist

LIHVIJA KASUTAMISE AJAL

« Lihvijaga tootamise ajal kasutage alati kérvaklappe ja respiraatorit.
« Lihvija ei ole moeldud marglihvimiseks.

« Enne lihvija Ghendamist vooluvdrku veenduge, et lihvija tooluliti
ei oleks sisselllitatud asendis.

« Hoidke toitejuhe eemal seadme liikuvatest osadest.
Kui toodtlete lihvijaga pinda, mis asub teie peast kérgemal,
kasutage kaitseprille.

Lihvijaga tootamise ajal drge vajutage sellele liiga suure koormusega.
See v6ib pohjustada lihvija seiskumise.

TAHELEPANU! Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides

Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 valtel,
turvavahendite ja lisaohutusvahendite kasutamisele, eksisteerib
seadmega tootamise ajal alati vdike kehavigastuste tekkimise
oht.

EHITUS JA OTSTARVE

Ekstsentriklihvijad on Il klassi isolatsiooniga elektrilised
kasitooriistad. Seadme paneb toole Uhefaasiline
kommutaatormootor. Ekstsentriklihvija on modeldud puit- ja

metallpindade, kunstmaterjalide ning muude sarnaste materjalide
lihvimiseks, kasutades iga materjali jaoks vastava jamedusega
lihvpaberit. Seadmete kasutusalaks on ehitus- ja remonditd6d ning
koik koduses majapidamises amatdodrina tehtavad sarnased t66d.

Lihvijaga on keelatud lihvida magneesiumi véi asbesti

sisaldavaid materjale ning kipsiga kaetud pindu.
JOONISTE SELGITUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.
1. Tooluliti

2. Tolmukogumiskott
3. Tolmukogumisotsak
4. Lihvtald

*V6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel

KASUTATUD GRAAFILISTE SUMBOLITE SELGITUS

TAHELEPANU
A HOIATUS

@ INFO
VARUSTUS JATARVIKUD

1. Tolmukogumiskott
2. Lihvpaber

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

-1tk
-3tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

LIHVPABERI VALIK

Jamedamateraline lilvapaber sobib enamuse materjalide esmaseks

tootlemiseks, peenemateralist liivapaberit aga kasutatakse!

viimistlustéode juures.

« Kui toddeldav pind ei ole sile, alustage t66d jamedamateralise
liivapaberiga ja jatkeke sellega kuni sileda pinna saavutamiseni.

« Jargnevalt kasutage keskmise teraga lihvpaberit, et eemaldada
jameda lihvpaberiga to6tlemisel tekkinud jaagid.

« Lopuks viimistlege pind peeneteralise lihvpaberiga.

®

®

®
®
®
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GRA\PHITE

LIHVPABERI PAIGALDAMINE

Kuna ekstsentriklihvijal on spetsiaalne auguga lihvtald, kasutage
koos ekstsentriklihvijaga ainult sobivate méétudega spetsiaalset
(aukudega) lihvpaberit.

« Asetage lihvpaber lihvtalla talla (8) alla.

» Paigaldage lihvpaber nii, et selle avaused (a) kattuksid tdielikult
avaustega lihvija tallas (joonis A).

Vajutage paber tallale (8).

« Veenduge, et avaused lihvpaberis ja lihvija tallas kattuksid
taielikult, see tagab tolmu nouetekohase eemalejuhtimise.

Tolmukott paikneb plastkorpuses.  Tolmukoti tlhjendamiseks
libistage maha plastkorpuse tagumine osa, votke tolmukott vélja
ja tlhjendage see. Tolmukoti paigaldamine toimub vastupidises
jarjekorras vorreldes selle eemaldamisega.

LIHVTAMINE / SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vorgu pinge peab vastama lihvija nominaaltabelis toodud
pingetugevusele.

Sisseliilitamine - Lilitage to66luliti (1) nupp positsiooni | (joonis C).
Viéljalilitamine - Lilitage tooldliti (1) nupp positsiooni 0.
SPINDLI POORDEKIIRUSE REGULEERIMISNUPP

Ekstsentriklihvijat on voimalik kasutada
poordekiirustel.  Podrdekiirust
reguleerimisnupu (6) abil (joonis E).

spindli  erinevatel
reguleeritakse  poordekiiruse

« Poordekiiruse reguleerimisnupu (6) keeramisel paremale,
poordekiirus suureneb.
« Poordekiiruse reguleerimisnupu (6) keeramisel vasakule,

poordekiirus vaheneb.

Sobiv poodrdekiirus valitakse , kui ekstsentriklihvija on kaivitatud,
ilma koormuseta ja valjaltlitatud tooldliti luku funktsiooniga. Nii
paika pandud pddrded véivad tegeliku t66 ajal olla madalamad.
EKSTSENTRIKLIHVIJAGA LIHVTAMINE

Kogu lihvija tald peab asetsema vastu toodeldavat pinda.
Kaivitage lihvija ja libistage seda moé6duka tugevusega vajutades
ringikujuliste liigutustega, piki- v6i ristisuunas médda téddeldavat
pinda

Robustsemate ~ t6ode  jaoks  kasutage  jamedateralist,
viimistlustoode jaoks aga peeneteralist lihvpaberit. Vastava
jamedusega lihvpaber valige proovimise teel.

Poleerimise Idpetamisel vdahendage jark-jargult survet lihvijale,
tostke see toddeldava pinna kohale ja alles siis lulitage valja.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes paigalduse, reguleerimise, paranduse voi
hooldusega seotud tegevuse alustamist tommake seadme
toitejuhe vooluvorgust vilja.

« Hoidke lihvija alati puhtana.

« Pidage meeles, et ventilatsiooniavad lihvija korpuses peavad alati
olema vabad.

- Arge kasutage seadme kunstmaterjalist osade puhastamiseks
soovitavaid vahendeid.

« Juhul kui kommutaatorist liigselt sddemeid, kontrollige mootori
stsiharjade seisundit.
LIHVTALLA VAHETAMINE

Kahjustatud lihvtald (4) tuleb koheselt vélja vahetada.
« Keerake lahti koik lihvtalla (4) kinnituskruvid.

« Eemaldage tald ja paigaldage uus.

« Keerake kinnituskruvid kinni.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lithemad kui 5 mm) v6i rebenenud siisiharjad
tuleb koheselt vdlja vahetada. Vahetage alati mélemad harjad
korraga.



GRAN\PHITE

Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead tuleb lasta parandada seadme tootja volitatud
hooldusfirmas.

TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALSED VOIMSUSED

Ekstsentriklihvija

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
VVérgusagedus 50 Hz
Nominaalvéimsus 240 W
P6orlemiskiirus ilma koormuseta 12000 min"'
VVéngete arv 24000 min”'
VVéngete kérgus 2 mm
Lihvtalla mé6dud 125 mm
Lihvpaberi méodud 125 mm
Kaitseklass Il
Kaal 1,24 kg
Tootmisaasta 2018

MURA JA VIBRATSIOONI PUUDUTAVAD ANDMED
Heliréhutase Lp, = 85 dB(A) K= 3 dB(A)
Mira véimsustase Lw, = 96 dB(A) K= 3 dB(A)

Moodetud vibratsioonitase a, = 9,7 m/s? K=1,5 m/s

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, vaid viige
need kéitlemiseks vastavasse asutusse. Informatsiooni toote
kaitlemise kohta annab mdutja voi kohalik omavalitsus.
Kasutatud elektrilised ja elektroonilised seadmed sisaldavad
looduslikule keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéstlemata
seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

*Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa, asukohaga Varsasavi,
ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex”) informeerib, et koik kdesoleva juhendiga (edaspidi:
juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle Ulesehitusega seotud
autoridigused kuuluvad eranditult Grupa Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste
ja muude sarnaste Giguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate
muudatustega). Kogu juhendi véi selle osade kopeerimine, to6tlemine ja modifitseerimine
kommertseesmarkidel ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning voib kaasa tuua
tsiviilvastutuse ning karistuse.

NPEBO/J HA OPUTUHAJTHATA
UHCTPYKUUA

EKCLUEHTPUYHA LWJIANOMALLUMNHA
59G343

BHUMAHWE: TNPEOWN TPUCTBIMNBAHE KbM YIMOTPEBA HA
ENNEKTPOUHCTPYMEHTA CNEIBA BHVMATE/IHO A CE MPOYETE
HACTOALWATA WHCTPYKUMA WU TA OA CE NA3/ C UET NO-
HATATbLUHO N3MON3BAHE.

noAgpPOBHU INTPABUJIA 3A BE3OIMMACHOCT

Mo Bpeme Ha wnndoBaHe Ha AbPBEHU U METANHV MOBBPXHOCTU
6oaancBaHy Hanp. ¢ 6ou ¢ fobaBka Ha ONIOBO, MOraT Aa ce MoABAT
BpeAHW/onacHy npaxose. KOHTaKTbT MM BAULWIBAHETO Ha TaKMBa
npaxoBe MOXe [a 3arjallBa 34paBeTo Ha OOCNyXKBalUA UM Ha
CTpaHnuHK nuua. Tpabea Aa ce ynoTpebaBaT CbOTBETHY CPeACTBa
3a /INYHA 3aLLMTa Tak1Ba KaTo: GUATPUPALLY NOYMACKK, MpeanasHu
ounna. TpAbBa Aa ce BKOUM MHCTaflaLuMATa 3a OTCTpaHsABaHe Ha
npaxa.

APEAN AA MPUCTBMUM KbM YNOTPEBA HA

WIANOMALLUUHATA

« o Bpeme Ha ynoTpebaTta cnefBa fa AbpxK wWwnandmalmHata
CUTYpHO C iBETe pbLie.

« Mpean BKNOUBaHeTO Ha WnapmMaluMHaTa TpAbBa fAa ce ybeaum
flann TA He ce onupa C WAMPOBBYHMA NUCT A0 MaTepumana
npefHa3HauyeH 3a obpaboTBaHe.

« lNpepaw BKNOYBaHETO Ha LWnandmaluMHaTa cneasa aa ce ybegum
Hany wnndoBbYHMA NNCT € AO6Pe NPUKPEneH.

» He 6uBa fja ce fokocBaT yacTuTe Ha LnandmallrHaTa, KOUTO ca
B ABVKEHVe.

« He 6uBa pga ce ocrtaBsa lwnandmalumHata cnep U3KMOYBAHETO
npeav Aa cnpar fa ce ABUXKaT HeNHMTE NOABVIXKHM YacTu.

« YnoTpebaBaiiTe NpeanasHa Macka, Mpy NonoXeHue ye no Bpeme
Ha wnndoBaHeTo ce oTaens npax. [paxbT, KOWTO ce oThens no
BPeMe Ha LWNPOBaHETO Ha MOBBPXHOCTH GOAANCBAHN C ONOBHA
601, HAKOW B OBE AbPBO 1 MeTaJl, € BpeAeH.

» BpemeHHV eHn 1 fela He 61Ba Aa BNIM3aAT B MNOMELLEHUS, B KOUTO
C nomolyTa Ha wrandmalimHa ce oTcTpaHsABa 60 CbAabprKalla
OJIOBHUN Cbe[JUHEHNA.

« B nomelyeHneTo, B KOeTO C MOMOLTa Ha lWnandmalinHa ce
OTCTpaHABa 605 CbAbpKalla OIOBHU CbeJUHEHNA HE MOXeE fia Cce
aae, e 1 nyLu.

» Cnepsa pa ce n3barea ynotpe6ata Ha AbSIMY Pa3KIOHUTENN.

Mo BPEME HA YNOTPEBATA HA WIAA®MALLUUHATA

« [lo Bpeme Ha paboTa ¢ wnadmaluHaTa BrHaru ynotpebssame
npefnasHu WyMo3aLUTHY HayLIHWLM 1 NPeAna3Ha nonymacka.

« LlnandmalumnHaTa He e npurofeHa 3a paboTa Ha MOKpO.

« lpean pa BkAouuM wnadmalivHaTa KbM MpexaTta Tpabsa fa
npoBeprM [anu NMycKOBUAT OYTOH He ce Hamypa BbB BK/OYEHO
rosioXeHue.

 3axpaHBalua Kaben Ha MHCTPYMeHTa BUHAru ciefBa Aa ce Jbpxun
[aney oT NOABVKHUTE YacTy Ha WiandmalumHaTta.

« Mpu pabota c wnandmawmHaTa Hammpalla ce Haj rnaeaTta Ha
onepaTtopa ynotTpebaBanTe CK1 ounna Uam npegnasHu ouunna.

« Mo Bpeme Ha M3non3BaHeTo Ha lnadmaluvHaTa He 6uBa fa
ce OKa3Ba BbPXy Hes NMpeKoMepeH HaTWUCK, KOMTO 61 Morba Aa
foBefe A0 CNUPaHeTo 1.

BHUMAHWE! YcTpoiicTBOTO Cy»1 3a paboTa B NoMeLleHuATa.

Bbnpekun ynotpebaTta Ha 6e3onacHa Mo NPUHLUMN KOHCTPYKLUMA,
V3MON3BaHETO Ha OCUTYPWUTENHU W [OMbAHUTENIHN 3alUTHU
CpeACTBa, BUHArM CbleCcTBYBa MUHMMANEH PUCK OT HapaHABaHUA
no Bpeme Ha pa6ora.

KOHCTPYKLUUA U NPUNOMXKEHUE

EKCLeHTpUYHMTE WnanpmMalinH ca PbyYHU eNeKTPOVHCTPYMEHTU
¢ nsonauua Il Kateropua. YpeanTe ca 3afB/XBaHM C MOMOLUTA Ha
efHoda30B KonekTopeH auraten. EKcueHTpuyHaTa WwiandmalunHa
e npepasHayeHa 3a wnudoBaHe M MONMPaHe Ha AbPBEHU U
MeTasIHM MOBBPXHOCTY, NacTMacK U NOoJo6HM Ha TAX MaTepuanu
npv M3MNon3BaHeTo Ha wWANGOBbYEH JUCT CbC CbOTBETHaTa
rpapauma. O6nacTute Ha ynoTpeba ca W3BbPLUBAHETO Ha
PEMOHTHO-CTPOUTENHN N BCAKAKBU APYrY PaboTy CBbpP3aHU CbC
CcamoCTosTeNIHaTa NoOVTENCKa feHOCT (MaicTopeHe).

He 6uBa fa ce nsnonsea wnandpmalumHata ¢ uen wiavmpoBaHe Ha
MaTepuanu CbabpXKalM MarHesuii, a36ect unm NoKpuTH C runc
NOBBPXHOCTU.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULIN

MpeacTaBeHOTO MO-ONY HOMEpPUpaHe Ce OTHACsA 3a eNeMeHTUTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MpeACTaBeHW Ha rpaduyHUTe CTPaHMLUM Ha
HacToALlaTa UHCTPYKLUA.

1. llyckoB 6yToH

2. Topba 3a cbbUpaHe Ha npaxa

3. HakpaliHuk 3a oTBexAaHe Ha npaxa

4. PaboTteH anck

* Moxe fja UMa pasnnku Mexzly YepTexa 1 nsaenveto
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OMUCAHUE HA U3MNOJNI3YBAHUTE FPAOUYHU CUMBOJIU

BHVIMAHWE

A NPEOYMPEXOEHNE
@ MOHTAX/HACTPOWKW @
@ NHOOPMALMA
EKUNMNPOBKA U AKCECOAPU
1. Topb6a 3a cbbMpaHe Ha npax -16p.
2. lUnndosbueH nuct -36p.
NnoAroToBKA 3A PABOTA
N3BOP HA LLUNIN®OBDBYEH JIUCT
LWnndoBbUHMAT nMCT € MNo-eapy  3bpHa € MpefHasHaueH

3a nbpBOHayanHa o6paboTka Ha MoBeyeTo MaTepvanu, a
WANGOBBYHUAT JIMCT C NO-ApebHM 3bpHa € K3Mon3BaH npu
3aBbpLUNTENHUTE PaboTh A
« KoraTo NoBbpXHOCTTa e HepaBHa, ClefjBa Aa ce 3arnoyHe paboTtaTa
C eApO3bpHECTU NIMCTOBE U Aa Ce MPOABLIIKMA O MOMEHTa Ha
U3rNakhaHeTo Ha MOBbPXHOCTTA.
« Cnep ToBa TpAbGBa fAa Ce M3MON3Ba CPeAHO3bPHECT JINCT C
Len OTCTPaHABaHeTO Ha CreAuTe OCTaHanu oT obpaboTkaTa C
€ApPO3bPHECT JINCT.
« Haii-Hakpasa wu3non3same ApebHO3bpPHeCT
npoBeX/aHeTo Ha 3aBbplLUBaLlaTa onepaLua.

CJIATAHE HA WJIM®OBBYHUA IUCT

MoHexe eKcLeHTbpLWNaidbT € CHabAEeH C AWCK C Taka HapeuyeHus
penen, cnefBa fa Cce W3NON3Ba €AWHCTBEHO LWMGOBBUYEH NUCT
(nepdpopmrpaH) CbC CbOTBETHUTE Pa3Mepul.

anct C uen

o [prbnmkaBame WANPOBBYUHUA NCT A0 PABOTHUA AUCK (8).

« [NocTtaBaAme WnrMpoBbUYHMA NNCT TaKa, Ye HeroBrTe oTBOPM (a) Aa
ce MOKpMBAT C OTBOPUTE B PaboTHMA AUCK Ha LnaidmalumHaTa
(yepT. A)

« [Mputnckame nrcTa KbM paboTHYA ANCK (8).

« [lpoBepsaBame fanv otBopuTe B LWANGDOBBUYHMA NCT U PabOTHUSA
[VCK M3LAN0 Ce NOKPKMBAT, KOETO NPaBy Bb3MOXHO OTBEXAAHETO @
Ha npaxa.

Top6aTa 3a npax e pa3nonoxeHa B nnactmacosusa kopnyc. C uen

HeroBoTO U3Mnpa3BaHe cfefBa [a CMbKHeTe 3afHaTa 4acT Ha

nacTtmacoBuUA Kopnyc, fa cBannte Top6aTa 3a npaxu ga otctpaHuTe

CbAbpKaHMeTo . MOHTaXbT Ha Topbata 3a npax npoTnya B
nocneAoBaTeNIHOCT 06paTHa Ha HEroBYA AEMOHTaX.

PABOTA / HACTPOUKU

BKJ/TIIOYBAHE / U3KJTIOYBAHE

HanpexxeHneto Ha MpexaTa TpA6Ba fa CbOTBETCTBYBa Ha
CTOMHOCTTa Ha HanpeXeHNEeTO NnocoyeHo Ha Tabenkata 3a
TeXHNYECKN AaHHW Ha WnadmalmHaTa.

BkniouBaHe — npeBKouYBame nyckoBua 6yToH (1) B nosvuus |
(yepT. C).

N3kniouBaHe - NpeBKloYBame nyckosus 6yToH (1) B nosmuyus O
PEFYNATOP HA CKOPOCTTA HA BbPTEHE HA LUNMUHAENA

EkcueHTbpLINandbT Moxe Aa paboTn € pasfinyHKM CKOPOCTTa Ha

BbpTeHe Ha WnuHaena. ToBa cTaBa C NoMoLLTa Ha perynatopa Ha

CKOPOCTTa Ha BbpTeHe (6) (uepT. E).

» 3aBbpTaHeTo HafACHO Ha perynaTopa Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
(6) BOAW A0 NOBKMLIABaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe.

» 3aBbpTaHeTO HaNABO Ha perynaTtopa Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe (6)
BOAM O HamanABaHe Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe.

GRA\PHITE

MpaBunHua ©36op Ha CbOTBETHATAa CKOPOOCT HAa BbpTEHE
Cce M3BbPWBA MO Bpeme Ha pabota Ha wnaipmawmHata 6e3
HaToBapBaHe Mpu BKIOUEHa 6IOKMPOBKA Ha NMycKoBus 6yToH. Mpu
paboTa nop HaToBapBaHe MOXeM fa HacTPOMM MaluMHATa Ha Mo-
HUCKN 060pOTH.

PABOTA C EKCLLEEHTbPLWNAN®A

« Llanata wnudosalja NoBbPXHOCT Ha paboTHUA AUCK TpAGBa fa
nexu Bbpxy 06paboTBaHaTa MOBbPXHOCT.

o BkniouBame wnadmalivHaTa M OKa3BaWMK/M YMepeH HaTUCK A
npemectBame no o6paboTBaHWA MaTepuan upes3 BbPTENMBU
ABVKEHUA Ha LWNPOYMHA U JbITKUHA.

» 3a nMbpBOHaYanHW PaboTu m3nonssame WANPOBBYUHN NNCTOBE
C no-eApwv 3bpHa, a 3a 3aBbpluBawy paboTn ¢ ApebHU 3bpHa.
Bupaa Ha WnindosbuHMTE NCTOBE Haln-fobpe e Aa ce 13brpa ypes
npo6wm.

» 3aBbpluBalikn MONMPAHETO HamanABaMe HaTuCKa, BAurame
wnandmalumHaTa Hag o6paboTBaHaTa MOBBPXHOCT U efiBa Torasa
A N3KnoYBame.

OBCJ/1YXBAHE U NMOA4A4PDBXKA

Mpean fa NpUCTBNMM KbM KakBUTO M Aa 6uno peitHocTy
no MHCTaNNpaHeTo, perynupaHero, o06cnyXBaHeTo
WM peMOHTMpaHeTo, TpA6Ba fAa W3BaguM LWencena Ha
3axpaHBalms Kaben ot KOHTaKTa.

« LUnaidmalmHaTa BuHarv Tpsabea ga 6bae NoaabpKaHa ymcTa.

» He 3abpaBAnTte, ye BEHTUNALMOHHWTE OTBOPKM B KOpryca Ha
wrandmalmHaTa BUHary Tpstsa Aa ca NPoXoavMU.

« Hukora He 6uBa Aa yn0Tpe6ﬂBame KaKBUTO 1 fia 6uno pasaxaawm
Cy6CTaHL|I/IVI C uen novYncTBaHeToO Ha efieMeHTn |/|3pa60TeH|/| oT
CUHTETUYHW MaTepurann.

» B cnyuain Ha npekomepHO UCKpeHe Ha KoseKTopa cnefiBa fja ce
npoBepy CbCTOAHNETO Ha BbINIePOAHNTE YETKW Ha ABUraTesis.
CMAHA HA PABOTHUA ANUCK

MoBpeneHuAT paboTeH Anck (4) Tpsbea fa 6ble He3abaBHO CMEHEH.
o OTBUHTBaMe YETMPUTE BUHTOBE 3aKpenBaLy paboTHMA AUcK (4).
« CBaname 1 cMeHsiMe ancka.

* 3aBMHTBaMe [0 KpadA 3aKpenBsalymTe BUHTOBE

NnOoAMAHA HA BbIEPOAHUTE YETKU

YnoTtpe6eHnte (No-KbCcnm OT 5 MM), MU3ropenu wan cyyneHu
BbINIePOAHN YeTKN Ha ABUraTena cieaBa BepHara pa 6baar
noameHeHu. BuHarm ce nogMeHAT eAHOBPEMEHHO ABETE YETKU.

OnepauyunATa No CMsAHaTa Ha BbIMePOoAHUTE YeTKN cnefBa Aa ce
noBepABa eANHCTBEHO Ha KBannQuUMpaHo nnue N3non3Baikm
OpUrMIHANHU YacTh.

BcAkakbB BUA Hen3npaBHOCTU 6m Tpﬂ6BaﬂO na 6b,an OTCTPaHABaHN
OT OTOPU3NPaHUA CEPBUC Ha Mpon3BoaUTENA.

TEXHUYECKU MTAPAMETPU
HOMWUHANTHU AAHHU
EkcueHTbpunaing
MapameTbp CroHoCT

3axpaHBalLO HanpexeHne 230V AC

YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz

HomunHanHa mowHocT 240 W
Ckopoct Ha BbpTeHe 6e3 12000 min
npeToBapBaHe

KonnyectBo Ha BubpauunTe 24000 min™'
Xop Ha BubpaumsTa 2 mm
Pasmep Ha WwindoBbYHMA NNOT 125 mm
Pasmep Ha WwnndoBbYHMA NUCT 125 mm
Knac Ha 3awmuTeHocT Il
Maca 1,24 kg
lofvHa Ha NPor3BOACTBO 2018
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OAHHW 3A LUYMA 1 BUBPALUUTE

HuBO Ha akycTMyHOTO HanaraHe Lp, = 85 dB(A) K =3 dB(A)

HuBo Ha akycTyHaTa molHOCT Lw, = 96 dB(A) K =3 dB(A)
/3mepeHa cTOHOCT Ha BMGpaLnoHHUTe yckopeHua a, = 9,7 m/s* K
=1,5m/s?

3ALYUTA HA OKOJIHATA CPEJA

MpoayKTUTe C eneKTpuyecko 3axpaHeaHe He GuBa fga ce
V3XBBPMIAT 3a€[HO C [OMalHUTE OTMaabuu , a Aa Gbaar
npefafieH! Ha PEeLMKAVHI B CbOTBETHUTE MPEANPUATUA.
VHdopmaLna OTHOCHO PELMKNVHIA AaBa MPOU3BOAVTENAT Ha
npoAyKTa U MECTHUTE BNACTW. VI3HOCEHUTE eneKkTpruieckn
1 eN1eKTPOHUUHI CbOPBKEHNA ChAbPXKAT CyBCTaHLnM, KOUTO
He ca HeyTpa/iHW 3a OKosHaTa cpefa. CbOpbXKeHNs, KoUTo
He ca GuAM peuuKnMpaHu, NpeacTaBiABaT MoTeHUnanHa
OMacHOCT 3a OKOJIHaTa CpPe/a 1 3a 3APaBeTo Ha Xopara..

* 3ana3Ba ce NPaBOTO 3a U3BbPLLUBAHE Ha MPOMEHN.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa cbe cepanuue Bbe
Bapuwaga, yn. MorpaHnyHa 2/4 (HapuuaHa no-HaTaTbK : ,Grupa Topex”) nHpopmupa, ye BCAKAKBU
aBTOPCKM MpaBa OTHOCHO CbAbPXAHMETO Ha WHCTPYKUMA (HapuyaHa no-HaTaTbk @ ,MHCTpyKumA”),
BK/IIOYBALLN MEXy APYrOTO HetHUA TEKCT, MomecTeHuTe ¢poTorpadum, cxemu, YepTexu, a Cbilo U
HeHNTe KOMMO3NLMK, NPUHAANEXaT U3KMIoUUTeNHO Ha Grupa Topex 1 MoAnexaT Ha NpaeHa 3aluTa
CbIacHO 3aKkoHa OT 4 deBpyapu 1994 rofnHa OTHOCHO aBTOPCKOTO MPaBO W CPOAHWUTE My Mpasa
(epHopopeH TekcT B [IbpkaBeH BeCTHIK 2006 N2 90 no3. 631 ¢ no-KbCHWUTe U3MeHeHws). KonnpaHeTo,
npepaboTeaHeTo, Ny6nnKyBaHeTo, MOANGULIMPAHETO C KOMepYeCKa Lief Ha LianaTa MHCTPYKLIUA, KaKTo
1 Ha oTAenHuTe 1 enemeHTU 6e3 cbrnacueTto Ha Grupa Topex U3paseHo B NUCMeHa Gpopma, € CTPOro
3abpaHeHo 1 MOXe 1 MOXe [1a J0Be/le 10 NPUB/INYAHETO KbM rpaX/JaHCKa 1 Haka3aTe/Ha OTrOBOPHOCT

PRIJEVOD ORIGINALNIH
UPUTA

EKSCENTARSKA BRUSILICA
59G343

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITAT UPUTE ZA UPOTREBU | SPREMITI IH ZA DALINJE
KORISTENJE.

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

Tijekom brusenja povrsina od drva i metala npr. sa slojevima od boja
koje sadrze olovo, mogu nastati Stetne/otrovne prasine. Kontakt ili
udisanje te prasine moze Stetiti zdravlju. Koristite zastitna sredstava
kao sto su: zastitne maske s filtrom, zastitne naocale. Ukljucite
instalaciju za odvod prasine.

PRIJE POCETKA KORISTENJA BRUSILICE

Kod koristenja drzite uredaj ¢vrsto, s obje ruke.

Prije ukljucivanja brusilice provjerite da li brusni papir ne dodiruje
materijal koji zelite obradivati

Prije ukljucivanja brusilice provjerite da li je brusni papir dobro
pricvricen.

Ne dodirujte dijelove uredaja koji su u pokretu.

Nemojte odloziti uredaj dok se njegovi pokretni dijelovi ne
zaustave.

Ako kod brusenja nastaje prasina, koristite zastitnu masku. Prasina
koja nastaje tijekom brusenja povrsina bojanih olovnom bojom,
nekih vrsta drveta i metala je Stetna.

Trudnice i djeca ne smiju ulaziti u prostorije u kojima se koristi
brusilica za skidanje boje koja sadrzi spojeve olova

Nemojte jesti, piti ni pusiti u prostorijama gdje se koristi brusilica
za skidanje boje koja sadrzi spojeve olova.

I1zbjegavajte koristenje dugih produznih kablova.

TIJEKOM KORISTENJA BRUSILICE

Kod rada s brusilicom obavezno koristite Stitnike za sluh i zastitnu
masku.

Brusilicu ne koristite za rad u mokrim uvjetima.

Provjerite da li se prekidac nalazi u polozaju isklju¢eno prije nego
Sto utikac utaknete u uti¢nicu.

MreZni kabel drzite podalje od pomi¢nih dijelova uredaja.

®

®

« Ako tijekom rada drzite brusilicu iznad glave, obavezno koristite
zastitne naocale.

« Kod rada s brusilicom nemojte ju prejako stiskati jer bi to moglo
zaustaviti rad uredaja.

POZOR! Uredaj sluzi za koriStenje u zatvorenom prostoru.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, upotrebu sigurnosnih
sredstava i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji djelomicni
rizik od ozljeda nastalih tijekom rada.

KONSTRUKCIJA I NAMJENA

Brusilice su rucni elektricki alati s izolacijom Il klase. Uredaj
pokrece jednofazni kumutatorski motor. Ekscentarske brusilice su
predvidene za brusenje i poliranje drva, metala, umjetnih materijala,
uz upotrebu brusnog papira odgovarajuce gradacije. Podrucja
njihove primjene su: gradevinski i adaptacijski radovi te svi radovi u
okviru neprofesionalne upotrebe (sam svoj majstor)

Ne koristite brusilicu za brusenje materijala koji sadrze magnet,
azbest ili povrsina pokrivenih gipsom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA
Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se
nalaze na grafickim prikazima ovih uputa.

1. Prekidac

2. Vrecica za prasinu
3. Prikljucak usisavaca
4. Brusni tanjur

* Moguce su male razlike izmedu crteza i proizvoda

OPIS KORISTENIH GRAFIKI ZNAKOVA

POZOR
A UPOZORENJE
@ INFORMACUA

DIJELOVII DODATNA OPREMA

MONTAZA/POSTAVKE

1. Vredica za prasinu -1 kom.

2. Brusni papir -3 kom.
PRIPREMA ZA RAD

ODABIR BRUSNOG PAPIRA

Papir s grubom zrnatos¢u je prikladan za obradivanje vecine
materijala, papir sa finom zrnatoscu se koristi kod zavr$nih radova.

« Kod hrapavih povrsina pocnite s papirom s grubom zrnatoscu i
nastavite sve dok se povrsina ne izravna.

Kasnije koristite papir sa srednjom zrnatosc¢u kako biste uklonili
tragove po brusenju s papirom sa grubom zrnatoscu.

Zavrsite s papirom sa finom zrnatoscu.
STAVLJANJE BRUSNOG PAPIRA

U opremi ekscentarske brusilice je brusni tanjur s tzv. ¢Cickom, stoga
koristite samo odgovarajuci brusni papir (perforiran) odgovarajucih
dimenzija

« Priblizite brusni papir do brusnog tanjura brusilice (8).

Namjestite brusni papir tako da se otvori (a) poklapaju s otvorima
na brusnom tanjuru brusilice (crtez A).

Stegnite papir na brusni tanjur (8)

Provjerite da li se otvori u brusnom papiru potpuno poklapaju s
otvorima u brusnom tanjuru, $to daje mogucnost odvoda prasine.

Vrecica za prasinu nalazi se u plasticnom kudistu. Kako biste ju
ispraznili, pomaknite straznji dio plasticnog kucista, vrecicu za
prasinu izvadite iz njenog lezista i ispraznite njezin sadrzaj. Stavljanje
vrecice za prasinu odvija se suprotnim redoslijedom od vadenja
vrecice.
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RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan
na nazivnoj tablici brusilice.

Ukljucivanje - postavite gumb prekidaca (1) u polozaj I (crtez C).

Iskljucivanje - postavite gumb prekidaca (1) u polozaj O

GUMB ZA REGULACIJU BRZINE OKRETAJA VRETENA.

Eksecentarska brusilica radi s razli¢itim brzinama okretaja vretena.

Za odabir brzine sluzi gumb za regulaciju brzine okretaja (6)

(crtezE).

o Okretanje u desno gumbom za regulaciju okretne brzine (6)
osigurava rast okretne brzine.

o Okretanje u lijevo gumbom za regulaciju okretne brzine (6)
osigurava smanjivanje okretne brzine.

Odgovarajuci odabir okretne brzine izvodi se za vrijeme kad je
ekscentarska brusilica pokrenuta bez opterecenja s uklju¢enom
funkcijom blokade prekidaca. Za vrijeme rada namjesteni okretaji
mogu biti manji.

RAD S EKSCENTARSKOM BRUSILICOM

« Cijela brusna povrsina brusnog tanjura mora se nalaziti na
obradivanoj povrsini.

« Ukljucite brusilicu i pomicite ju uz umjereni pritisak po obradivanoj
povrsini kruznim pokretima, uzduz ili poprijeko.

« Za grubo brusenje koristite brusni papir sa grubom zrnatoscu,
a za zavrine radove - sa finom zrnatoscu. Vrstu brusnog papira
najbolje cete odabrati tako da ih isprobate.

« Na zavrsetku poliranja smanijite pritisak, podignite brusilicu iznad
povrsine koju obradujete i tek onda iskljucite motor brusilice.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova odrzavanja, podesavanja ili izmjene alata i
pribora treba izvudi utikac iz mrezne uticnice.

« Brusilicu uvijek odrzavajte Cistu.
« Obratite paznju da ventilacijski otvori uvijek budu propusni.

« Za Cis¢enje elemenata od umjetnih materijala nikad ne koristite
nagrizavajuca sredstava

« U slucaju prevelikog iskrenja na komutatoru provjerite ugljene
Cetkice
ZAMJENA BRUSNOG TANJURA

Osteceni brusni tanjur (4) morate bez oklijevanja zamijeniti

« lzvadite Cetiri vijke za pricvrs¢ivanje brusnog tanjura (4).

« Skinite i zamijenite tanjur.

o Pricvrstite vijke.

ZAMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene motorne
cetkice odmah zamijenite. Uvijek mijenjajte istovremeno obje
cetkice. Radnju zamjene ugljenih cetkica treba povijeriti isklju¢ivo
kvalificiranoj osobi, a pri tome koristiti isklju¢ivo originalne
dijelove

Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI
NAZIVNI PODACI
Ekscentarska brusilica

Parametar Vrijednost
Napon 230V AC
Frekvencija 50 Hz
Snaga 240 W
Brzina bez optereéenja 12000 min
Broj vibracija 24000 min
Navoj vibracija 2mm
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Dimenzije brusnog tanjura 125 mm
Dimenzije brusnog papira 125 mm
Klasa zastite Il
Tezina 1,24 kg
Godina proizvodnje 2018

PODACIVEZANI UZ BUKU I TITRAJE
Razina akustickog pritiska: Lp, = 85 dB(A) K= 3 dB(A)
Razina akusticke snage: Lw, = 96 dB(A) K= 3 dB(A)

Vrijednost ubrzanja titraja: a, = 9,7 m/s’K= 1,5 m/s?

ZASTITA OKOLISA

Elektricne proizvode ne bacajte zajedno s ku¢nim otpacima
vec ih zbrinite na odgovaraju¢im mjestima. Informacije o
mjestima zbrinjavanja daju prodavaci proizvoda ili odgovorne
mjesne sluzbe. Istroseni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze
supstance koje mogu Stetiti okolisu. Nezbrinuti proizvodi
mogu biti opasni po zdravlje ljudi i za okolis.

*Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

4Drustvo s ograni¢enom odgovorno$¢u Grupa Topex” d.o.o. sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna
2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih
uputa (dalje: ,Upute”), uklju¢ujudi test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju
isklju¢io Grupa Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994
godine, o autorskim pravima i slicnim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 uklju¢ujuci i kasnije
promjene). Kopiranje, preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa
kao i pojedina¢nih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je
najstroze zabranjeno i moze dovesti do prekriajne i krivicne odgovornosti.

PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA

EKSCENTRICNA BRUSILICA
59G343

UPOZORENJE: PRE UPOTREBE ELEKTROUREDAJA POTREBNO JE
PAZLJIVO PROCITATI DOLE NAVEDENO UPUTSTVO | PRIDRZAVATI GA
SE U DALJOJ UPOTREBI.

OPSTE MERE BEZBEDNOSTI

Za vreme brusenja drvenih i metalnih povrsina npr. bojenih farbama
s dodatkom olova, moze se pojaviti Stetna/toksi¢na prasina. Kontakt
ili udisanje takve prasine moze Stetno uticati na zdravlje korisnika
ili osoba koje se nalaze u blizini. Potrebno je koristiti odgovarajuca
zastitna sredstva kao $to su: respiratori za filtriranje, zastitne naocare.
Potrebno je ukljuciti uredaj za odvod prasine.

PRE PRISTUPANJA RADU SA BRUSILICOM

» Prilikom upotrebe potrebno je brusilicu dzati sigurno, obema
rukama.

« Pre nego $to se brusilica ukljuci potrebno je uveriti se da Smirgl -
papir ne dodiruje materijal, koji treba da se obraduje.

» Pre nego sto se brusilica ukljuci potrebno je uveriti se da je Smirgl
— papir sigurno pri¢vrscen.

Zabranjeno je doticati delove brusilice koji su u pokretu.

« Zabranjeno je odlagati brusilicu nakon sto je iskljucena, pre nego
sto se zaustave njeni pokretni delovi.

Potrebno je nositi zastitnu masku, jer se za vreme brusenja javlja
prasina. Prasina koja nastaje u toku brusenja povrsina koje su
bojene olovnom farbom, nekih vrsta drveta i metala je Stetna.
Trudnice i deca ne smeju ulaziti u prostorije u kojima se uz pomo¢
brusilice uklanja farba koja ima u sebi olovo.

« U prostoriji u kojoj se uz pomoc¢ brusilice uklanja farba koja ima u
sebi olovo zabranjeno je jesti, piti ili pusiti.

Treba izbegavati upotrebu dugackih produznih kablova.
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U TOKU KORISCENJA BRUSILICE

« U toku rada sa brusilicom potrebno je koristiti zastitne slusalice i
zastitni respirator.

Brusilica ne moze da radi u vlaznom stanju.

o Pre ukljucivanja brusilice u struju treba proveriti da se taster
startera ne nalazi u poziciji ukljucen.

Naponski kabl uredaja uvek treba drzati dalje od pokretnih delova®

brusilice.

Prilikom rada sa brusilicom iznad glave operatera, potrebno je
koristiti naocari protiv prskanja.

« Za vreme rada sa brusilicom zabranjeno je opteredivati je velikim
pritiskom, koji bi mogao dovesti do zaustavljanja brusilice.

PAZNJA! Uredaj sluzi za obavljanje poslova van prostorija.

| pored posedovanja bezbednosne konstrukcije od same osnove,
posedovanja sigurnosnih mera i dodatnih zastitnih mera, uvek!
postoji delimican rizik od povreda tokom obavljanja posla.

IZRADA | NAMENA

Ekscentricne brusilice su rucni elektrouredaji sa izolacijom I

klase. Uredaji se pune jednofaznim komutatorskim motorom.
Ekscentri¢na brusilica namenjena je za brusenje i poliranje povrsina

od drveta, metala, vestackih materijala i drugih slicnih materijala,
postavljanjem Smirgl — papira odredene gradacije. Opseg njene
upotrebe je u izvodenju remontnih poslova - gradevinskih, ili
velikog broja poslova u oblasti samostalne amaterske delatnosti
(majstorisanje).

Zabranjeno je koristiti brusilicu za brusenje materijala koji sadrze
magnezijum, azbest ili povrsina koje su pokrivene gipsom.

OPIS GRAFICKIH STRANA @
Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja predstavljene

na grafi¢ckim stranama datog uputstva.

1. Starter

2. Kesa za sakupljanje prasine

3. Crevni priklju¢ak za odvod prasine @
4. Radno postolje

* Mogu se pojaviti manje razlike izmedu crteza i proizvoda

PAZNJA

UPOZORENJE

MONTIRANJE/SASTAVLJANJE

>

INFORMACIJA
OPREMA | DODACI

1. Kesa za sakupljanje prasine -1 kom.
2. Smirgl - papir -3 kom.
PRIPREMA ZA RAD

I1ZBOR SMIRGL - PAPIRA

Smirgl - papir sa grubim (krupnim) zrnom koristi se za grubu obradu
vedine materijala, a Smirgl — papir sa sitnijim zrnom koristi se za
finalne radove.

« Kada povrsina nije ravna posao treba zapoceti sa grubljim Smirgl -
papirom i nastaviti sve dok se povrsina ne izravna.

Dalje treba koristiti srednjozrnasti papir u cilju uklanjanja tragova
ostalih nakon obrade grubozrnastim papirom.

Na kraju treba koristiti papir sa sitnim zrnom u cilju obavljanja
finalne operacije. @
POSTAVLJANJE SMIRGL - PAPIRA

lako je ekscentri¢na brusilica postavljena na postolje sa tzv. ¢ickom,
mora se koristiti samo odogovarajuéi Smirgl - papir (perforiran,
rupicast), i odgovarajuce velic¢ine.

« Pribliziti Smrigl - papir do radnog postolja (8).

« Postaviti Smirgl - papir tako da se njegovi otvori (a) poklapaju s
otvorima na radnom postolju brusilice (slika A).

« Pricvrstiti papir na radno postolje (8).

« Uveriti se da se otvori na Smirgl - papiru i radnoj stopi u potpunosti
poklapaju, $to omogucava odvodenje prasine.

Dzak za prasinu nalazi se u plasticnom kucistu. Da bi se ispraznio

potrebno je skinuti zadnju stranu plasti¢nog kudista, skinuti dzak za

prasinu i isprazniti ga. Montaza dzaka za prasinu vrsi se suprotnim

redosledom u odnosu na njegovu demontazu.

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici brusilice.

Ukljucivanje - prebaciti taster startera (1) u poziciju I (slika C).
Iskljucivanje - prebaciti taster startera (1) u poziciju O
TOCKIC ZA PODESAVANJE BRZINE OBRTAJA.

Ekscentri¢na brusilica omogucava rad sa razli¢itim brzinama obrtaja

vretena. Podesavanje se obavlja preko tocki¢a za regulaciju brzine

obrtaja (6) (slika E).

o Okretanje u desno tocki¢a za regulaciju brzine obrtaja (6)
omogucava se porast brzine obrtaja.

o Okretanje u levo tockica za regulaciju brzine obrtaja (6)
omogucava se smanjenje brzine obrtaja.

Pravilan izbor brzine obrtaja dobija se onda kada je ekscentri¢na
brusilica pustena da radi bez opterecenja, a sa postavljenom
funkcijom blokade startera. Postavljene brzine obrtaja mogu biti
malo manje prilikom rada sa opterecenjem.

RAD SA EKSCENTRICNOM BRUSILICOM

« Cela brusiona povrsina radnog postolja mora da stoji na povrsini
koja se obraduje.

o Iskljuciti brusilicu i sa umerenim pritskom prevudi je po materijalu
koji se obraduje rotacionim pokretima, u uzduznom ili popre¢nom
pravcu.

« Za grubu obradu koristiti $mirgl — papir sa grubim (krupnim)
zrnom, a za finalne radove sa sitnim zrnom. Vrstu Smirgl - papira
najbolje je odabrati putem probe.

« Zavrsavajuci poliranje smanijiti pritisak, podici brusilicu iznad
povrsine koja se obraduje i tek tada je iskljuciti.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanja bilo kakvim operacijama vezanim za podesavanje,
rukovanje ili popravke, potrebno je iskljuciti utika¢ kabla iz
strujne uticnice.

« Brusilicu uvek treba odrzavati u ¢istom stanju.

« Treba zapamtiti da ventilacioni otvori na kucistu uredaja uvek
budu propusni.

« Strogo je zabranjeno koristiti bilo kakva sredstva koja nagrizaju, za
¢iscenje elemenata koji su od vestackih materijala.

« U slucaju pojave prekomernog varnicenja na komutatoru,
proveriti stanje ugljenih cetki motora.

PROMENA RADNOG POSTOLJA

Osteceno radno postolje (4) mora biti hitno zamenjeno.

« Odvrnuti Cetiri zavrtnja koja pri¢vricuju radno postolje (4).

« Skinuti i zameniti postolje.

« Zavrnuti zavrtnje koji pri¢vrs¢uju.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskori$¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene cetke

motora treba odmah zameniti. Uvek se istovremeno menjaju
obe cetke.

Operaciju promene ugljenih cetki treba poveriti kvalifikovanoj
osobi, koristedi iskljucivo originalne delove.
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Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢enom servisu proizvodaca.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

NOMINALNI PODACI

Ekscentri¢na brusilica

Parametar Vrednost
Napon struje 230V AC
Frekvencija struje 50 Hz
Nominalna snaga 240 W
Brzina obrtaja bez opterecenja 12000 min™'
Broj oscilacija 24000 min

Skok oscilacija 2 mm

Dimenzije postolja brusilice 125 mm
Dimenzije Smirgl - papira 125 mm
Klasa bezbednosti Il
Masa 1,24 kg
Godina proizvodnje 2018

PODACIVEZANI ZA BUKU | PODRHTAVANJE
Nivo akusticnog pritiska: Lp, = 85 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivo akusti¢ne snage: Lw, = 96 dB(A) K= 3 dB(A)

Izmerena vrednost brzine podrhtavanja: a, = 9,7 m/s> K=1,5 m/s?

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz kuce, vec ih
treba predati u otpadne sirovine u odgovarajucim ustanovama. Informacije
o otpadnim sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska vlast. Iskoris¢eni
uredaj elektri¢ni ili elektronski sadrzi supstance osetljive za Zivotnu sredinu.
Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju potencijalno narusavanje Zivotne
sredine i zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

»Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spotka komandytowa sa sedistem u Varsavi,
ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu:,Grupa Topex”) informise da, sva autorska prava na sadrzaj dole
datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene
fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj
zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sli¢nim pravima
(tj. Pravni glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje,
menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a
u pismenoj formi, strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku
tako i sudsku.

META®PAXH TOY
nPOQTOTYIOY TQN
OAHTION XPHXHX

EKKENTPO TPIBEIO

59G343

EIAIKEX ATTAITHZEIX AXQAAEIAX

Katéd tn Agiavon EOAVWV Kal PETOAIKWOV EMPAVEIWY, KANUUUEVWV

TLX. UE TNV HrToyLld pe pooBeta poAuBSov, umopei va dnuioupyeital

BAapepny, Tofikn okovn. Elomvor tétolag okovng gival emkivéuvn

yla TNV Uyeia TOO0 TOU XEIPIOTH, 600 Kal TWV ATOPWY YUPW TOU.

XPNOIUOTIOIEITE EIOIKA PECA ATOUIKAG ACPANEING — AVATIVEUOTIKEG

HAOKEG NUIKAALYNG TIPOCWTIOU KAl TIPOOTATEUTIKA YUOALA. TuvdéoTe

TO OUOTNUA APAIPEONG OKOVNG.

NPOTOY TEOEI ZE AEITOYPIIA TO TPIBEIO

o Katéd tn Si@Kela TG Xxpriong, Kpatate to TpiBeio yepd, pe ta Svo
Xépla.

« [lpotol evepyomoinBei 10 TPIPBeio, PePawwbdeite 611 TO YOpPTI
Aeiavong Sev ayyilel o mpog eme&epyacia UNIKO.

« [lpotou evepyomoinBei to tpifeio, BePaiwbeite yia TNV opBéTNTA
OTEPEWONG TOU XaPTIOU Agiavong.

« Amayopevetal va ayyilete ta pépn Tou TpIReiou MOV eKTENOUV
Kivnon.

EmtpémeTal va amopakpUVETE TO amrevepyoTolnpévo TpIREio povo
HETA amod TNV AN AKIVNTOTTOINGN TWV KIVNTWV LEPWV TNG.

Edav, katd ™ O&idpkela NG Agiavong Snuiouvpyeital okdvn,
XPNOIUOTIOIEITE TNV TIPOOTATEVTIKA Hdoka. H okoévn, n omoia
Snuioupyeital katd tn A&iavon TwWV EMPAVEIDY, KOAUPUEVWY
HE TNV UITOYLY, VAPECO OTO CUOTATIKA TNG OTTO{aG EUTEPIEKETAL
HOAUBS0C, KABWG Kal HEPIKWVY EIGWV EUAOU Kal LETANNOU, EMQEPEL
BAaBepéc ouVEMELEC yIa TNV LYEia.

Ot éykuol yuvaikeg Kat Ta maudia Sev mpémel va Bpiokovtal oToug
XWPOUG, OTOUG OTIOIoUG a@alpEiTal N Mmoyld, avapeca ota
OUCTATIKA TNG oToiag epmepiéxeTal HOAUBSOG, pe Tn Boribeia Tou
TpIReiou.

310 xWpo, otov omoio pe Tn Poribela Tou TPIREiov apalpeital
n Mmoyld, avApEsa OTA CUCTOTIKA TNG OToiag EUMEPIEXETAL
HOAUBSOG,  amayopeVETal N KATAVAAWON — TPO®IUWV  Kal
POPNUATWY, KABWCE Kal TO KATVIoUA.

ATIOQEVYETE TN XPrioN HEYAAOU UHKOUG TIPOEKTACEWV KAAwS{ou.

KATA TH XPHXZH TOY TPIBEIOY

Katéd tn xpign tou tpIf€iov, XPNOIUOTIOLEITE TIC TTPOOTATEUTIKES
WTOAOTTIOEC KAl TIC AVATIVEUOTIKEG ACKEC NUIKAAUYNG TTPOCWTTOU.
To tpiBeio mpoopiletal amokAEIOTIKA yla TN Agiavon oTeyvwv
UNKWV.

MpotoU cuvdéaete pe To NAeKTPIKO SikTuo TO TPIPEio, BePaiwBeite
ot T0 KopPio ekkivnong tou epyaleiou PBpioketal otnv Béon
«QATTEVEPYOTIOINMEVOY.

Mnv mAnoidlete To KaAAwSI0 TAPOXNE PEVUATOC TOU TPIBgiov ota
KIVNTA TOU PEPN.

Katéd tnv pyacia pe to tpieio o UYog mavw amd To KeQAM,
XPNOLUOTIOIEITE TA TTPOCTATEVTIKA YUAALA.

AmayopeVeTal va OOKeite peydAn mieon oto Ttpifeio katd Tn
Aertoupyia Tou, auTtd UMOPEL Va TIPOKAAEDEL TNV ATTEVEPYOTTOINON
Tou gpyaleiou.

MPOXOXH! To epyaleio éxel oxeSiaotei yla tn A&rtoupyia o€
KAE10TOUG XWPOUG.

MNapd tTnv ac@ali KATAoKeLH Tou gpyaleiov, Ta An@Oévta pétpa
ac@aleiag Kat Tn Xprion Twv HECWV TPOOoTAGIAG, TTAVTOTE UTTAPXEL
Kamowov Babpol eANoxeUWV Kivéuvog TPAUMATIOHOU KATA TNV
gpyaoia.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To ékkevipo TpIREio gival NAEKTPIKO EPYOAEIO XEIPOG UE HoVWTHpa
TUmou 2. To €pyaleio KIvNTOTTOLEITAL QMO MOVOQPACIKO KIvNThpa
peTdMaéne. To ékkevipo TtpiBeio mpoopiletal yia Asiavon Kat
oTiNBwua EUAVWY, HETAANIKWY, TTAAOTIKWY EMPAVEIDV KAl AWV
TIAPOHOIWV UAIKWY, HE EQAPUOYR XaPTIoU Agiavong TG avtioTolxng
Kokkomoinong. Touéag epapuoyng Tou epyaleiou: OIKOSOMIKEG
gpyaoie¢ avakaiviong, Kabwg kal OAe¢ ol ekteNoUpeveg amd
EPAOITEKVEG EPYATIEG XEIPOG.

AmayopeVeTal va XPnOLIUOTIOLEITE TO €PYAAEio yia Agiavon Twv
VMKWV, Ta OTfoia EUTEPIEXOUV HAYVIOLO Kal AofE0To, 1 Twv
KOAUUUEVWV PE YOO EMIPAVELWV.

MEPIFPA®H XTIX EIKONEX

H xpnotomololuevn otnv mapakdtw Aiota apibunon, agopd
e€aptpata Tou gpyaleiov, Ta omoia mapouvactalovrtal oTiG oeNSEG
UE EIKOVEG,.

1. Koppio gkkivnong

2. ZUAMEKTNG OKOVNG

3. TwAnvag avappoenong okovng

4. Bdon €dpaong

* H eppdvion tou nAEKTPIKOU EPYANEIOU TTOU QTTOKTHOATE UMOPEL VA €XEL HIKPEG Sla@opég amd auto
™G €IKOVAC.

MEPIFPA®H TQN EN XPHXZH FrPA®IKQN ZYMBOAQN

MPOXOXH

MPOXOXH - KINAYNOX!!
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>YNAPMOAOIHZH/ZYNTONIZMOX

@ MAHPOO®OPIEX

EZAPTHMATA KAI ENMINAEON ANTAANAKTIKA
1. ZUANEKTNG OKOVNG -1 Tep
2.  XaptiAgiavong -3 Tep.

NMPOETOIMAZXIATIA EPTAXIA

EMIAOTH XAPTIOY AEIANXHXZ

To adpdkokko (xovipd) xapti Aeiavong eival kKatdAnho yia
TIPOKATAPKTIKY eme€epyacia ¢ TAEloPN@iag UAIKWVY, &vw TO
AemtékokKo (AemTO) XapTi Aciavong - yia TeNikn eme€epyaocia.

« EQv n em@adveia Sev eival Aeia, opeilete va Eekivrioete TV
enefepyaocia Ye To xapTi Agiavong pe PeYAAOUG KOKKOUG, OTIOU
e€opaNuvOEi n empavela.

o Katémiv, urmopeite va XpnOIUOTIOLEITE TO XOPTI HE HETPLIOUG KOKKOUG
(peoaio) yia agaipeon ixvwv Tng eneepyaaniag amd To adpOKOKKO
XapTti Aeiavong.

« OMokAnpwvovtag, eme€epyaoTeite
AemtéKOKKO XapTi Agiavong.

ITEPEQXZH XAPTIOY NEIANXZHZ

Epooov 10 ékkevipo Ttpifeio eival gpodlacpévo pe TtV TAAKA

Aelavong pe «aUTOKOAMNTO», OQEINETE VA XPNOILOTIOIE(TE EISIKO XTI

Aeiavong (S1dtpnTO).

« Anoldote 1o Xapti Aeiavong otnv mMAdka Asiavong tou Tpieiou
(8).

« TomoBetnoTe 1o XapTi Agiavong Ue TETOLO TPOTIO, OUTWE WOTE Ol

OTIEG TOU (0) va CUMTIITITOUV PE TA OTOMIO avappopnong otnv

mAdKa Agiavong tou TpiReiou (gik. A).

Miéote 10 ¥apTi Aeiavong mpog tnv mMAdKa Aeiavong (8).

« BePaiwBeite 0TI 01 OMEC TOU XOPTIOU A€iAvVONG CUUTTITITOUV UE
TA OTOMIA AvappoO®Nnong oTnv TAJKA Agiavong Tou n)\s.Krleot').

mv  em@edveld  Pe  TO

£pyaleiou, Ta omoia Tapéxouv eyyunon avappd@nong okovng.

O OUNéKTNG oKovNG Ppioketal oto MAACTIKO owpa. a Ttov
KOBAPIoUO TOU CUANEKTN OKOVNG TIAPAUEPIOTE TO THOW UEPOG TOU
TAQOTIKOU OWHATOC, BYAATE TOV CUANEKTN OKOVNG Ao TO OTHPLYUA

Tou Kal adeldoTe To TEPIEXOUEVO TOU. H TOOBETNON TOU CUANEKTN
OKOVNG TIPAYHUATOTTOLEITAL IE TNV AVTIOTPOQN Ao TNV APaipeCr] TOU @
oelpd.

EPTAZIA/ZYNTONIZMOZX

ENEPFONOIHXZH/ANENEPTOMNOIHZH

H tdon tou SikTuou TapoxnG PEVHATOG TIPETTIEL VA AVTICTOLXEI OTNV
TAoN AEITOUPYIAG TTOU AVAYPAPETAL GTO TVAKISIO OTOIXEIWV TOu
TP1Beiov.

Evepyomoinon - puBuiote 1o kouPio ekkivnong (1) otnv Béon |
(sk. C).

Amevepyomoinon - pubpiote To Kopfio ekkivnong (1) otnv Béon

PYOMIZH ZYXNOTHTAZ NEPIZTPO®HX THZ ATPAKTOY

To tpieio emrpénel va epyaleote pe SLAPOPETIKA ouxvoTNTa

TEPIOTPOPNG. H ouxvotnta mePloTpo®ri¢ pubuiletal pe TOV

puOuIoTA (6) (€1K. E).

o Ytpépovtag Tov pubuot mpog ta defla (6) aufdvoupe TN
ouxvoTNnTa.

o YTpEPOVTaG TOV PUBUIOTH TIPOG Ta aPIoTEPA (6) MEWVOUUE TN
ouxvoTNnTa.

OpeileTe va eMAEYETE TNV AVTIOTOLXN OUXVOTNTA TTEPIOTPOPNG KATA
™ Aeitoupyia Tou TpIEiou XwpiG PopTio, PE EvepyoTTOINUEVN TN
Aettoupyia eumAOKNG TNG aTPAKTOU. PubBuiopévn pe tétolo Tpomo, n
ouxvOTNTA TIEPIOTPOPNG KATA TNV AEIToupyia HE popTio, UMmopEi va
gival xapnAotepn.

EPrAZIA

« H m\dka Aeiavong tou TpiPeiov, TPEMeL va eQAMTETAL OTO TTPOG
ene€epyaoia UAIKO pe OAN TNV EMPAVEIA TNG.

» EvepyomolnoTe 1o TPIREI0 Kal UETAKIVEITE TO TIEPIOTPOPIKA KATA
MAKOG i Katd MAATOG eMAVW 0To eme€epyalOpEeVo UAIKG, AOKWVTAG
ehappad migon.

« o TPOKATAPKTIKY eMe€epyaania, XPNOIUOTOIEITE TO ASPOKOKKO
(xovtpd) xopti Agiavong evw ya TeNkh emefepyacia - TO
AeMTOKOKKO XapTi Agiavong. ZuvioTtatal va emMAEYETE ToV TUTTIO TOU
XOPTIOU AEiOVONG LE TOV EYTTEIPIKO TPATIO.

o ONOKANPWVOVTOG TO OTIABWHO, HEWOTE TNV OAOKOUUEVN OTO
€PYAAEIO TTiECN, AVUPWVOVTAC TO EMAvVw amod tnv enefepyaldpevn
EMPAVEIN. MOVO PETE amd auTd UTIOPEITE VA ATTEVEPYOTIOIOETE
ToV KIvnTrpa tou TpiBeiou.

TEXNIKH XYNTHPHXZH

ZEKIVWVTAG OTTOLECSNTTOTE SPACTNPIGTNTEG, Ol OTTOIEG APOPOUV
TN CUVapHOAGYNnoN, TN PUOUION, TNV EMOKEVA 1 TH GUVTHPNON,
o@eilete va amocuvdécete To epyaleio amod to Siktuo mapoxng
pedpaATOC.

« Alatnpeite To TpIf€io oe kabapn katdotaon.

« Opovrilete o1 oméC e€0EPIOUOV TOU EPYAAEIOU VA LNV ppAcoovTal.

« ATTayopeVETaAl VA XPNOIUOTIOLEITE OTTOIOSATIOTE KAUGTIKO LYPO Yia
K0OaPIoUO TWV TTAAOTIKWY ££APTNUATWY TOU gpyaleiou.

o Y& mepimtwon umePPONKOU OMIVONPIOUOU OTO HETANNAKTN,
eNéy&te TNV KatdoTtaon Twv YnKTpwv dvBpaka Tou KivnTripa.

ANTIKATAXTAIH THXZ MAAKAX AEIANZHZ

H @Bappévn Bdaon édpaonc (4) amaitei avtikataotaon.

o Na agaipéoete TIC Téooepelg Bidec ouykpdtnong TnG TAAKaAC
Aeiavong (4).

o Na a@aipéoeTe Kal aVTIKATAOTHOETE TNV MAAKA Agiavong.

o Yoi€te Ti¢ Bideg ouykpdTnoNg.

ANTIKATAZTAZH TON WHKTPQN ANOPAKA

®Oappéveg PNRKTPEG avBpaka Tou KivnTipa (HRKOUG

Aiyotepou amd 5 X1AlooTd), PAKTPEG HE KAPEVN EM@PAVEIA 1)

ySapcipatra npémel va avtikatractaBouv dueca. O@eilete va

AVTIKATOOTIGETE KAl TIG SU0 PRKTPEC TAUTOXPOVWG.

TuVIOTATal VO AVAOETETE TNV AVTIKATACTAON TWV YNKIpWV
AavOpaka povo o€ appod1o €181KO. XPNGIMOTOIEITE ATTOKAEICTIKA
Ta AUOEVTIKA avTaANOKTIKA.

‘ONec o1 Suohertoupyieq mpémel va  emokevalovtal amd TV

efovolodotnuévn  umnpecia  TEXVIKAG  umMOOTAPIENG  TOu
KOTOOKELAOTH.
TEXNIKEZ TAPAMETPOI
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
‘Ekkevtpo tpIBeio
Mapduetpot Aieg
Tdon tpogodoaiag 230V AC
ZU)’(VOTHTG Aappavopevou 50 Hz
PEVUATOC
OvopaoTikh 1oX0g 240 W
Zuxvc?mra TEPIOTPOPAG XWPIG 12000 min'
PopTio
ApIOUOG TTOAUWV 24000 min
KAipaka moApwv 2 mm
MéyeBoc Baong €6paong 125 mm
MéyeBog xapTiou Asiavong 125 mm
TUmog mpocoTtaciag 1]
Bdpocg 1,24 kg
'ETOG KATAOKEVNG 2018
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NAHPO®OPIEZ A EMINEAO OGOPYBOY

Emimedo akouoTIKAC Tieonc: Lp, =85 dB(A) K= 3 dB(A)

Eninedo akouoTIKAG toxvoc: Lw, = 96 dB(A) K = 3 dB(A)
Stafuiopévn TR TNG  EMTAXUVONG NG TOAMIKAG  Kivnong:
a,=9,7m/s’K=15m/s’

MPOZXTAZIA NMEPIBAAAONTOZX

HAeKTpIKEG CUOKEVEG Sev TpEmel va amoppimtovtat padi pe ta
OIKIOKA amoppippata, ald va mapadidovral 6To e181K6 TUrpa
avakukAwone. Ti¢ MAnpogopieg yla 1o Béua avakuKA\wong
UMOpEl va 0a¢ TIG TTAPEXEL O TTWANTAG TOU TIPOIOVTOG i Ol
TOTIKEG APXEG. HAEKTPOVIKOG Kal NAEKTPIKOG EEOTMIOHOG, TO
XPOVIKO TiepiBwplo Aettoupyiag Tou omoiou éAnée, Tiepiéxel
EMKIVOUVEG yla To TiepIBaANov oucies. EEomMopag, o omoiog
Sev €xel UTIOOTEL AVAKUKAWOT, amoTelel evdexOHEVO Kivouvo
yta to epIBANAOV Kal TV LYEia Tou avBpwmou.

* AlaTNPOUKE TO SIKAIWHA E0AYWYrG ANAYWY.

H etaipeia ,Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa, n
oroia e5pevel 0T BapooBia otn SiebBuvon: Pograniczna str. 2/4 (amokahoOpevn QNG N «Grupa
Topex»), mpogiSomolei 6Tl OAa Ta TIVEUPATIKA SIKAIWHATA SNUIOUPYOU Yl TO TIEPIEXOHEVO TWV
TapoVowv odnylwv (amokahoUpEVWY PEENG ot «O8NYiee») OUNTEPIAAHBAVOUEVWY TOU KEIMEVOU,
TWV QWTOYPAPIDY, SIAYPAUUATWY, EIKOVWY Kal oXediwv, KaBw¢ kal NG oTolxelobesiag, avrikouv
amokAeloTIKA oTnv eTaipeia Grupa Topex Kkat mpooTatevovtal pe To Nopo mepi Sikaibpatog
SnpioupyoL Kat cLYYEVWY Sikalwpdtwy amo Tic 4 eBpouapiov Tou £Toug 1994 (EvnuepwTikd Sehtio
TwWV VopoBeTnudTwy NG Anpokpatiag g MoAwviag Ap. 90 Apb. 631 pe TIG UTIOHEVEG METATPOTIEC).
Avtiypaer), avamapaywyrj, dnuocieuon, alayrj Twv OTOIXEWY Twv odnylwv Xwpig Tnv £yypagn
£ykpion g etaipeiag Grupa Topex auoTnpd amayopeUeTal KAl UMOPEL Va 08NyrOEl O £YEPON TTOVIKWY
Kat ANV alwoewv.

TRADUCCION DEL
MANUAL ORIGINAL

RECTIFICADORA ORBITAL
59G343

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS

NORMAS DE SEGURIDAD DEL USO DETALLADAS

Durante rectificado de superficies de madera y metal por ejemplo
pintadas con pintura con adjunto de plomo, puede surgir nocivo/
toxico polvo. Contacto o respiracion este tipo de polvo perjudica
la salud del usuario o terceras personas. Deba usar medios de
proteccion adecuados como: mascarillas de filtracion, gafas
protectoras. Debe conectar instalacién de extraccion de polvo.

ANTES DE EMPEZAR USAR RECTIFICADORA

« Durante uso deba mantener la herramienta firme, con ambas
manos.

« Antes de encender rectificadora deba asegurarse si no toca con
papel de lija a material trabajado.

« Antes de encender rectificadora deba asegurarse si papel de lija
esta fijado con seguro.

« No debe tocar elementos de rectificadora cuando esta en marcha.

» No debe ponerla abrillantadora al lado después de apagarla antes
de detencion de piezas moviles.

« Deba usar mascarilla antipolvo si durante rectificado surge polvo.
Polvo de rectificacion de superficies pintados con pintura de
plomo, algunos tipos de madera y metal es toxico.

« Mujeres embarazadas y nifos no debe entrar a cdmara donde se
rectifica pintura con plomo.

beber ni fumar.

« En camara donde se rectifica pintura con plomo no se debe comer,@

« Deba evitar empleo de alargadores largos.

DURANTE USO DE RECTIFICADORA

e Deba usar siempre proteccion de oidos, medio mascarilla
antipolvo.

« Rectificadora no sirve en trabajos empapados.

« Antes de conectar rectificadora a red de refuerzo deba comprobar
si el indicador no esta en la posicién de encender.

« Conducto de refuerzo debe mantener lejos de piezas méviles de
rectificadora.

« En trabajos por encima de la cabeza de usuario deba usar gafas
protectoras.

» No debe presionar demasiado a rectificadora durante trabajo.
Excesiva presion puede parar la herramienta.

iATENCION! La herramienta sirve para trabajar en los interiores.

A pesar de que la estructura de esta herramienta es segura
y aunque se apliquen medios de seguridad y protecciones
adicionales, siempre existe el riesgo minimo de sufrir lesiones
durante el trabajo.

ESTRUCTURA Y APLICACION

La rectificadora orbital es herramienta eléctrica de Il clase de
aislamiento. La propulsion es de motor monofasico conmutador
Herramienta esta disefiada para rectificacion y abrillantado
superficial de acabado de superficies de madera, metal, plastico
y materiales parecidos, con el uso de papel de lija de gradacion
adecuada. La herramienta tiene aplicacién en trabajos de obra y
remodelacién, asi como cualquier trabajo de aficionado (bricolaje).

No debe usar rectificadora para rectificar materiales que
contienen magnesio, asbesto o superficies cubiertos con yeso.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta de
laimagen presentada en la instruccion.

1. Indicador.

2. Saco para polvo.

3. Conexion de extraccion de polvo.

4. Pie de rectificadora.

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

®
®

MONTAJE / CONFIGURACIONES

INFORMACION
UTILES Y ACCESORIOS
1. Saco para polvo -1 pieza
2. Papeldelija -3 pieza

PREPARACION PARA TRABAJAR
ELECCION DE PAPEL DE LUJA

Papel de lija con grano grueso sirve para lijar la mayoria de los
materiales, papel de lija con grano fino sirve para trabajos de
remodelacion

» Cuando superficie no esta llana deba empezar trabajo con papel
de lija con grano grueso y continuar hasta aplanar la superficie.

« A continuacion deba usar papel de lija con grano mediano para
aplanar los vestigios de trabajo con papel con grano grueso.

« Al final deba usar papel con grano fino para trabajo de acabado.
MONTAJE (ANCLAJE) DE PAPEL DE LIJA

Debido a que la rectificadora esta equipada con pie con velero deba
usar solo papel de lija adecuado (perforado).

» Acerque papel de lija a la pie de rectificadora (8)

« Coloque papel de lija en modo que sus bocas (a) se cubren con
bocas de pie (imagen A).

Apriete papel a la pie de rectificadora (8).

« Asegurese si bocas en papel de lija y en pie de rectificadora se
cubren que asegura extraccion de polvo.
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La bolsa para polvo esté colocada en una armazoén de pléstico. Para
vaciarla debe retirar la parte trasera del armazon, retirar la bolsa para
polvo de la sujecién y extraer el contenido. El desmontaje de la bolsa
de polvo se lleva a cabo en orden inverso al de su instalacién.

TRABAJO / CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red coincide con las indicaciones en la placa de
caracteristicas técnicas de rectificadora.

Puesta en marcha: pulse el indicador (1) y sujételo en la posicién
I (imagen C).

Desconexion: conmute el indicador (1) a la posicion O.

RUEDA DE REGULACION DE VELOCIDAD ROTATIVA DEL
HUSILLO

La herramienta facilita trabajo con diferentes velocidades rotativas
de husillo. Se regula con rueda de regulacién de velocidad rotativa
(6) (imagen E).

« Girar hacia derecha (6) - aumento de velocidad,

« Girar hacia izquierda (6) — disminucién de velocidad.

Mejor eleccion de velocidad rotativa debe hacer mientras
rectificadora funciona al ralenti con indicador de bloqueo esta
puesto. Revoluciones al ralenti durante trabajo pueden ser
menores.

USO DE RECTIFICADORA ORBITAL

Toda superficie de rectificadora deba estar encima de superficie
de rectificacion.

Encienda rectificadora y presionando muévela por la superficie
con movimientos orbitales, en la direcciéon transversal o
longitudinal.

Papel de lija con grano grueso sirve para lijar la mayoria de los
materiales, papel de lija con grano fino sirve para trabajos de
remodelacién.

Terminando rectificacion disminuya la presion y levanta la
rectificadora, solo entonces puede apagar el motor.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

« Deba mantener la herramienta limpia.

« Recuerde despejar los orificios de ventilacion en armazén de
herramienta.

« No debe usar detergentes quimicos o disolventes para limpiar
elementos de plastico.

o En caso de excesivo chispazo en conmutador deba comisionar el
control de estado de los cepillos de carbén de motor a persona
autorizada.

CAMBIO DE PIE DE RECTIFICADORA

Deba cambiar inmediatamente pie (4) dafada.
« Destornille 4 tornillos de anclaje de la pie (4).
« Saquey cambia pie.

« Apriete tornillos de anclaje.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es
decir cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos
deben estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que
cambiar los dos cepillos a la vez.

Debe encargar a la persona cualificada el cambio de los cepillos
de carbon, utilizando siempre piezas originales.

Cualquier averia debe repararse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DATOS TECNICOS NOMINALES
Rectificadora orbital

Parametros Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50 Hz
Potencia 240 W
Velocidad rotativa sin carga 12000 min™
Numero de oscilaciones 24000 min'
Salto de oscilacion 2mm
Tamano de pie de rectificacion 125 mm
Tamano de papel de lija 125 mm
Clase de aislamiento Il
Peso 1,24 kg
Ao de fabricacion 2018

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES
Nivel de presion sonora: Lp,= 85 dB(A) K= 3 dB(A)
Nivel de potencia acustica: Lw,= 96 dB(A) K =3 dB(A)

Valor de aceleraciones de las vibraciones: a, = 9,7 m/s’K=1,5 m/s?

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben echar a la basura
junto con los residuos tradicionales, sino ser llevados para
su reutilizacion a las plantas de reciclaje especificas. Podra
recibir informacion necesaria del vendedor del producto o
de la administracion local. El equipo eléctrico y electrénico
desgastado contiene sustancias no neutras para el medio
ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje suponen
un posible riesgo para el medioambiente y para las personas.

*Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en Varsovia,
¢/ Pograniczna 2/4 (a continuacion: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para el
contenido de las presentes instrucciones (a continuacion:“Instrucciones”), entre otros, para su texto,
fotografias incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa
Topex y estd sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho
de autor y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar,
tratar, publicar o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el
permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear
la responsabilidad civil y penal.

TRADUZIONE DELLE
ISTRUZIONI ORIGINALI

LEVIGATRICE ROTOORBITALE
59G343

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE LUELETTROUTENSILE LEGGERE
CON ATTENZIONE IL PRESENTE MANUALE, CHE VA CONSERVATO
CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

an

Durante la levigatura di superfici in legno e di in metallo verniciate
con vernici contenenti piombo, possono venire prodotte polveri
nocive e/o tossiche. Il contatto o l'inalazione di tali polveri puo
minacciare la salute dell'operatore o delle persone presenti. E
necessario utilizzare opportuni mezzi di protezione personale,
come maschere filtranti, occhiali protettivi. Va collegato anche un
impianto per I'aspirazione delle polveri.



PRIMA DI UTILIZZARE LA LEVIGATRICE

« Durante [l'utilizzo la levigatrice va tenuta saldamente, con

entrambe le mani.

Prima dell’accensione della levigatrice, bisogna accertarsi che non

tocchi con il foglio abrasivo il materiale da lavorare.

Prima dell’accensione della levigatrice, bisogna accertarsi che il

foglio abrasivo sia correttamente fissato.

E vietato toccare le parti in movimento della levigatrice.

« Dopo lo spegnimento, & vietato posare la levigatrice finché le parti
mobili sono ancora in movimento.

« Se durante la levigatura viene prodotta polvere, € necessario
utilizzare una maschera protettiva. La polvere che viene prodotta
durante la levigatura di superfici verniciate con vernici al piombo,
e di alcuni tipi di legno e di metallo, € tossica.

« Le donne in gravidanza e i bambini non devono entrare
nell’ambiente dove con la levigatrice viene asportata della vernice
che contiene composti di piombo.

« Nell'ambiente dove con la levigatrice viene asportata della vernice
che contiene composti di piombo e vietato mangiare, bere o
fumare.

« Bisogna evitare di usare prolunghe di lunghezza eccessiva.

DURANTE L'UTILIZZO DELLA LEVIGATRICE

o Durante il funzionamento della levigatrice bisogna utilizzare
protezioni per I'udito e maschera di protezione.

« La levigatrice puo essere utilizzata unicamente per la levigatura

a secco.

Prima di collegare la levigatrice alla rete elettrica, controllare cheil

pulsante dell'interruttore si trovi nella posizione di spegnimento.

« Il cavo di alimentazione della levigatrice va sempre tenuto a
distanza dalle sue parti in movimento.

« Lavorando con la levigatrice tenuta piu in alto della testa
dell'operatore, bisogna utilizzare occhiali protettivi.

« Durante I'utilizzo della levigatrice non bisogna esercitare una
pressione eccessiva, che potrebbe far fermare la levigatrice.

ATTENZIONE! Lelettroutensile non deve essere utilizzato per
lavori all'esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell’elettroutensile, I'utilizzo
di sistemi di protezione e di misure di protezione supplementari,
vi & sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

Le levigatrici rotoorbitali sono elettroutensili manuali con classe
di isolamento Il. Gli elettroutensili sono azionati da un motore a
spazzole monofase. La levigatrice rotoorbitale serve a levigare
e lucidare superfici in legno, metallo, plastica e materiali simili,
utilizzando fogli abrasivi di opportuna grana. | suoi settori di
utilizzo sono i lavori edili, di falegnameria, e tutti i lavori nell'ambito
dell’attivita amatoriale (hobbistica).

E vietato utilizzare la levigatrice per levigare materiali contenenti
magnesio, amianto o superfici coperte di gesso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue si riferisce agli elementi
dell’elettroutensile presentati nelle pagine dei disegni del presente
manuale.

1. Interruttore

2. Sacchetto diraccolta della polvere
3. Condotto per I'asportazione della polvere
4. Platorello

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE
A AVVERTENZA

®

®

®

© ©
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@ MONTAGGIO/REGOLAZIONE
@ INFORMAZIONE

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI
1. Sacchetto di raccolta della polvere
2. Foglio abrasivo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

SCELTA DEL FOGLIO ABRASIVO

| fogli abrasivi con grana piu grossa sono adatti alla sgrossatura della
maggior parte dei materiali, e i fogli a grana piu fine sono utilizzati
nei lavori di rifinitura..

-1 pezzo
- 3 pezzi

» Quando la superficie non e uniforme, bisogna iniziare a levigare
con un foglio a grana grossa e continuare fino a uniformare la
superficie.

« Successivamente usare un foglio a grana media per eliminare le
tracce rimaste dopo la lavorazione con il foglio a grana grossa.

« Al termine utilizzare un foglio a grana fine, per effettuare le
operazioni di rifinitura.

MONTAGGIO DEL FOGLIO ABRASIVO

Poiché la levigatrice rotoorbitale e fornita di platorello con fissaggio

a velcro, bisogna utilizzare solamente fogli abrasivi opportuni

(perforati) di dimensioni adatte.

« Avvicinare il foglio abrasivo al platorello (8).

« Posizionare il foglio abrasivo in modo che i suoi fori (a)

corrispondano ai fori del platorello della levigatrice (dis. A).

Premere il foglio abrasivo sul platorello (8).

« Accertarsi che i fori nel foglio abrasivo e quelli del platorello
corrispondano pienamente, per garantire la possibilita di
asportazione della polvere.

Il sacchetto per la polvere si trova nellinvolucro in plastica. Per
svuotarlo bisogna sfilare la parte posteriore dell'involucro in plastica,
estrarre il sacchetto per la polvere dal fissaggio e svuotarlo del suo
contenuto. |l montaggio del sacchetto per la polvere avviene in
successione inversa alla sua rimozione.

FUNZIONAMENTO /REGOLAZIONI

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione
indicato sulla targhetta nominale della levigatrice.

Accensione - spostare il pulsante dellinterruttore (1) nella posizione
I (dis. C).

Spegnimento - spostare il pulsante dell'interruttore (1) nella
posizione O

MANOPOLA DI REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DELL’ALBE-
RINO.

La levigatrice orbitale permette di lavorare con diverse velocita

dell'alberino. La regolazione avviene mediante la manopola di

regolazione della velocita (6) (dis. E).

« Ruotando a destra la manopola di regolazione della velocita (6)
la velocita aumenta.

« Ruotando a sinistra la manopola di regolazione della velocita (6)
la velocita diminuisce.

La scelta della velocita adatta viene fatta mentre la levigatrice
rotoorbitale e in funzionamento a vuoto, con la funzione di
blocco dellinterruttore attiva. La velocita cosi impostata durante il
funzionamento sotto carico puo subire una riduzione.

FUNZIONAMENTO DELLA LEVIGATRICE ROTOORBITALE

« Lintera superficie levigante del platorello deve appoggiarsi sulla
superficie in lavorazione.

w
N
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« Accendere la levigatrice, ed esercitare una pressione moderata,
passandola sul materiale in lavorazione con movimenti circolari,
in direzione trasversale o longitudinale.

Per il lavori di sgrossatura utilizzare fogli abrasivi a grana grossa,
e per i lavori di rifinitura, a grana fine. Il tipo di foglio abrasivo va
scelto per tentativi.

« Terminando la lucidatura, ridurre la pressione, alzare la levigatrice
dalla superficie in lavorazione e solo allora fermare il motore della
levigatrice.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di installazione,
regolazione, riparazione o servizio, bisogna estrarre la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di rete.

« Lalevigatrice va sempre mantenuta pulita.

« Verificare sempre che le feritoie di ventilazione nel corpo
dell'elettroutensile siano aperte.

« Non utilizzare mai mezzi corrosivi per pulire gli elementi in
plastica.

« Nel caso di eccessive scintille nel commutatore, controllare lo
stato delle spazzole in grafite del motore.

SOSTITUZIONE DEL PLATORELLO

Se & necessario sostituire il platorello con un altro, o se il platorello e
danneggiato, & necessario:

« Svitare le quattro viti che fissano il platorello (8).

« Estrarre e sostituire il platorello.

« Serrare le viti di fissaggio.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (piu corte di 5
mm), bruciate o spaccate vanno immediatamente sostituite.
Entrambe le spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.

La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore

CARATTERISTICHE TECNICHE

DATI NOMINALI

Levigatrice rotoorbitale

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V AC
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 240 W
Velocita a vuoto 12000 min™'
Numero di oscillazioni 24000 min™
Passo dell'oscillazione 2mm
Dimensioni  della jastra  di
levigatura i 125mm
Dimensioni del foglio abrasivo 125 mm
Classe di isolamento Il
Peso 1,24 kg
Anno di produzione 2018

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI
Livello di pressione acustica Lp, = 85 dB(A) K= 3 dB(A)
Livello di potenza acustica Lw, = 96 dB(A) K= 3 dB(A)

Accelerazione ponderata in delle
a, = 9,7 m/s’K=1,5 m/s?

frequenza vibrazioni

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere smaltite
con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati per il loro
smaltimento. Informazioni circa lo smaltimento sono fornite dal venditore
dell'apparecchiatura o dalle autorita locali. Le apparecchiature elettriche
ed elettroniche usate contengono sostanze nocive per I'ambiente. Le
apparecchiature non riciclate costituiscono un rischio potenziale per
I'ambiente e per la salute umana.

*Cisi riserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spétka komandytowa con sede a Varsavia,
ul. Pograniczna 2/4 (detta di seguito: ,Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul contenuto
del presente manuale (detto di seguito:,Manuale”), che riguardano, tra I'altro, il testo, le fotografie, gli
schemi e i disegni contenuti e anche la sua composizione, appartengono esclusivamente alla Grupa
Topex e sono protetti giuridicamente secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d’autore e
diritti connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia,
I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli
suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono severamente vietate e comportano
responsabilita civile e penale.
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