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Formuta DUALTECH zapewnia podwdjng ochrone ma-
lowanym elementom: tworzy bariere chroniagca przed
wilgocia i zapobiega powstawaniu rdzy

Farba Hammerite Prosto na Rdze dzieki specjalnej
formule zapewnia do 8 lat ochrony przed korozja

PROSTONA RDZE b | Prostonaroze

PRIMO NA REZ i PRIMO NA REZ

Zastosowanie Hammerite PROSTO NA RDZE jest jednosktadnikowa farbg schnaca na powietrzu, przeznaczong do
antykorozyjnego i dekoracyjnego malowania metali zelaznych (stal, zeliwo). Specjalnie dobrana kombi-
nacja sktadnikébw nadaje farbie optymalna, wysokg konsystencje, umozliwiajac naktadanie grubych
warstw.

Dzieki specjalnej recepturze malowanie powierzchni metali zelaznych nie wymaga bardzo doktadnego
oczyszczania z rdzy, naktadania warstw gruntujacych i podktadowych. Odpowiednia pigmentacja i wyse-
lekcjonowane zywice, bedace baza tego produktu, zapewniajg optymalng ochrone przed wptywem
warunkéw atmosferycznych i korozyjnych. Farbe mozna stosowaé réwniez wewngatrz pomieszczer.

Kolorystyka Potysk: 17 kolor6w; Efekt mtotkowy: 10 koloréw; Pétmat: 5 koloroéw; Mat: 2 kolory.
Informacja o aktualnych kolorach znajduje sie w biezagcym cenniku, katalogach lub ulotkach o produktach.
Opakowania 0,25L;0,7L; 2,5L
Informacja o aktualnych pojemnosciach opakowar znajduije sie w cenniku, katalogach lub ulotkach o produktach.
Wtasnosci powtoki - Rodzaj wykonczenia

- potysk, efekt mtotkowy, p6tmat, mat.

- Odpornosé na dziatanie wody

- wytrzymuje okresowy kontakt z wodg, pomalowane powierzchnie nie moga by¢ zanurzone w wodzie,
- wytrzymuje standardowg wilgotnos¢ powietrza atmosferycznego.

- Odpornosé mechaniczna

- odporna na zginanie i uderzenia,

- dobra przyczepno$¢ do podtoza.

- Odpornosé na dziatanie temperatur

- wytrzymuje dziatanie temperatur: ciagte do +80°C, okresowe do +150°C (dtugotrwate dziatanie temperatur
powyzej 50°C moze powodowac zmiany koloru).

- Odpornosé mechaniczna

- odporna na okresowe dziatanie (rozpryski, zachlapania) rozciericzonymi kwasami i zasadami

(stezenie do 10%),

- odporna na okresowe dziatanie (rozpryski, zachlapania) olejow napedowych i benzyn,

- pomalowane powierzchnie nie moga by¢ zanurzone w w/w cieczach.

- Inne

- bardzo dobre wtasciwosci antykorozyjne,

- dobre krycie.

Sktad nominalny - Pigment - pigmenty organiczne i nieorganiczne

- Substancja btonotworcza - zywica alkidowa

- Rozpuszczalnik - weglowodory alifatyczne (zawierajace ponizej 1% zwigzkéw aromatycznych)
- Inne - sktadniki antykorozyjne, ptatki aluminiowe

Gestosé ok. 1,0 g/cm’

LZO Limit zawartosci LZO (kat.:A/i): 500g/1 (2010). Produkt zawiera max 499¢g/1 LZO
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Schniecie Dla pojedynczej warstwy, w temperaturze ok.+20°C i wilgotnosci wzglednej ok. 50%, przy dobrej wenty-
lacji:
] - do schniecia powierzchniowego (suche w dotyku) — 2 godziny,
- do nakfadania nastepnej warstwy -6 godzin.
Obnizenie temperatury i/lub wzrost wilgotnosci moze wydfuzyé czas schniecia.
llo$é warstw 2 grube warstwy
Wydajnoé(: 8-10 m?/I przy jednokrotnym malowaniu na gtadkiej, réwnej i odpowiednio przygotowanej powierzchni podtoza.
Rozcienczalnik Nie stosuje sie. Produkt gotowy do uzycia.
Okres waznoéci 5 lat od daty produkcji. Dane identyfikujace wyrdb oraz data produkcji podawana jest na opakowaniu jednostkowym.

Przygotowanie
wyrobu

Doktadnie wymiesza¢ przed malowaniem.
Dopuszcza sie mieszanie farb w czasie prac malarskich w przypadku stwierdzenia rozwarstwienia farby.
Nie dodawa¢ obcych sktadnikow.

Przygotowanie

Podtoza do malowania musza byé:

podtoza - suche,

- czyste i odttuszczone (bez zabrudzen — kurzu, piasku, plam, nalotéw organicznych itp.),

- wolne od wszelkiego wadliwego materiatu (oleju, smaru, stabo przyczepnych powtok farb, zgorzeliny,
luznej rdzy itp.).

Kolejnos¢ wykonywanych czynnosci zalezy od rodzaju i stanu powierzchni podtoza.

= Usuniecie grubej warstwy rdzy:

- usuna¢ mechanicznie za pomoca scierania lub dtutowania bezposrednio grubej warstwy rdzy,

- usuna¢ powstaty pyt i odpadki.

= Usuniecie zgorzeliny, luznej rdzy i nietrwatych powtok malarskich:

- usunac stabo przylegajaca zgorzeline walcownicza (produkt termicznej obrébki metalu), luzng rdze
(produkt korozji metalu) oraz stare, uszkodzone, stabo przyczepne do podtoza powtoki malarskie za
pomoca skrobania szpachelka budowlang i/lub szczotka druciang, szlifowania itp.,

- usuna¢ powstaty pyt i odpadki.

= Gtadkie i btyszczace powierzchnie metalu (stal, zeliwo) oraz podtoza wczesniej malowane:

- nadac szorstkosé powierzchni za pomoca np. papieru sciernego,

- usuna¢ powstaty pyt i kurz.

= Usuniecie zabrudzen, odttuszczenie:

- zabrudzenia z powierzchni metalu usunga¢ za pomoca Rozpuszczalnika Hammerite,

- zabrudzenia z podtozy malowanych (tj. powtoki farby) usunaé za pomoca wody z dodatkiem srodka
myjacego, poczekaé do wyschniecia.

= Stal ocynkowana, aluminium, chrom, mosiadz, miedz i stale nierdzewne:

- zagruntowac¢ podktadem do metali niezelaznych.

Uwagal!

Odpowiednie przygotowanie powierzchni jest kluczowe dla uzyskania pefnych wfasnosci ochronnych powfoki.

Na podfozach uprzednio malowanych wykonaj na mafej powierzchni wymalowanie probne. Jezeli po wy-

schnieciu farby powstanie niepozgdany efekt, nalezy stare powfoki catkowicie usung¢ i na nowo przygotowac

podfoze zgodnie z powyzszymi wskazdwkami.

Szlifowanie na sucho powoduje powstawanie kurzu i pyfu. Zalecamy stosowa¢ odpowiednie srodki ochrony

drog oddechowych.

Malowanie - Warunki malowania:

- temperatura otoczenia powinna by¢ pomiedzy +10°C a +25°C,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna byé nizsza niz 80%,

- nie malowa¢ w wilgotnych warunkach(np. w czasie lub kiedy istnieje prawdopodobierstwo deszczu, mgty,
$niegu), w upalne popotudnia oraz przy silnym wietrze.

Warunki malowania decydujg o czasie schniecia warstwy wyrobu i wtasciwosciach uzyskanej powfoki.

Temperatura podfoza powinna by¢ co najmniej 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy otoczenia.

- Zalecane metody malowania:

- pedzel: najlepszy efekt uzyskasz stosujac pedzle z wtosia naturalnego lub mieszanego (mieszanka wiokna
naturalnego i widkna syntetycznego),

- watek: najlepszy efekt uzyskasz stosujac watki z runa naturalnego (watki moherowe) lub mieszanego (watki
welurowe — mieszanka runa naturalnego i syntetycznego) o dtugosci runa do 8mm.
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- Parametry malowania nawierzchniowego (ostatecznego)

Malowanie pedzlem:

- nie rozcienczaj farby przed uzyciem,

- naktadaj 2 grube warstwy farby, w odstepie co najmniej 6 godzin od naniesienia poprzedniej warstwy,

- w przypadku skomplikowanych (trudnych do malowania) ksztattéw elementéw konstrukcyjnych lub piono-
wych powierzchni dla uzyskania lepszego efektu natéz wiekszg ilos¢ warstw,

- rozprowadzaj doktadnie do uzyskania rdwnomiernej, dobrze kryjacej warstwy.

Malowanie wafkiem:

- pomaluj pedzlem wszelkie krawedzie itp. i szybko przystap (bez przerwy) do malowania watkiem pozosta-
tych powierzchni,

- naktadaj 3 warstwy farby, w odstepie co najmniej 6 godzin od naniesienie poprzedniej warstwy,

- rozprowadzaj doktadnie do uzyskania rdwnomiernej, dobrze kryjacej warstwy.

Uwagal!

MaIO\?vanie wafkiem nie jest zalecane dla wersji mfotkowe;.

Nalezy upewnic sie, czy krawedzie i narozniki sg dobrze pomalowane.

Farby nie nalezy rozprowadza¢ na zbyt duzej powierzchni (powstaje wtedy zbyt cienka powfoka).

tqczna grubosé suchej powfoki powinna wynosié minimum 100 mikrometréw.

Czyszczenie narzedzi | Po zakorczeniu malowania zaleca sie usuna¢ z narzedzi jak najwiekszg ilos¢ farby, a nastepnie umy¢ je

malarskich Rozpuszczalnikiem Hammerite.

Nie uzywaé pustych opakowarn do przechowywania zywnosci.

Przechowywanie i - Przechowywanie

transport W oryginalnych i szczelnie zamknietych opakowaniach, najlepiej w temperaturze powyzej +5°C, w pomiesz-
czeniach zamknietych, z dala od zrédet ciepta i zaptonu.

Uwaga:

Produkt fatwopalny.

- Transport

Produkt jest klasyfikowany, jako niebezpieczny w rozumieniu aktualnie obowigzujacej Umowy ADR. Przewozi¢
krytymi srodkami transportu.

SzczegO6fowe wytyczne w Karcie Charakterystyki produktu (sekcja 71 14).

Srodki ostroznoéci Informacje dostepne w Karcie Charakterystyki produktu.

Atesty, certyfikaty, Pracujemy zgodnie z systemem zarzadzania jakoscia 1ISO 9001:2008

dokumenty Produkt posiada atest PZH
Karta Charakterystyki
e — gwarancja doktadnosci napetniania opakowan

Informacje Informacje zawarte w karcie technicznej nie s specyfikacja, ani nie stanowig gwarancji uzyskania wtasciwosci
produktow.

uzupetniajace
P 12 Informacje zawarte w karcie technicznej sy doktadne i prawdziwe, niemniej jednak producent nie odpowiada

za sktadowanie, magazynowanie, transport oraz stosowanie produktu, a zatem informacje te nie moga sta-
nowi¢ zobowigzania producenta z tytutu gwarancji w sensie prawnym, w przypadku uzycia produktu w spo-
s6b niezgodny z jego przeznaczeniem. Zamierzeniem informac;ji jest dostarczenie generalnych wskazéwek dla
zdrowia i bezpieczenstwa opartych na naszej wiedzy o postepowaniu, przechowywaniu i uzytkowaniu pro-
duktu.
W kazdym przypadku nalezy przestrzega¢ przepiséw ustawowych i ewentualnych praw osob trzecich.
Zastrzegamy sobie prawo zmiany tresci karty technicznej bez uprzedniego zawiadomienia.
Wszelkie uwagi i pytania prosimy kierowac:
- pod numer bezptatnej infolinii: 800 154 075 ( poniedziatek — pigtek);
- pod adres e-mail: info.akzonobel@akzonobel.com;
- pod adres: Akzo Nobel Decorative Paints Sp. z 0.0.
ul. Krakowiakéw 48
02-255 Warszawa

Data aktualizacji Styczer 2016
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