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INFORMACJA PRODUKTOWA

KOTWA CHEMICZNA BAUSOLID to dwuskfadnikowa masa zywiczna
stuzaca do kotwienia elementdw o najwyzszym stopniu odpowiedzialnosci.
Dzieki wysokiej przyczepnosci do podioza oraz ogromnej twardosci tworzy
adhezyjno-ksztaltowe potgczenie o najwyzszych parametrach
wytrzymatosciowych. Kotwienie chemiczne to najbezpieczniejsze
zamocowanie zaréwno do materiatéw petnych jak i z pustymi przestrzeniami.

ROZMIARY KARTUSZY

& 300m!
CECHY s 410ml

¥ najlepsza zywica do pustych przestrzeni

moze by¢ uzywana do mocowan w réznych podtozach, zaréwno petnych jak i pustych

¥ elementy moga by¢ kotwione na r6znych gltebokosciach uzyskujac wyzsze parametry
nosnosci

¥ mozna mocowac réznego rodzaju elementy, prety gwintowane, zebrowane, $ruby, haki
i inne dostepny w réznych wielkosciach opakowan produkt niepalny

# Sladowy, mato wyczuwalny zapach wysoka odpornos¢ na zwigzki chemiczne

L

do betonu i
= Tl materiatéw z
_ o’ pustymi

al
#

przestrzeniami

APROBATA TECHNICZNA - warunki stosowania

podtoza: prety stalowe: INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
- beton C20/25, - klasa stali 5,8 ocynk min. 5 mikronéw Aprobata Techniczna AT-15-8866:2012
- cegly ceramiczne petne kl. 15 i )

- cegly dziurawki kl. 7,5 aprobowane Srednice:

- cegly silikatowe kl. 15 beton:

M8 - M24 - standardowa gtebokos¢ kotwienia
pozostate materiaty:
M8 - M16 z tulejami siatkowymi y

WARUNKI UTWARDZANIA*

PRIV PESF
TEMPERATURA PODLOZA 35 25 15 5 -5 -10** Krajowa Deklaracja I- I.
- Zgodnosci nr ITB-2145/W B ul
CZAS PELNEGO UTWARDZENIA (mins) | 20 30 35 50 90 180 Zaktad Certyfikcji ITB

* dane na podstawie preta M12 po 24h utwardzeniu

** temperatura zywicy musi mie¢ przynajmniej 20 C "" ”""”‘
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Parametry noSnosci mocowania przy zakotwieniu

standardowym.
Beton, T, e = 25N/mm2 (C20/25) pret klasa stali 5.8
o Odlegtosé
Nosnosci . . aa .
. charakterystyczne Nosnosci Nosnosci Odlegtos¢ od miedzy
Rozmiar KN) obliczeniowe (kN) |rekomendowane (kN) krawedzi (mm) kotwami
(mm)
Wyrywanie| Scinanie |Wyrywanie| Scinanie |Wyrywanie| Scinanie |Wyrywanie| Scinanie
(Nrk) (Vrk) (Nrk) (Vrk) (Nrk) (Vrk) (Nrk) (Vrk)
M8 20.2 9.5 8.1 7.6 5.8 5.4 80 100 160
M10 28.5 15.1 1.4 12.1 8.1 8.6 90 130 180
M12 40.5 21.9 16.2 17.5 1.6 12.5 110 150 220
M16 69.2 40.8 27.7 32.7 19.8 23.3 125 170 250
M20 89.9 63.7 40.7 51.0 29.1 36.4 170 190 340
M24 112.6 91.8 46.3 73.4 33.1 52.4 210 240 420
M30 - - - - - - 280 350 560 :
PARAMETRY INSTALACYJNE (BETON) St
FELNYCH
Srednica otworu | Standardowa
< . . . Rekomendowany
.| Srednica otworu| w elemencie gtebokosé
Rozmiar . . moment
w podtozu (mm)| mocowanym osadzenia w .
. dokrecania (Nm)
(mm) betonie (mm)
M8 10 9 80 n/5
M10 12 1 90 22 /17
M12 14 13 10 38/28
M16 18 17 125 95/ 75
M20 24 22 170 170/ -
M24 28 26 210 260/ -
M30 35 33 280 480/ -
PRZECHOWYWANIE / CZAS
N/mm?2 METODATESTOWANIA PRZYDATNOSCI DO UZYCIA UWAGA
TWARDOSC 53.55 (EN ISO 604) / (ASTM 695) Produkt nalezy przechowywac je oraz dane przed ne w Karcie
W suchym miejscu w bacaniach  tesach wiosnyeh poducerta
WYTRZYMALOSC NA ZGINANIE 24.08 (EN ISO 178) / (ASTM 795) temperaturach pomiedzy 5°C @ | wediug jego najlepszej wiedzy sa dokiadne i
25°C. Nie c_iopuszczaé qo prawdzi;v’e. Ze wzg_leldlf J:ednlfik na zrmgnmfé
WSPOLCZYNNIK SPREZYSTOSCI 2927.67 ] bezposredniej ekspozycjiw | 8 o vty firm PrivLab e
storicu. Sktadowanie produktu w moze gwarantowag stosownosci i
o 7 iZ datnosci ich produktéw d
WYTRZYMALOSC NAROZCIAGANIE 12.48 (EN 1SO 527) / (ASTM 638) wyz;?;cg\ntee?kegg??i?g niz przmﬁﬁ%%g:{%;ﬁiﬂﬁaﬂ Z
E MODULUS 9651.33 _ szydatnff‘zc;cri):duktu do sastoRcuan rocutyspocyana
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€ W przypad

Pq Q@Mwmz'urawk'
sita wyrywajgca

Parametry instalacyjne oraz no$nosci
zamocowania cegle petnej ceramicznej

cegta petha ceramiczna klasy 15
Rozmiar Rozmiar minimalna Nosnosci Nosnosci
szpilki tulei efektywna | charakierystyczne | o i o hiowe (kN)
gwintowanej| siatkowej gtebokosé (kN)
zakotwienia | sita dziatajaca pod | sita dziatajgca pod ¢ |
[mm] dowolnym katem dowolnym katem
M8 12 x 50 50 8,1 2,9
M10 15x 85 85 13,2 4,7
no$ néM}%‘hn 21(2\9:);\?21') 7nn§1\51 przybadku 164 5.8
pod|}02allz&:egfy gilileatowej 85 17,3 6,2

sita wyrywajgca

Parametry instalacyjne oraz noSnosci
zamocowania cegle silikatowej

cegta silikatowa klasy 15

Rozmiar | Rozmiar | minimalna Nosnosci Nosnosci
szpilki tlei efektywna | charakierystyczne |y o iowe (kN)
gwintowanej| siatkowej gtebokos¢ (kN)
.zakotwienia | sita dzjatajaca pod | sita dziatajgca pod
PESF - zywical B df@@ﬁre@waawomym katem

Z PUSTYMI
PREZESTRZEMNIAM

V] 12 x 50 50 beZ gtyrenu 2,2

M10 15 x 85 85 12,8 46 i
{
M12 20 x 85 85 152 5.4 A )
: | e sy v | e ey | e = W
ngsnasei charaktarystyczngsw praypadkuss g B | o wes | e E— mCE E—
— ] ——

p dtozez L,cg}y ciziorawki
sita wyrywajgca
arametry instalacyjne oraz no$nosci o

zamocowania cegle dziurawce

cegta dziurawka klasy 7,5 |
f
Rozmiar Rozmiar minimalna Nosnasci Nosnosci 3
szpilki tulei efektywna charakterystyczne obliczeniowe (kN) | tl——f
gwintowanej| siatkowej gtebokosé (kN) irvatatufemy b ,L.ll
zakotwienia | sita dziatajaca pod | sita dziatajgca pod sizlkiws
[mm] dowolnym katem dowolnym katem
M8 12 x 50 50 1,5 0,5
M10 15x 85 85 4,1 1,5
M12 20 x 85 85 7,5 2,7 ;
ngsn I chiarakterystyczne w prgypadku wypeiniamy calg  zamykaniy pokrewke dakrecai .:.
pa@@&eg@ﬁ(&nﬁwoi 85 6 2.7 : Tl'f‘-'J'? c'ﬁ:wu |'==:e'l==u|:~"'+' :Jl '-m:-wdlau:lr-u
sita wyrywajgca

Irissrsininii
3



karta danych technicznych

KOTWA CHEMICZNA

'FENTITITINT I 2ywica poliestrowa bez styrenu

Odlegtosci od krawedzi oraz miedzy kotwami

Odlegtosci od krawedzi i odlegtosci pomiedzy kotwami sg minimalnymi
dopuszczalnymi wartosciami przy odpowiadajgcym im nosnosciach
charakterystycznej i rekomendowanej. W przypadkach gdy podane odlegtosci
nie moga by¢ zachowane w celu uzyskania wartosci nosnosci danego
zamocowania nalezy zastosowac podane ponizej wspotczynniki redukcii.

WSPOLCZYNNIKI REDUKCJI
Odlegtosci od krawedzi (beton)

Odlegtosci miedzy kotwami (beton)

krawedz| WSPOLCZYNNIKI PRZY SILE WYRYWAJACE] ||krawedz| WSPOLCZYNNIKI PRZY SILE SCINAJACE) |[krawedz] TENSILE SPACING REDUCTION FACTORS
(mm) |"mg T m1o [ m12 [ mie [ m20 [ m2a [mzo || MM ["mg T mio [ miz T mie [ m2o [ m2a Tmzo || Mm) [“ms T mio [ miz [ mie [ m2o [ m24 T m3o
50 | 0.65 60 | 0.65 50 | 0.66
60 | 0.70 | 0.67 75 ] 0.76 | 0.70 60 | 0.69
70 | 0.75 | 0.72 90 | 0.88 | 0.80 | 0.69 70 | 0.72 | 0.69
80 | 1.00 | 0.76 | 0.69 100 | 1.00 | 0.87 | 0.75 | 0.68 80 |o0.75]0.72
90 1.00 | 0.73 | 0.69 15 0.97 | 0.83 | 0.75 90 | 0.78 ] 0.75 | 0.70
100 0.76 | 0.72 | 0.64 130 1.00 | 0.91 | 0.83 | 0.66 100 | 1.00 | 0.78 | 0.73 | 0.70
110 1.00 | 0.75 | 0.60 150 1.00 | 0.92 | 0.73 | 0.63 15 0.82 | 0.76 | 0.73
125 1.00 | 0.70 | 0.64 170 1.00 | 0.80 | 0.69 130 1.00 | 0.80 | 0.76 | 0.69
150 0.75 | 0.69 190 1.00 | 0.74 150 1.00 | 0.80 | 0.72 | 0.68
170 1.00 | 0.72 210 0.80 | 0.65 || 170 1.00 | 0.75 | 0.70
190 0.76 | 0.67 || 240 1.00 | 0.71 || 190 0.78 | 0.73
210 1.00 | 0.70 || 280 0.80 || 210 1.00 | 0.75 | 0.69
240 0.74 || 300 0.84 || 240 1.00 | 0.71
260 0.77 || 325 0.90 || 280 0.75
280 1.00 || 350 1.00 || 300 0.77
325 0.79
350 1.00

Wartosci charakterystyczne i obliczeniowe przy Scinaniu pretéw o roznej klasie stall

Stud klasa stali 5.8 klasa stali 8.8 klasa stali 10.9 klasa stali A4-70 klasa stali A4-80
diameter
(mm) Virk,s Vrd,s Vrk,s Vrd,s Vrk,s Vrd,s VIrk,s Vrd,s Vrk,s Vrd,s
(kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN)
M8 9.5 7.6 14.6 1.7 19.0 15.2 12.8 8.2 14.6 9.4 Uwagi:
M10 15.1 12.1 23.2 18.6 32.2 24.1 20.3 13.0 23.2 14.9 Dla wszystkich stali
M12 21.9 17.5 33.7 27.0 43.8 35.1 29.5 18.9 33.7 21.6 weglowych wspétczynnik
bezpieczenstwa wynosi
M16 40.8 32.7 62.8 50.2 81.6 65.3 55.0 325 62.8 40.3 1.95
M20 63.7 51.0 98.0 78.4 127.4 101.9 85.8 55.0 98.0 62.8 Dla stali nierdzewnej do
M24 01.8 73.4 141.2 113.0 183.6 146.8 123.6 79.2 141.2 90.5 | M24wspoiczynnik
bezpieczenstwa wynosi
M30 207.1 166.1 207.6 166.1 269.9 215.9 129.8 64.9 207.6 103.8 | 1.56 dla M30 wynosi 2.0.
N/mm?2 METODA TESTOWANIA IESZZEI(D::TOI\I\gé\gIAI,D\ICl)EljZCYZéISA UWAGA
TWARDOSC 53.55 (EN ISO 604) / (ASTM 695) . . Informacje oraz dane przedstawione w karcie
Produkt nalezy przechowywac w sa bazowane na doswiadczeniu oraz
4 A4 suchym miejscu w badaniach i testach wiasnych producenta i
WYTRZYMALOSC NAZGINANIE 24.08 (EN ISO 178) / (ASTM 795) te";%f?tﬂgcgoﬁ)%rg'zi‘;za% ?j:)C a :;’:ﬂﬁg\fv?ozgaﬁg]?ded Ygg:;)k/ ::: gg\l?:d::sg
WSPOLCZYNNIK SPREZYSTOSCI 2027.67 - bezposrednie] ekspozycji w | produic mote sostaé vy frm Priviab e
sloricu. Skladowanie produktu w moze gwa!antowaé stosownosci i przydatnoSci
WYTRZYMALOSC NAROZCIAGANIE 12.48 (EN ISO 527) / (ASTM 638) wyzszych temperaturach niz DR
podane skréci okres odpowiednie zastosowanie produktu
E MODULUS 9651.33 - przydatnosci produktu do uzycia. spoczywa na uzytkowniku.
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