UWAGA

H226 - tatwopalna ciecz i pary. H336 - Moze
wywotywac¢ uczucie sennosci lub zawroty gtowy.
H373 - Moze powodowac uszkodzenie narzadéw
poprzez dtugotrwate lub narazenie powtarzane.
H412 - Dziata szkodliwie na organizmy wodne,
powodujac dtugotrwate skutki

P210 - Przechowywaé z dala od Zrédet ciepta,
goracych powierzchni, zrédet iskrzenia, otwartego
ognia i innych zrédet zaptonu. Nie pali¢. P260 - Nie
wdycha¢  pytu/dymu/gazu/mgty/par/rozpylonej
cieczy. P273 - Unika¢ uwolnienia do $rodowiska.
P304+P340 - W PRZYPADKU DOSTANIA SIE DO
DROG ODDECHOWYCH: wyprowadzi¢ lub wynies¢
poszkodowanego na $wieze powietrze i zapewnic¢
warunki do odpoczynku w pozycji umozliwiajacej
swobodne oddychanie. P314 - W przypadku ztego
samopoczucia zasiegna¢ porady/zgtosi¢ sie pod
opieke lekarza. P361 - Natychmiast usuna¢/zdjaé
calg zanieczyszczong odziez.
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GOLDMURIT

RENO-DACH GRUNT

grunt antykorozyjny

FORMULA ROZCIENCZALNIKOWA

\/ doskonata przyczepnosc
\/ tworzy powtoke antykorozyjng ,,MIOX”
\/ doskonata elastycznos¢ powtoki

\/ fatwa aplikacja

wydajnos¢:
10-12m?/ 1l

odpornos$¢ na warunki
atmosferyczne

sposob naktadania:
pedzel, natrysk, watek

Rekomendowane przez

stofarb

GOLDMURIT RENO-DACH grunt antykorozyjny
formuta rozcienczalnikowa

Jednosktadnikowa powtoka na bazie miki zelaznej i modyfikowanego spoiwa,-
zawiera aktywny pigment o dziataniu antykorozyjnym - o dobrej odpornosci
na warunki atmosferyczne i doskonatej przyczepnosci, Stosowany jako
aktywny grunt do malowania konstrukcji  stalowych, stalowych
ocynkowanych, cynkowanych, aluminiowych, zeliwnych. Nadaje sie rowniez
do renowacji  starych  powtok  poliwinylowych,  epoksydowych
poliuretanowych, akrylowych, chlorokauczukowych.

Grunt nadaje sie réwniez do renowacji starych powtok poliwinylowych,
epoksydowych, poliuretanowych, akrylowych, chlorokauczukowych. Zalecany
do stosowania w zestawie z emalig winylowo-akrylowgag GOLDMURIT RENO-
DACH farba do blach dachowych — formuta rozciericzalnikowa.

Cechy powtoki

e bardzo dobra przyczepno$¢ do podtoza i wytrzymatos¢ mechaniczna
i elastycznosé

e szybkie schnigcie

* duza odpornos¢ na dziatanie czynnikdw chemicznych (roztwory kwaséw,
zasad, soli) oraz na dziatanie storica, promieni UV, temp. od -39°C do 61°C

Stosowanie
Przed uzyciem nalezy oczysci¢ podtoze zgodnie z ponizszym:

Podtoze stalowe - nalezy odttusci¢ i oczysci¢ do stopnia St 2 lub St 3 wg PN-EN
ISO 8501-1 i PN-EN ISO 12944-4. Poprzez: szlifowanie, szczotkowanie,
dtutowanie lub skrobanie.

Podtoze ocynkowane - nowe konstrukcje stalowe ocynkowane zanurzeniowo
na goraco nalezy malowac po schropowaceniu powierzchni lub omieceniu
migkkim $cierniwem do uzyskania matowej powierzchni, co poprawia
znacznie przyczepnos¢ powtoki lakierowej.

Podtoze ocynkowane matowe, wysezonowane pod wptywem atmosferalidw,
oczys¢ przez usunigcie produktow korozji cynku (tzw. ,biatej rdzy”) i wszelkich
innych zanieczyszczen.

Sposoby czyszczenia:

* omiatanie miekkim Scierniwem, szlifowanie papierem Sciernym nr 120
(recznie lub przy pomocy narzedzi mechanicznych),

* mycie wodg ze $rodkiem powierzchniowo-czynnym np. przy uzyciu myjek
ci$nieniowych, metoda reczno-mechaniczng (np. przy pomocy szczotek
nylonowych z twardego wiosia),

* mycie rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng ekstrakcyjna)
z uzyciem szmat, pedzli lub wtdknin syntetycznych z osadzonym $cierniwem.

Nie mozna uszkodzi¢ warstwy cynku! Po czyszczeniu/myciu doktadnie wyptucz
powierzchnieg czysta wodg i wysusz.

Uwaga! Nie malowaé w czasie deszczu i mgly oraz przed burza.

Malowac w stoneczne dni, ale unika¢ malowania powierzchni nagrzanych do

nadmiernie wysokich temperatur, np. podczas intensywnych letnich upatéw.
Przed malowaniem wymieszaj zawartos¢ puszki. Zaleca sie malowac pedzlem
z migkkim wtosiem, watkiem lub przez natrysk Przy malowaniu natryskiem
nalezy unikac zjawiska tzw. ,suchego natrysku”. Nalezy natozy¢ 1-2 warstwy,
nanoszac kolejng po wyschnieciu poprzedniej

Rozciericzanie: Nie ma koniecznosci rozciericzania. Narzedzia powinny byé¢
czyszczone rozcienczalnikiem NITRO.

Metoda naktadania: Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, watek, pedzel
Natrysk hydrodynamiczny*:

srednica dyszy 0,28 - 0,38 mm (0,011 - 0,015")

cisnienie na dyszy 120 - 200 baréw

*Parametry natrysku podano przyktadowo. W indywidualnych przypadkach
zastosowan nalezy dopasowac lepkos¢ wyrobu do posiadanego sprzetu
i ustali¢ optymalne parametry natrysku.

Wydajnosé: ok. 10-12 m?/l w jednej warstwie

Witasnosci wyrobu:

gestos¢ wyrobu: najwyzej 1,4g/cm?

lepkos¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 w temp. 20 + 2°C: 55 + 90s

zawartos$¢ czesci lotnych: najwyzej 38% wag.

zawartos¢ czesci nielotnych: 45% obj.

grubos¢ warstwy mokrej: 110um; suchej: 50pm

zuzycie teoretyczne przy grubosci 50pm: 0,11 dm3/m?

temperatura zaptonu co najmniej 26°C

zalecana ilo$¢ warstw 1 + 2

dopuszczalna zawartos¢ LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/
i/FR): 500g/I

Czas schnigcia: Schnie w temperaturze 23°C i 60 % wilgotnosci wzglednej,
Suchos$¢ pytowa po ok. 15 minutach, suchos¢ catkowita po ok. 30 minutach,
ponowne malowanie po 1-2 godzinach.

Atesty: posiada atest higieniczny

Postepowanie z odpadami

Resztki ptynnego produktu: Nie usuwaé do kanalizacji. Rozwazy¢ mozliwosé
wykorzystania. W przypadku gdy nie jest to mozliwe unieszkodliwi¢ zgodnie
z obowigzujacymi przepisami (przekazac specjalistycznym firmom).

Puste opakowanie, po doktadnym oczyszczeniu przekazaé do ponownego
wykorzystania lub do likwidacji odpadu.

Okres trwatosci
2 lata w temperaturze przechowania pomiedzy + 5°C a + 30°C w oryginalnie
zamknietym opakowaniu.

Przechowywanie i transport
Wyréb przechowuj w pojemniku szczelnie zamknietym w pomieszczeniu ze
sprawna wentylacjg w temp. do + 30°C




